


Forstarkning av stalfackverk

Sweco har projekterat forstarkning av Detta ar bara ett exempel pa hur
stalfackverk for att uppfylla dagens stalkonstruktioner anvénds i olika typer
normkrav. Dragstag i hoghallfast stal av projekt. Det kan handla om alltifran
har installerats i underramen, vilket stora industriprojekt till husprojekt
okar barformagan och ersatter den med spektakuléra stalstrukturer dar
forstarkning som traditionellt hade arkitektens design staller hdga krav.
svetsats langs underramen. Allt arbete
utfordes i 3D, fran berdkningsanalyser Sweco har hog teknisk kampetens
till produktionsmodell for tillverknings- och stor forméga att optimera
underlag till verkstad. anvandningen.

Hallbara lésningar

Genom innovativa forstarkningsatgérder kunde vi undvika pasvetsning av
forstarkningsplatar langs hela fackverket, och vi kunde minska bade mangden
stal och antalet svetsar i konstruktionen.

Kontakt p Vilkommen att kontakta oss. L4t oss ta en dialog kring era behov inom stalbyggnad.
sweco.se/vart-erbjudande/byggnader-och-stadsdelar/byggkonstruktion/stalkonstruktioner/
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VLAVI

PROFESSIONELLT SVETSFORETAG

— VLAVI tillhandahdller erfarna svetsare som ar
certifierade i olika tekniker enligt EN I1SO 9606-1

- vi anser att endast svetsare med badde enastdende
svetskunskaper och en trevlig, vanlig personlighet ar val
fullandade yrkesman

— svetsare har utmarkta kunskaper i ritningslasning och
ett tekniskt tankesdtt som sdkerstdller en korrekt tolkning av
svetskraven och ett korrekt projektgenomfdrande

— forutom svetscertifikat har vara specialister licenser
for en mangd olika utrustningar som de anvander, inklusive
gaffeltruckar, traverskranar och mer

— de flesta svetsare har kunskaper i engelska, vilket
sakerstaller en effektiv kommunikation

y

V4 ' - - vi tillhandahdller svetsare for projekt i bade
i verkstader och pa byggplatser

/ f———— —— F l‘ — vi erbjuder svetsare for bade kort- och langsiktiga
: ! ‘ | projekt for att mata olika kundbehov

- ,4 [y YN v. ! | ' — foretaget tillhandahdller svetsare inom 2
.~ / _ér A v ‘ - veckor efter forfragan

= l , , gy / - VLAVI erbjuder fullt stéd genom hela samarbetet,
) sakerstaller effektiv kommunikation och snabb problemlésning

SAMARBETA MED VLAVI FOR SVETSEXPERTIS OCH
OPERATIV EFFEKTIVITET
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Bygge videre
— 0g stake ut ny kurs

om ny daglig leder i Norsk Stdlforbund har jeg, med stor re-
spekt, overtatt ansvaret etter Kjetil Myhre som har styrt skipet

stotti et kvart &rhundre. Kjetils innsats for Norsk Stdlforbund
og stdlbransjen har vert formidabel, og jeg skal bygge videre pé det
solide arbeidet Kjetil har lagt ned. Men bransjen stir overfor endringer
og nye utfordringer, s§ sammen med medlemmene staker vi ut ny
kurs for fremtiden.

Formal
Formaélet for Norsk Stilforbund ligger fast. Vi skal vare en kunn-
skapsformidler for teknisk kompetanse og vere en veileder i mgte med
endringene stdlnzringen stir overfor. I tillegg skal forbundet profilere
stdl som et utmerket byggemateriale og vere en viktig mgteplass for
medlemsbedriftene.

Vi skal ogsd holde en aktiv dialog med myndigheter, organisasjoner
i Norge og Europa, og ivareta stilbransjens interesser gjennom komi-
téarbeid, hgringsinnspill og pdvirkning i relevante kanaler.

Status i stalbransjen

Stdlbransjen er preget av hgy kompetanse og stor gjennomfgringsevne,
men stdr overfor utfordringer: Nybyggmarkedet er tregt — spesielt
for boliger. Samtidig pavirkes vi av globale markedstrender som gir
hgye energipriser og gkt usikkerhet i forsyningskjedene. I tillegg skal
bransjen forholde seg til nye regelverk som CBAM og stadig skjerpede
krav til miljpdokumentasjon.

Her skal stilforbundet vare en stotte og veileder for bransjen. Et
godt grep om nye krav kan gi konkurransefortrinn for leverandgrer som
behersker dette. Andre myndighetskrav, slik som krav til energikart-
legging (i Norge), kan medfgre betydelige overtredelsesgebyr. (Les mer
om hvilke bedrifter dette gjelder for pd side 42 i den norske utgaven.)

Nyheter om Stalbygg

Nyheter om Stdlbygg bidrar til bdide kunnskaps- og informasjonsdeling
blant medlemmene. En medlemsundersgkelse viser at bladet blir satt
stor pris p&, og jeg opplever at det fungerer som et kontaktpunkt for
stdlbransjen. Nyheter om Stdlbygg(nad) er ogs et konkret resultatav
det verdifulle, langvarige samarbeidet med Sverige og SBI.

Sette stal og byggenaeringen pa agendaen

Norsk Stdlforbund skal sette stdl og bransjen pa agendaen, ogsa utenfor
Nyheter om Stdlbygg. I ar arrangerer Norsk Stdlforbund, sammen
med Betong Norge, to debatter pi Arendalsuka.

I debatten 11. august, «Hvem bygger Norge i krise? », spgr vi:
Hvordan styrker vi norsk produksjon av byggematerialer og kritiske
innsatsfaktorer? Hva betyr hgye energipriser og kostnadsniv for evnen
til 8 bygge nar det virkelig gjelder? Og hvilke politiske grep m4 til for
4 sikre en robust og forutsigbar byggenaring?

I debatten 12. august, «Byrdkrati og byggenaringen bremser bo-
ligbyggingen», belyses behovet for nye boliger samtidig som boligbyg-
gingen hemmes av lange planprosesser, omfattende regulering og hgye
kostnader. Skal regjeringen nd mélet om 130 000 nye boliger innen 2030,
m& tempoet opp og grepene bli tydeligere.

Malet er at disse debattene vekker interesse, ogsd utenfor bygge-
bransjen, og bidrar til 4 lpfte oppmerksomheten rundt byggenzringen.

Medlemmene er fremtiden
Til syvende og sist er det medlemmene som er viktigst.
Norsk Stdlforbund skal representere medlemmene pd
en god og relevant méte, sd jeg vil gjerne hgre fra dere.
I Ippet av hgsten skal jeg bespke bedrifter som repre-
senterer ulike deler av den sammensatte medlemsmassen i
Norsk Stalforbund. Jeg skal bli bedre kjent med medlem-
mene, og sammen staker vi ut kursen videre.

Rune Jerstad
daglig leder, Norsk Stalforbund
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En historisk byggnad rustas fér framtiden med hjélp av modern stélkonstruktion

Stalet i centrum nér Kvarteret Jungfrun
tar hem Kasper Salinpriset 2025

Ombyggnaden av Kvarteret Jungfrun i Norrkoping har tilldelats Kasper
Salinpriset 2025, Sveriges mest prestigefyllda arkitekturutmarkelse.
Projektet, ritat av Marge Arkitekter for Mannersons Fastighets, hyllas
for sitt finstdmda moéte mellan historiskt arv och samtida arkitektur -
och i detta spelar stalet en sérskilt betydelsefull roll.

Kvarteret Jungfrun, ursprungligen
ett spannmalsmagasin fran 1872,
har genomgatt en omfattande om-
vandling dar malet varit att varsamt
Oppna upp byggnaden, aterbruk av
ursprungliga material och att skapa
funktionella ytor for dagens verk-
samheter. | byggnadens vastra del
valde arkitekterna att introducera
en helt ny stomme i stal och betong
— en lésning som mojliggjorde stora
och flexibla kontorsytor och som
samtidigt gav konstruktionen den
stabilitet som behdvs.

Stalstommen har varit avgérande
for att férena byggnadens historiska
karaktar med dess nya anvandning.
Den moderna stalkonstruktionen
bar upp delar av huset dar de
ursprungliga l6sningarna inte langre
kunde mota dagens krav, och har
dérmed spelat en central roll i att
forena bevarande med fornyelse.
Samtidigt bidrar stalkomponenterna
till att lyfta fram byggnadens lager
av historia — snarare an att délja
dem — ett grepp som varit vagledan-
de i hela ombyggnadsprocessen.

Formsaékra tilldgg dér stalet spe-
lar huvudrollen
Projektet innehaller flera nytillver-
kade tillagg som trappor, racken och
nya rumsligheter dar stalets form-
sakerhet och elegans fatt sta i fokus.
Dessa inslag beskrivs som utférda
med stor omsorg, dar materialet bi-
drar bade estetiskt och funktionellt
till helheten. Kombinationen av smitt
stal, synliga fogar och motet med
tré och puts ger byggnaden djup
och karaktar — och understryker
arkitekternas ambition att Iata ma-
terialen tala i egen ratt. Stalet bidrar
hér inte bara strukturellt, utan &ven
som ett barande gestaltningssprak
som forstarker kontrasten mellan
det gamla och det nya — en kontrast
som juryn sarskilt framhaller som en
av projektets storsta styrkor.

Grattis till Norrkoping och Kvarte-
ret Jungfrun sager vi pa SBI!

Las motiveringen
via gqr-koden

Ny vd for WSP Sverige

Anders Wiktorson
tilltrader som vd for
WSP Sverige. Han
kommer narmast
fran rollen som vd for
COWI i Sverige och
har lang erfarenhet
av att leda verksam-
heter inom samhallsbyggnadssek-
torn. | sin nya roll ser han fram emot
att fortsatta utveckla WSPs position
pa den svenska marknaden.

YSN @stfold besgkte
AK Mekaniske

YSN @stfold besgkte nylig AK Mekaniske i Gamle
Fredrikstad. Deltakerne fikk innblikk i hvordan
stalkonstruksjoner prosjekteres, produseres og
monteres — fra tegning til ferdig produkt. Besgket
ble avsluttet med felles middag og gode faglige

samtaler.

Ny affarsomrades-
chefi EAB

EAB har utsett
Alexander Andersson
till ny affarsomrades-
chef for Stalbyggna-
der. Han eftertrader
Malin Candell, som
nu gar vidare till en
ny roll inom affars-
omradet. Alexander tillhor tredje ge-
nerationen i det familjeagda bolaget
och han kvarstar samtidigt som

VD for LGL Construction, ett dot-
terbolag till EAB.

www.eab.se

Ny vd for Sweco Sverige

Fredrik Wallner
tilltrader som ny vd
for Sweco Sverige och
blir ocksd medlemii
Swecokoncernens
ledningsgrupp. Fredrik
Wallner har en lang
karriar inom samhallsbyggnadssek-
torn pa Sweco. Fredrik Wallner efter-
trader Ann-Louise Lokholm Klasson
som lamnar Sweco pad egen begaran.

[] ]
YSN pa befaring
i Fornebubanen
YSN arrangerte nylig befaring i
Fornebubanetunnelen sammen med
YBN, Ung i RIF og Norsk forening for
fiellsprengningsteknikk. Deltakerne
fikk hgre om arbeidet med tunnelen
mellom Majorstuen og Skeyen, for
de ble tatt med ned i anlegget for en
gjennomgang av sprengningsarbei-
det. Kvelden ble avsluttet med sosial
samling pa tvers av nettverkene.
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WELAND

-48%

ar et
plus

| var nya spiraltrappa JOS ar varje steg,
racke och sattsteg fran en och samma
plat. Trappan har 30% lagre vikt &an en
traditionell spiraltrappa och montagetiden
har halverats.

Vi ar stolta over att ha utvecklat en
trappa med sa lagt klimatavtryck som
JOS, vilket ligger 48% under Boverkets
gransvarde for varmforzinkade
staltrappor.

For oss ar varje steg mot mer hallbara
produkter viktigt. Lds mer om vart
miljdarbete pa weland.se

- |

I

[=IAAAE] G4 direkt il
spiraltrappan
[=] 4 JOS har!

|

-I— Weland AB Sverige — weland.se = — Weland AS Norge — weland.no
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Samtli_ga foton: Lars Hamrebjork

Areco Borga Plat

Medlemsforetag pa NordBygg

Den 25-28 april samlades byggbranschen pa
Stockholmsmassan for att knyta kontakter och ta
del av nya innovationer och gora affarer. Flera av
SBIs medlemsforetag hade tagit tillfallet att lyfta
fram stalets mojligheter inom byggandet.

Jamvagsbro for ett
enda lyft ver trafikerad
huvudlinje

Nordec har tilldelats ett kontrakt for
tillverkning och installation av en 52
meter lang jarnvagsbro i stal med
fackverk pa Vastra stambanan i Sve-
rige. Bron kommer att lyftas till sin
slutliga position i ett enda lyft med
en 750 tons bandkran under en natt-
lig sparavsténgning. Projektet ingar
i dubbelsparsutbyggnaden mellan
Hallsberg och Degerén och genom-
fors av huvudentreprenor Infrakraft
pa uppdrag av Trafikverket.
Stalkonstruktionen kommer att
monteras pa plats fran delsektioner
och |6sa komponenter och déarefter
helsvetsas till en enda enhet fore
installation. Den fardiga konstruk-
tionen lyfts darefter till sin slutliga
position dver jarnvagen inom det
planerade tidsfonstret.

Carbon Low - ett enkelt
steg mot lagre klimatav-
tryck i byggandet

Gyproc tar nu K J /—-

nasta viktiga kliv

mot framtidens |
byggande med ?ﬁ.‘
lanseringen av g
Carbon Low —ett =

nytt stalsorti-

65 % lagre CO2-

avtryck jamfort

med traditionellt stal. Carbon Low
ar utvecklat for att mota byggbran-
schens vaxande behov av hallbara
|6sningar, utan att tumma pa funk-
tion eller prestanda. Sortimentet har
samma tekniska egenskaper som
Gyprocs befintliga stalprodukter,
vilket innebar att du kan byta till ett
alternativ med lagre klimatavtryck,
utan att behova projektera om.

EAB skapar framtidhs |
stalbyggnadsfabrik i
Smalandsstenar

EAB tar nu nasta steg i utvecklingen.
Inom affarsomradet Stalbyggna-
der pagar arbetet med att skapa
framtidens stalbyggnadsfabrik,

en modern anlaggning utformad

for hog effektivitet, hdllbarhet och
fortsatt utveckling. Bakgrunden till
satsningen ar EAB:s starka expan-
sion de senaste aren.

- Vi har vuxit kraftigt och borjade
bli trangbodda. Forvarvet av LGL
Construction hosten 2024 var ett
viktigt steg for att starka vart erbju-
dande inom omradet stalbyggnader.
Nar mojligheten att &ven férvarva
angransande fastighet uppstod
kandes det helt ratt att samla bade
EAB:s och LGL:s verksamheter un-
der ett och samma tak, sager Sven-
Gunnar Andersson, delagare i EAB
och med i styrgruppen for projektet.

Den nya fabriken mojliggor en
mer flexibel och effektiv leveransmo-
dell, dar hela erbjudandet inom af-
farsomradet Stalbyggnader samlas
och utvecklas vidare. Anlaggningen
byggs med fokus pa moderna
arbetssatt och framtidens krav pa
industriell produktion.

Efter ssmmanslagningen av
EAB:s och LGL Constructions
verksamheter kommer den totala
ytan i Smalandsstenar att uppga till
cirka 80 000 m2. Full drift i den nya
stalbyggnadsfabriken beraknas vara
igang efter sommaren 2027.

Ratt ytbehandling for cirkulart, hallbart byggande

Varmférzinkat stal dr ett material som alltid varit anpassat for den cirkulédra
ekonomin - langt innan det blev ett begrepp!

e Lang underhallsfri livsldngd

* Médjlighet att anvdnda befintliga konstruktioner i nya tillimpningar

e Méjlighet till ny, lang livslangd genom omférzinkning av befintliga,
aldre konstruktioner

* Méjlighet att atervinna bade zink och stal till 100 %

nordic iz
GALVANIZERS (& /

info@nordicgalvanizers.com
www.nordicgalvanizers.com

NR 2 ¢ 2026 « NYHETER OM STALBYGGNAD



https://nordicgalvanizers.com/

Ny VD och ny produktionsanlaggning
for Ranaverken

Per Fahlgren tar efter 44 ar pa Ranaverken klivet at sidan och
lamnar 6ver VD-rollen till Lars Johansson. Lars kommer fran
Strangbetong och har gedigen erfarenhet fran byggbran-
schen. Lars visar har var Ranaverkens nya satsning kommer
att vaxa fram. Ranaverken gor en langsiktig satsning och
investerar ca 50 miljoner kronor i sin produktionsanlaggning.
Det innebar en mer effektiv produktion med kapacitet for
storre volymer, samtidigt som tillverkningen anpassas annu
battre till det arbetssatt vi redan har i dag. Genom ett nara
samarbete mellan produktion, konstruktion och avancerat
AR-stéd skapar man férutsattningar for hog precision med
en tydlig nollvision nar det galler fel och brister.
www.ranaverken.se

Lars Hamrebjork

Stalnatverkets stalvandring vid Slussen

Stalnatverket samlade 29 deltagare f6r en vandring ge-
nom ett av Stockholms mest spannande byggprojekt. Vi
inledde i Slussenrummet dar man fick en introduktion till
Slussenprojektet och den nya gang- och cykelbron ¢ver
Soderstrom. Darefter foljde en guidad vandring med Dan
Svensson fran ELU som ciceron som bjod pa bade tekniska
perspektiv och historiska nedslag kring platsens stalkon-
struktioner. Kvéllen avslutades med middag och manga
intressanta samtal i Gamla stan. Planen &r att ha en ny
Stalnatverkstraff med temat — svetsning i praktiken.
Stalnatverket vander sig till alla som i sin yrkesroll eller
som student, kommer i kontakt med stal fér byggande och
ar mellan 18 och 35 ér.
Las mer och anmil dig hdr: www.sbi.se/stalnatverket/

Offshore og energi i fokus i Oslo

Norsk Offshore Energidag 2026 samlet sentrale aktgrer fra
energi-, offshore- og teknologinaeringen pa Radisson Blu
Scandinavia Hotel i Oslo 21. mai. Programmet satte blant
annet sgkelys pa elektrifisering, havvind, karbonfjerning og
fremtidens offshoreoperasjoner. Arrangementet bad ogsa
pa gode muligheter for faglig pafyll og nettverksbygging.
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NORDIC FASTENING GROUP AB

NEO-SPS OPTIMAL
NEO-SPS

NEO-SPK

SVETSPLATAR

CE-markta mot EN 1090-1
Beraknade enligt Eurokod 2 och 3
Svetsbar farg 40 ym som standard
Hanteringsblad finns
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CBAM forandrar stalhandeln - sa paverkas importen

Carbon Border Adjustment
Mechanism (CBAM) ar ett kli-
matstyrmedel pa EU-niva som
prissétter koldioxid pa import

av utsldappsintensiva varor, till
exempel stal, cement, aluminium,
godsel, el och vatgas som giller
fran 1 januari.

CBAM inférdes fullt ut 1 januari 2026
och forutspas fa stor betydelse for
stalindustrins internationella handel.
Syftet ar att motverka "carbon
leakage” genom att sakerstalla att
stal som importeras till EU belas-
tas med en koldioxidkostnad som
motsvarar den europeiska. Detta ska
skapa rattvis konkurrens och driva
pa global omstéllning mot lagre
utslapp. Nivan pa koldioxidkostna-
den kommer gradvis att hojas fram
till &r 2034.

Koldioxidpriset inom CBAM
ar kopplat till priset pa EU:s ut-
slappsratter. Darmed blir priset for
koldioxidutslapp likvardigt, oavsett
var i varlden varan tillverkas. CBAM
motverkar pa sa vis flytt av utslapps-
intensiv produktion till Iander med
svagare klimatkrav.

Emissions above Benchmark

Sa paverkas stalimporten

* Importérer maste fran 2026 kopa
sarskilda CBAM-certifikat som
motsvarar utsldppen i det impor-
terade stalet. Kraven trappas upp
gradyvis fram till 2034, da gratis
tilldelning inom EU ETS forsvinner
helt.

EU har faststallt riktvardet for olika
produktionsmetoder, exempelvis
BF/BOF, DRI/EAF och skrotba-
serad EAF, vilket styr hur ménga
certifikat importoérer behdver kdpa.
Dessa riktvarden ger for forsta
gangen tydliga utslédppsnivaer
kopplade till CBAM-kostnader.
Nar verifierade faktiska utslapps-
data saknas maste importoérer an-
vanda EU:s standardvarden, vilka
generellt ligger hdgre och darmed
hojer kostnaden for mer koldioxid-
intensiva leverantorer.

Konsekvenser fér stalproducenter

« Traditionella stalproducenter med
hoga utslapp far kade kostnader
och press att investera i renare
teknik.

« Lagkoldioxidstal far en tydlig kon-
kurrensfordel.

EU ETS carbon price

Embedded CEAM
Benchmark’®

t CO2e [ t goods

Average weekly*
EU ETS price
€tCO2e

CEBAM
é::; Factor
%

Emission price paid in

Vad innebér detta for marknaden?
CBAM véntas skapa en tvadelad
varldsmarknad, dar producenter i re-
gioner med strangare klimatkrav blir
mer konkurrenskraftiga an de som
fortsatt bygger pa koldioxidintensiva
processer. Flera stora exportléander
okar darfor sina satsningar pa gron
stalproduktion for att sakra fortsatt
tillgang till EU-marknaden.

Tillsyn av systemet i Sverige
Naturvardsverket &r behorig myndig-
het f6r CBAM frédn och med den
1 december 2023 och &r ansvarig for
regelefterlevnaden i Sverige. Tullverket
ar tullmyndigheten i Sverige och ska
bland annat underréatta importérer om
rapporteringsskyldighet inom CBAM.
Bjorn Astedt

Las mer om CBAM

Titta pa
SSAB webbinarium

Adjustment

country of origin

€/tgoods

lilustrative Examples, assuming based on avg. actual emissions for an import source
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Beré&kning av kostnaden.

SWEBOLT AB

Skruvartiklar for varje andamal !

Med produktion, lager och labb i Sverige

och Finland har vi lart oss skruv fran grunden.
Vifinns | Jarfalla, Trands, Nomksping, Malms, Kistinestad, Vasa, Jakob stad.

Vi kan infastning!
Tel: 08 - 555 975 00

Box 2029 17602 Jarfalla
Mail: infof@swebolt.se Web: www.swebolt. se
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Lagerforda CE méarkta
skruvprodukter.
{lagarhdlining M12-M38)

Gipssiquv EN 14568
Traskruv EN 14592

Stilbyggnadsskruv EN 15048
Stdibyggnadsskruv EN 14339

Fabriken & certifierad for CE-
mérkning av helgdngade
pinnskruvar enligt EN 1090,

¥ o

X
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https://swebolt.se/
https://taxation-customs.ec.europa.eu/carbon-border-adjustment-mechanism_en
https://www.ssab.com/en/support/support-and-tools/webinar-center/2025/12/cbam-costs-for-steel-explained-with-the-latest-updates

Nytt samverkansprojekt
om Digitala produktpass

Digitala metallvarden (Digital Metal Values) ar ett samverkans-
projekt som syftar till en effektiv och [dnsam implementering
av digitala produktpass (DPP) inom den svenska metallindu-
strin. Projektet samlar industri, branschorganisationer och
forskningsaktorer for att utveckla och testa I6sningar genom
pilotstudier for stal-, aluminium- och gjutna produkter. Malet
ar att saékerstélla rattvis och transparent informationsdel-
ning, 6ka den digitala mognaden och framja tillverkningen av
hallbara produkter.

Projektet samlar 26 aktorer fran metallens vardekedija for
att gemensamt identifiera och forsta de praktiska utma-
ningarna med att inféra digitala produktpass. Det mojliggor
erfarenhetsutbyte mellan deltagare, oavsett om de arbetar
inom IT, forsaljning, inkop, hallbarhet eller regelefterlevnad.
Stalbyggnadsinstitutet deltar med fokus pa resultatspridning
och att fora vidare lardomar till stalbyggnadsindustrin.

| fyra pilotstudier utvecklar och testar projektet avgran-
sade DPP-koncept for utvalda stal- och aluminiumprodukter.
Genom 6ppna seminarier, féreldsningar och workshops ut-
byts erfarenheter och kunskap kring teman som sparbarhet,
datakrav, LCA-metoder, standarder och regulatorisk tolkning.
Resultat och insikter fran dessa aktiviteter och pilotstudier
sammanstélls i rapporter och rekommendationer som sprids
till branschen.

Vad ér ett digitalt produktpass?

Ett digitalt produktpass (DPP) ar en del av EU:s kommande krav
pa att produkter ska atféljas av digital information om material,
hallbarhet och miljopaverkan genom hela sin livscykel. Syftet ar
att 6ka transparensen genom standardiserade sétt att dela data
samt att gora det enklare att atervinna, reparera och valja hallbart
producerade produkter. DPP &r en del av férordningen om ekode-
sign for hallbara produkter (ESPR), som tradde i kraft 2024.

Stél och aluminium har mycket energiintensiva och
resurskravande produktionsprocesser och ar centrala
insatsmaterial i manga olika vardekedjor. De betraktas som
prioriterade mellanprodukter och kommer att vara bland de
forsta som omfattas av DPP-regelverket.

Varfor ar projektet viktigt?

Projektet ar viktigt for att forbereda svensk industri for EU:s
krav pa mer hallbara och transparenta produkter. Det starker
sektorns formaga att hantera digital information och méta
Okade krav pa sparbarhet. Samtidigt bidrar det till att synliggtra
de konkurrensférdelar som svenska produkter har.

Finansiering
Projektet ar en del av Swedish Metals & Minerals — ett
gemensamt initiativ fran Energimyndigheten, Formas och
Vinnova inom ramen for Impact Innovation.

Tania Irebo Schwartz, Swerim

Titta pa SSAB seminarium om DPP
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Lasarna gillar tidningen
| tryckt format

® 42 % véljer bade tryckt
och digitalt format ~ @37 % féredrar tidningen

i tryckt format

® 3 % foredrar
webbversionen

@18 % laser
enbart digitalt

Nagra lasarroster:

»Mycket bra och seri0s facktidning,
en av de béattre i Sverige. «

»Jag uppskattar ert arbete med tidningen och
vill gérna fortsatta fa den i tryckt format. «

»Bra tidning som tar upp fragor som beror
stalbyggnad och EN 1090.«

»Kommer att testa att anvanda den i undervisning
I byggnadskonstruktion. «

Vill du ocksa synas
dar stalbyggarna laser?

Kontakta
Migge Sarrién, annons@sbi.se
0735-13 58 34

S B I Stalbyggnadsinstitutet

of Steel C.
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https://www.stalbyggnad.se/annonsera/
https://www.ssab.com/en/support/support-and-tools/webinar-center/2026/04/introducing-the-digital-product-passport-29-april

Drakergya
gangoru
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Adam Stirling

Adam Stirling

Den nye gangbrua over Brakergya stasjon spiller en

sentral rolle i a sikre god adkomst fra og til jernbanen

for nytt sykehus i Drammen og Drammen Helsepark.

Fra gangbrua er det trapper og heiser til plattformen,

og videre forbindelse til pendlerparkering i nordest.

Gangbrua matte spenne fritt over plattformen grunnet

den smale midtplattformen og utfordringer med

grunnforholdene.

av Reidar Haug (Rambgll) og Ivar Lunde (L2 Arkitekter)

) et lange spennet pd 64 meter med-
forte behov for ekstra stor hgyde pd
fagverket. Det ble ikke brukt vanlig
V-formet fagverk, men slik at overgurt og
undergurt er forbundet med diagonalstaver i
forskjellige vinkler. Dette var en god lgsning
for tilpasning til heiser, trapper og opplegg
ved bruender. I hver bru-ende samles staver i
spisser som lander pd to punkter, visuelt som
i en «stiletthzl». Dette grepet tydeliggjor
hvor de store lastene fra gangbrua tas ned til
grunn, og spissen 1 hver ende har formmessig
sammenheng til diagonalene i fagverket.
Trapper til pendlerparkering og sykehuset

Byggherre: Sykehusbygg - Helse Sgr-@st
Prosjekterende: Rambgll Norge AS
Arkitekt: L2 Arkitekter AS

Entreprengr: HAB entreprengr
Stalentreprengr: IKON

er integrert i fagverkskonstruksjonen, mens
trapp til plattform spenner fritt ut fra brua.

Fagverksbrua har staver i rodlakkert stal.
Fargen er Cherokee Red (RAL 3011),en dyp
rodbrun jernoksid-farge, som passer godt
pé en jernbanestasjon — og som forgvrige er
tilpasset gvrige omgivelser.

Materialbruk

Gangbrua er kledd med punktinnfestet glass
i vegger med smale fuger. Det er ogsé glass
itak og heishus, som gir maksimal transpa-
rens og oversikt. Glasset holdes fast i kon-
struksjonen via spesialformede braketter i
rustfritt stdl, som ogsd er rgdlakkerte. Glasset
pd brua er i 20 mm herdet laminert i to-lags
glass. Glass i taket pd brua har silketrykk for
4 stoppe noe av solinnstrdlingen. Forgvrig
er glass utfprt med solavskjermingsfaktor
for & oppnd temperaturkontroll pd varme
sommerdager. Det er utfgrt egne tempera-
turanalyser som viser maksimaltemperatur
pd varme sommerdager som brukarene av
gangbru opplever.

Heishusene stdr som vertikale glasstdrn
inntil brua, som ogsd avstiver brua og ser-
ger for nedfgring av vindlaster til grunn. P4
heishusene er det benyttet isolerglass grunnet
krav til klimakontroll. Glasset gir gnsket

ARKITEKTUR - 13
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> transparens og sosial kontroll etter kravene
hos Bane NOR.

Som dekke er det brukt dgrkeplater i lys
aluminium. Alle hindlgpere er i rustfritt stal.
Nedre hindlgper i trappene er utfgrt med in-
tegrertlysarmatur. Ellers er det belysning via
armatur i tak i selve brukonstruksjonen, slik
at rodfargen fremtrer ogsd pd kveld og natt.

Samlet fremstdr gangbrua med en tydelig
stdlkonstruksjon kledd inn i presist glass.
Fargen p3 stdlkonstruksjonen poengterer
fagverkskonstruksjonens spesielle form og
medvirker til betoning av nye Brakergya
stasjon. De prosjekterende takker Sykehus-
bygg og Bane NOR for det gode samarbeidet
under utviklingen av lgsningene og gjen-
nomfgringen.

Fakta om gangbrua

Gangbrua er en fagverkskonstruksjon i stdl
med en total lengde pd rundt 78 meter og
spennvidde 64 meter, og er utfgrt med tre
trapper og tre heiser.

Gangbrua er 5 meter bred og 3,1 meter hgy
(innvendige mél) og omfatter bruk av rundt
350 tonn stil som inkluderer heishusene. Vi-
dere er det brukt omtrent 2000 kvadratmeter
glass i konstruksjonen, som inkluderer bru,
heiser, rekkverk og trapper.

I nord er brua fundamentert p4 stilkjerne-
peler til berg pé felles fundament for bru og
heishus. P4 sgrsiden av jernbanen (Sykehussi-
den) lander brua direkte pd en konstruksjon
som var etablert som en del av utbyggingen
av Drammen helsepark.
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Gangbrua er kledd med glass i fa-
sadene og i taket. Glass er ogsi brukt
som rekkverk pd trapper og repos.
Brua er prosjektert med overhgyde, som
sammen med tak med ensidig tverrfall og
langsgdende renne sikrere avrenning for
overflatevann. Alle renner og nedlgp er
frostsikret med varmekabler. Alle trapper
og repos er utfprt med temperaturstyrt sng-
smelteanlegg — som sikrer isfri gangarealer.
P4 grunn av at selve brua og heistidrnene
far ulike bevegelser og deformasjoner pga.
temperatur og laster, er koplingen mellom

heistdrn og bru utfgrt med sferiske lager som
opptar bevegelser i alle retninger.

Av hensyn til bestandighet og krav om
100 &rs levetid er det benyttet rustfritt stél
i forbindelser med stdl mot stdl — f.eks. de
fire hovedoppleggene av gangbru bestdnde
av gaffellagring og gjennomgdende aksling.
Hele gangbruprosjektet er utfgrt etter of-
fentlig krav om universell utforming. Skil-
ting er utfgrt iht. Bane NORs regelverk.
Selve montasjen av brua ble utfgrt med mot-
vektskran ien togfri periode pd Drammens-
banen. m
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ootentia

Frida Nordstrém,
Peab

SSAB

Johan Lundin,

Det fossilfria stalets
for bygg-

oCch

anlaggningsioranschen

For fem ar sedan gick Pealb och SSAB samman i ett partnerskap for att inte bara i

pilotstudier testa fossilfritt stal i byggprojekt, utan ocksa for att undersoka vilken

klimatnytta det nya materialet kan ha for enskilda projekt och branschen som helhet.

| en gemensam forskningsrapport kunde de tva branschjattarna konstatera att

fossilfritt stél har en enorm potential att minska bygg- och anlaggningsbranschens

Klimatutslapp — men det kraver samarbete.

KLIMAT&MILJO

nom byggsektorn ir stdl ett kritiskt mate-
rial i alla typer av konstruktioner, och efter
betong ir stdl ett av de material som stdr
for storst klimatpdverkan inom byggsektorn.
Stdlindustrin i sig dr energiintensiv och
anvinder bland annat stora mingder kol
i processen frin jirnmalm till stdl. Bara i
Sverige stod stdlindustrin &r 2024 for 12 %
av alla vixthusgasutsldpp. For att nd bety-
dande utslippsminskningar krivs dirfor nya
metoder och ny teknik. Hir ir den vitgasba-
serade Hybrit-tekniken, framtagen av SSAB
tillsammans med LKAB och Vattenfall, en
avgorande innovation. Genom att ersiitta
den masugnsbaserade produktionen frin
malmrdvara méjliggor tekniken tillverkning
av fossilfritt stal.

Peab och SSAB i unikt partnerskap for att
utforska potentialen

Ar 2021 gick Peab och SSAB ini ett partner-
skap kring det fossilfria stilet, med mélet att
genom pilotprojekt och gemensam forskning
utforska potentialen med fossilfritt stdl inom
bygg- och anliggningsprojekt.

Under 2025 publicerade foretagen en
gemensam forskningsrapport dir klimat-
nyttan med fossilfritt stdl utretts genom att
analysera hur materialet piverkar bygg- och
anliggningsprojekt ur ett livscykelperspektiv.
Forskningsprojektet genomférdes med finan-

16 « KLIMAT & MILJO

siellt stod av SBUF och syftet var att ta fram
ett robust underlag for att bedéma méjliga
klimatbesparingar vid anvindning av stdl
producerat med Hybrit-tekniken.

Hybrit-initiativet

Under 2016 lanserades det s3 kallade Hybrit-
initiativet, och fyra &r senare bérjade en
pilotanliggning f6r forskning och utveckling
av den vitgasbaserade Hybrit®-tekniken att
byggas i Luled. Resan gick fort och redan
2021 kunde pilotanliggningen producera
den allra forsta fossilfria stdlpldten.

—Marknaden l3ter inte viinta pd sig, vi ser
ett enormt intresse for de koldioxidreduce-
rade stdlen, sidger Jonas Larsson, miljéchef
pa SSAB.

Med koldioxidreducerade stdl menas stal
som producerats med mycket 1dga koldi-
oxidutsldpp och med fossilfri energi. SSAB
har idag tva sidana produkter: fossilfritt stal
baserat pd malmrévara och framstillt med
Hybrit-tekniken, samt den redan kommer-
siellt lanserade produkten SSAB Zero™, diir
rivaran ir tervunnet stilskrot.

I forskningsprojektet 1ag fokus pd det
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2020

1800 miljoner ton

Atervunnet
skrot

2050

2 800 miljoner ton

Atervunnet
skrot
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A Figur 1: Behovet av stdl i
70-80% vérlden och dess ursprung.

B CO.e-minskning Killa: Jernkontoret.
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8 J Figur 2: Klimatavtryck

2 (GWP), EPD-modulerna
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Malmbaserat stal, SSAB Zero™

genomsnitt

(killa: worldstael

fossilfria stilet, eftersom SSAB Zero™ inte
hade lanserats niir studien inleddes. Men pd
sikt, niir dessa tvd stdlprodukter bdda nétt full
industriell skala, forvintas klimatavtrycketaatt
bli ungefir det samma £6r bdda produkterna.

Minskning med minst 80 %

I forskningsprojektet har klimatavtrycket
for SSABs fossilfria stdl studerats. For det
stdlet dr rdvaran jirnmalm och stilet har
framstillts med den vitgasbaserade Hy-
brit-tekniken och fossilfri energi. Klimat-
avtrycket har kunnat bedémas genom att
berikningsmodeller som redan fanns for
befintliga miljédeklarationer f6r andra stal
har anpassats till Hybrit-tekniken och fos-
silfri energi.

I studien bedéms klimatavtrycket for fos-
silfrite stdl dll cirka 0,4 kg CO2e/kg stdlpro-
duket, eller en minskning pd omkring 80-90
% jimfort med konventionellt stdl. En enorm
minskning i klimatavtryck, men fullt realis-
tiskt enligt SSABs miljochef Jonas Larsson:

—Ensddan hiir bedomning ir forstds alltd
kopplad till vissa osikerheter, men dven om
detkan vara utmanande att nd dessa resultat
iettinledande skede far det angivna klimat-
avtrycket ind4 anses vara fullt realistiskt sett
dver en lingre tid.

Behovet av flera ravaror

Stdl anvinds 6verallt och dr en forutsittning
for att bygga samhillen och infrastruktur.
Men samtidigt som stdl ir ett av virldens

NR 2 ¢ 2026 « NYHETER OM STALBYGGNAD

EPD:ervarm- och
kallvalsad bandplat

mest cirkulira material, med utmiirkta
dtervinningsegenskaper och en hég dtervin-
ningsgrad, sd har stilkonstruktioner ocksé
en vildigt1ang livslingd som pdverkar tiden
for nir dtervinningen kan ske. I kombination
med en stigande stdlkonsumtion i virlden
behover stdlindustrin dirfor producera stdl
fran bade jirnmalm och skrot for att ticka
det totala behovet. Vilket dven betyder att for
att méta redan uppsatta klimatmal behover
stdlindustrin stilla om till en langsiktigt hall-
bar stéltillverkning - oberoende av jirnrivara.

Vasentlig reduktion

Nir den storskaliga produktionen av fos-
silfrite stdl dr 1 gdng kommer miljodekla-
rationer att finnas tillgiingliga f6r dessa
produkter. Men tills dess kan skillnaden 1
klimatavtryck mellan det konventionella
masugnsbaserade stdlet och de nya koldi-
oxidreducerade stlprodukterna illustreras
genom en jimforelse med SSAB Zero™.
Tydligt blir att det koldioxidreducerade
materialet visar ett visentligt ligre klimat-
avtryck.

— Utbudet av stdlkvaliteter for vra kol-
dioxidreducerade stal 6kar stindigt. Vi lan-
serade SSAB Zero™ som en kommersiell
produkt ar 2023 och idag finns dven ett stort
antal applikationer pi marknaden diir SSAB
Zero™ anviinds. Allt fran takprofiler, sand-
wichpaneler, fackverkskonstruktioner, svet-
sade balkar, pélar, ror och profiler med mera,
siiger Jonas Larsson, miljochef pd SSAB.

Klimatkrav inom bygg- och anldggnings-
branschen dkar

Bygg- och anliggningsbranschens klimat-
pdverkan ir, som tidigare nimnt, bety-
dande. For Peab sker pdverkan pd klimatet
bide genom den egna verksamheten och
genom den pdverkan som uppstir i hela
virdekedjan. Partnerskapet med SSAB
uppstod som ett resultat av Peabs okade
fokus pé att minska utslippen genom bland
annat materialval, optimerad materialan-
vindning samt dtervinning och terbruk.
Hir ir stilet en prioriterad materialkategori
for Peab.

—Genom partnerskapet med SSAB har vi
redan genomfort ett antal lyckade pilotprojekt
dir vi byggt med bade det fossilfria stdlet och
SSAB Zero™, och vira berikningar visar p&
stora vinster dven om vi idag bara testat ma-
terialen i mindre skala, siger Anna Hogberg,
klimatspecialist inom bygg pa Peab.

Men det ir inte bara bygg- och anligg-
ningsféretagen sjilva som stiller hogre kli-
matkrav inom sin verksamhet. Okade krav i
bade Sverige och EU ir inte ldngt bort. Frin
och med 4r 2030 kommer det bland annat att
stiillas krav pa grinsvirden for klimatpdver-
kan for nyproducerade byggnader. Men enligt
Anna Hogberg stiller dven allt fler aktorer
tydliga och miitbara férvintningar pd mins-
kad klimatpdverkan. Samma trend dterfinns
dven inom anlidggningsomridet. Detta driver
behovet av nya tekniska l6sningar, materialval
och arbetssitt.

— Frin Peabs sida vilkomnar vi klimat-
krav pd projektniva, dir vi tillsammans med
vdra bestillare kan hitta de mest optimerade
16sningarna ur bide klimat- och kostnadsper-
spektiv, siger Anna Hogberg.

Sa genomfordes studien

I forskningsprojektet om klimatpotentialen
med fossilfritt stdl studerades fragestill-
ningen bdde pa produkt- och projektniva.

Inledningsvis utférdes en genomgéng av
vilka stalsorter som SSAB férvintas kunna
leverera som fossilfritt stdl men dven vilka
typer av applikationer som kan erhéllas, tll
exempel typer av profiler. Sedan gjordes dven
en genomgang av Peabs projekt for att iden-
tifiera vilka typer av projekt som vanligtvis
innehdller en hog andel stal.

— For anlidggningsprojekt identifiera-
des frimst brokonstruktioner av stiltyp,
medan det fér byggprojekt var kontor,
lager och industribyggnader som var de
byggnader med storst andel stdl, siger
Mattias Hedstrém, klimatspecialist inom
anliggning pd Peab.
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CO.e Kontorsbyggnader
besparingar Kontor 1 Kontor 2
Stéliprojektet  83% 77%
Hela projekt ca 30%* ca 30%*
* baserat pd p jal utifrin kli lys refer irde

** inte beriknad i projektets omfattning

Industribyggnader Anléaggningar

Industri 1 Industri 2 Industri 3 Bro1l Bro1l
73% 78% 67% 85% 83%
** 27% 36% ** 60%

Figur 3: CO,e besparingar per projekttyp beriknat pd stdl och total besparing i projekt.

> Betydande resultat pa projektniva
Resultaten visar pd en tydlig och betydande
potential att minska klimatpaverkan, exem-
pelvis i industri- och kontorsbyggnader. For
dessa kategorier uppndddes i genomsnitt
cirka 70-80 % ligre klimatpaverkan frin stil
vid 6vergdng till fossilfritt stil. Resultaten
visar dessutom att den totala klimatpdverkan
for dessa typer av byggnader kan reduceras
med i1 genomsnitt omkring 30 %.

—Detunderstryker vikten av att inkludera
materialval och optimering i ett tidigt skede
for att realisera den fulla klimatreduktionspo-
tentialen, siger Jean Linhares, klimatspecialist
inom bygg pa Peab.

Projekt inom kategorin anliggningar
uppvisade den hogsta potentialen for kli-
matreduktion. Hir beriknades en minskning
av klimatpaverkan frin stal med cirka 80 %,
och den totala klimatpdverkan for projektet
kunde reduceras med cirka 60 %.

Vi sdg att tillverkning av stdlbroar i fos-
silfritt stdl dr sdrskilt gynnsamt eftersom dessa
konstruktioner har en extremt hog stilan-
del, siiger Mattias Hedstrom, klimatspecialist
inom anliggning pd Peab.

Samarbete krévs for att accelerera
omstallningen
For att skynda pd omstillningen inom bygg-
och anliggningsbranschen listar Anna Hog-
berg, klimatspecialist inom bygg p& Peab,
ndgra saker som behéver komma pé plats:
—Som byggaktor ser viatt en tidig projek-
tering med fossilfria material ir nédvindig
for att sikerstilla anvindningen i ett projekt.
Men det behéver ocksd komma till ett utkat
produktutbud och standardisering, klimat-
krav i upphandlingar, en 6kad transparens
med EPD:er och krav.
Sammanfattningsvis har forsknings-
projektet visat att fossilfritt stdl har en stor
potential att minska klimatp&verkan inom
bygg- och anliggningsbranschen eftersom
det fungerar vil tekniskt, kommersiellt och
klimatmissigt. For att sedan realisera det
fossilfria stilets fulla potential inom byggsek-
torn kriivs samarbete mellan alla inblandade
aktorer for att f3 ett bygg- eller anlidggnings-
projekt pd plats. m

Las mer pa internet

Las artikeln digitalt
via gr-koden
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PILOTPROJEKT, EXEMPEL FRAN VERKLIGHETEN:
. |

W (-

Tomaten, en industribyggnad som Peab uppférde pa uppdrag av Wihlborgs, ar
varldens forsta byggnad dar fossilfritt stal har anvénts. Cirka 40 % av fasaden
bestar av sandwichpaneler fran Ruukki tillverkade med fossilfritt stal. Hade bada
sidorna av panelen utforts i fossilfritt stal och hela byggnadens panel bytts ut hade
det lett till en minskning av klimatpaverkan med omkring 61 ton CO,¢ i projektet.
Det motsvarar ungefar 50 procent lagre klimatpaverkan per kvadratmeter jamfort
med en standardpanel.

A R AT X

Port of Skelleftea blev forst i varlden med att anvanda palar tillverkade i SSAB
Zero™ -stal. Genom att ersatta traditionella palar med palar av SSAB Zero™-stal
kunde koldioxidutslappen minska med omkring 80 %, enligt vagga till grind-
berakningar (scope 1-3 uppstroms). | projektet omfattade detta ungefar

en fjardedel av den totala palvolymen.
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https://vpp.sbuf.se/Public/Documents/ProjectDocuments/701731ca-f6e9-4d35-903d-8c363eb19088/FinalReport/SBUF%2014200_Slutrapport%20Minskad%20klimatp%C3%A5verkan%20med%20fossilfritt%20st%C3%A5l.pdf
https://www.stalbyggnad.se/hallbarhet/det-fossilfria-stalets-potential-for-bygg-och-anlaggningsbranschen/

FIBERLASERTEKNIKEN e

LASERSKARNING FOR OOVERTRAFFAD
HASTIGHET, PRECISION OCH EFFEKTIVITET

Fiberlasertekniken utvecklas i rasande VOORTMAN V353

takt. Hogre effekt, snabbare produktion Laserskarning av plati stort format
och battre kvalitet till lagre kostnader.

Med dessa framsteg som férandrar Ygi?!gfg:ags 15t i litet format
branschen ér det nu den perfekta tiden gavp
att byta till laserskarning. Voortman har VOORTMAN V845

olika fiberlasrar som passar dina behov. Laserskarning av medelstora till stora profiler UPPTACK VARA
LASERLOSNINGAR

$Svoortman wwwvoortman.net



https://se.sfs.com/snapsolar
https://www.voortman.net/en/

Srobyggende
arkitektstudenter

| februar ble arets stal-workshop ved Arkitektur- og designhagskolen i Oslo (AHO)

arrangert for 60 arkitektstudenter i sitt fierde semester. Med skolens byggehall og

verksteder til disposisjon, ble de inndelt i ti grupper, som hver fikk tildelt en bestemt
mengde stal. Oppdraget var a tegne og bygge en halv bro.

av Atle Leira, Arkitekt MNAL / Universitetslektor, AHO

mgte med en annen «halvbro» ville det til

sammen dannes en fullendt brobane. Med

trapp, rekkverk og gangbane, skulle kon-
struksjonene gjpre det mulig for et voksent
menneske 4 ta seg fra den ene til den andre
siden av byggehallen. I tillegg til § vare
funksjonell og tile denne lastpakjenningen,
skulle broen ogsd ha en tydelig konstruktiv
logikk, og en tiltalende utforming.

I oppgavestillingen ble et sett med krite-
rier lagt til grunn. Blant annet materialbe-
grensning, gulvkontakt kun via fastboltede
tresviller, trinnhgyde og -dybde basert pd
trappeformelen, fri seilingshgyde og forbud
mot fysisk kontakt mellom de respektive
gruppenes konstruksjoner. Dette forutsatte en
gjennomtenkt Ipsning og klok disponering av
materialer, slik at en europall kunne fungere
som en utkraget brobane. Prinsippene fra
konstruksjonsundervisningen ble med dét
anvendbare i 1:1-skala. Enkelte av reglene er
ogsd reelle utdrag fra byggeforskriften, og ble
dermed et fgrste mgte med rammene man m4
forholde seg til som praktiserende arkitekt.

Ved 4 bukke, bore, banne, bolte, valse,
skisse, kappe, le og sveise, reiste studentene
pd bare noen fa dager ti ulike halvbroer. Selv
om utgangspunktet var det samme for alle
gruppene, ble det utforsket en variert bukett
av konsepter. I en felles gjennomgang pre-
senterte studentene sine tanker om uttrykk
og bruk, trykk- og strekkrefter ble dreftet,
og lerdom fra det praktiske arbeidet delt.

Deretter ble byggehallen dpnet for besgk,
og ved skolens «Apen dag»-arrangement
kunne potensielle spkere til studiet og andre
bespkende betrakte arbeidene. Etter utstil-
lingen ble broene demontert, og materialene
sikret et etterliv. Stdlet i enkelte sveiste knu-
tepunkter gjenoppstdr etter omsmelting som
nye profiler, mens boltede komponenter og
brukbare lengder er gjenstand for ombruk i
studentenes nye prosjekter, eller tilgjengelig-
gjort som anvendelige materialer til bruk for
andre ved AHO.

Gjennom narkontakt med stilmateria-
lene opplever man raskt og tydelig hvordan
kreftene virker pd ulike profiltverrsnitt. Hos

Samtliga foton: Mikael Romseland Strgm-Pedersen
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studentene lokkes det frem diskusjoner om
hva profilene egner seg til, pd hvilken méte
deres egenskaper utnyttes best mulig og hva
slags sammenfgyninger som er hensikts-
messige. Oppfinnsomheten blomstrer nér
standardprofilene forenes til stgrre systemer
og kreasjoner.

Nar man far praktisk gvelse i 4 bearbeide
og forme stdl, og kjennskap til de vanlig-
ste redskaper og teknikker som benyttes,
utvides forstdelsen av profesjonsutgvelsen.
Studentene fir testet stilets tleevne og bruk-
smuligheter opp mot sine skisser, og studert
forholdet mellom kropp, form og materiale.
A innlemme denne arbeidsformen i under-
visningen gir studentene mulighet til 4 fglge
et prosjekt pd reisen fra idéens tilblivelse,
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gjennom samarbeid og frustrasjon, frem til
realisert byggeri. Slik opparbeides evnen til
4 tegne vakre og ressursgunstige lgsninger,
basert p4 tilgjengelige materialer, tilpasset
faktiske muligheter og begrensninger gittav
produksjon og utfgrelse. En slik anledning til
4 prove, feile og revidere i en studiesituasjon
gir et ubetalelig leringsutbytte, og erfaringene
blir med tilbake til tegnebordet og inn i nye
prosjekter.

Pa veiinniet fag og en bransje der ansvar
for vire omgivelser og vart avtrykk er helt
grunnleggende, vil denne kombinasjonen av
teoretisk kunnskap og praktiske ferdigheter
gjore at studentene tilegner seg en ettertrak-
tet kompetanse. Enten det er nytt byggeri,
endring av det eksisterende, eller utvikling

T
e

En uke, 60 studenter og en bestemt mengde stdl
resulterte i ti ‘halvbroer’ i AHOs byggehall.

av lgsninger som kan vare fleksible gjennom
ombruk, trengs praktisk innsikt og material-
forstdelse. Som formgiver forvalter man tross
alt fast materie —det gis en fasong som megter
gnsker, dekker behov, gir nzring til sjelen og
barer kulturell mening.

AHOs stdl-workshop viderefgrer et over
tyve r langt samarbeid med Norsk Stélfor-
bund. Kurset arrangeres av arkitekter og
ingenigrer i andredrets lzrerteam sammen
med verksmesterne ved AHO. m
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Karen Sgreng,

7-Steel Nordic, Produksjonsplanlegger
YSN, avtroppende regionleder Nordland

A bygge noe fra bunnen

— mine ar med YSN Region Nordland

Da arbeidet med & etablere YSNs forste regionskontor i Nordland startet,

var det med bade spenning og ydmykhet jeg takket ja til oppfordringen fra

daveerende styreleder Aleksander Lundeland om a ta pa meg lederrollen.

Oppgaven var tydelig, men samtidig apen: vi skulle bygge noe helt nytt.

Et samlingspunkt for unge i stalbransjen i nord — en arena for faglig pafyll,

relasjonsbygging og engasjement pa tvers av bedrifter og roller.

YSN-CORNER

) et fantes ingen fasit og ingen etablert
struktur 4 lene seg pd. Nettopp det
gjorde arbeidet bide utfordrende
og motiverende. Vi métte definere retning,
skape aktivitet og bygge kultur samtidig.
Ambisjonen var § skape et nettverk som
ikke bare eksisterte pd papiret, men som
faktisk opplevdes relevant og verdifullt for
medlemmene.

I dag teller regionen 58 medlemmer. Det
er jeg bide stolt og takknemlig for.

A fa vare med pé & bygge opp YSN Re-
gion Nordland fra bunnen av har vart en
givende reise. Det har gitt meg ny kunnskap
om organisasjonsarbeid, ledelse og bransjen
vdr —men kanskje aller viktigst: det har gitt
meg et nettverk. Ikke bare innenfor YSN,
men ogsd i Stalforbundet pd tvers av bedrifter,
alder og kompetanse. Det 4 bli kjent med
engasjerte folk i hele bransjen har vart bide
inspirerende og givende.

Gjennom perioden har vi arrangert bide
faglige og sosiale sammenkomster for med-
lemmene vire i nord. Mélet har vart 4 skape
enarenader vikan lere av hverandre, bygge
relasjoner og samtidig ha det hyggelig sam-
men. Jeg sitter igjen med et inntrykk av at
opplegget har blitt satt pris pd —og det er uten
tvil det som gjor arbeidet verdt innsatsen.

Jeg har heller ikke stdtt alene i dette. Sam-
men pd laget har jeg hatt god stgtte fra Mette
Johansen og Evita Bakken. Deres engasje-
ment og bidrag har vertavgjerende for at vi
har lykkes med 4 etablere og utvikle regionen.

N3 er tiden inne for § gi stafettpinnen
videre til Tobias Hikstad. Jeg ser frem til &
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Karen Spreng, avtroppende regionleder Nordland, gir stafettpinnen videre til patroppende region-

leder Tobias Hdkstad, 7-Steel Nordic.

fplge hvordan han gnsker & bygge regionen
videre, og hvilke nye initiativer og ideer han
vil bringe inn. Selv om jeg gir meg som le-
der, heier jeg videre fra sidelinjen — og stiller
gjerne opp for § stgtte Tobias.

Som ny regionleder er Tobias tydelig pd
hvordan han ser veien videre:

— Jeg ser fremover med et pnske om utvikling
og d skape et enda mer aktivt YSN-Nord. Veien
videre handler for meg om d bygge videre pd
den gode jobben Karen har gjort gjennom sine
dr som regionleder. N@ er det min tur og ta fatt
pd stafettpinnen, og fore dette arbeidet videre og

bidra til at YSN-Nord blir enda mer aktivt og
synlig for yngre arbeidstakere i stalbransjen. Jeg
vil avslutningsvis takke Karen og gnske henne
masse lykke til videre.

For min del har det & fi vaere med pd &
starte noe nytt, og se det vokse, har vert en
erfaring jeg vil ta med meg videre. Jeg er
trygg pa at YSN Region Nordland har et
solid fundament — og et stort potensial for
videre utvikling.

Takk til alle medlemmer som har deltatt,
bidratt og engasjert seg. Det er dere som er
nettverket. m
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DOT DuoZink er din fullservicepartner innen
varmforzinking, maling og korrosjonsbeskyttelse
av stal og aluminium.

Vi hjelper med hele prosessen.
Era henting.og produksjon til levering, noe
som gir en komplett kvalitetssikring-patvers

av Norden - uansett.-bransje og behov.

DOT

CORROSION PROTECTION

Q-line - holdbare
rekkverk for alle behov.

Q-line er et allsidig stolperekkverk utviklet for palitelig ytelse.

De korrosjonsbestandige komponentene i rustfritt stal er

produsert med hgy presisjon og kan monteres uten sveising.
Q-line-rekkverk statter ulike fyllinger og egner seg for bruk i

bolig-, naerings- og offentlige miljger.

%8 | Skann for a finne ut mer!
https://g-railing.com/nb-no/rekkverk/systemer/q-line/

THE PREMIUM BRAND IN RAILING SYSTEMS



https://www.dot-nordic.com/no
https://q-railing.com/nb-no/rekkverk/systemer/q-line

Daniel Persson,
Afry

Upphandling av
vtbehandling — sa har
fornindras missforstand!

Ytbehandling ar ett brett begrepp som kan omfatta allt fran livslangd, kuldr och

glans till ytstruktur, estetik och brandsakerhet. For att kunna féreskriva, planera

och sakerstéalla ett halloart och funktionellt ytskydd kravs att malen definieras tidigt

I processen. Den har artikeln belyser vilka handlingar som bdr tas fram, vilka krav

som behover tydliggoras och vilka vanliga fallgropar som kan leda till avvikelser

fran forvantat slutresultat. Syftet ar att ge praktiska rad som underlattar bade

projektering och utférande, och som bidrar till en ytbehandling som haller dver tid.

YTSKYDDSTIPSET

tbehandling ir ett omfattande be-
Ygrcpp med manga infallsvinklar och

tolkningar, och uppfattas ofta olika
beroende pa bransch och kompetensomréde.
Fér vissa férknippas ytbehandling frimst
med estetiska aspekter. Inom stdlindustrin
ir diremot det primira syftet att férlinga
materialets livslingd genom att skydda mot
korrosion och andra nedbrytande processer.

For att méjliggora en korrekt och entydig
kravstillning har ytbehandling standardise-
rats genom internationella ISO-standarder,
vilka utgér grunden for tekniska specifikatio-
ner och kvalitetskontroll. Ytbehandling reg-
leras dessutom i nationella branschdokument
sdsom AMA, diir bland annat utférandekrav
ytterligare preciseras.

En tydlig och vilformulerad kravbild ir
avgorande for att undvika missférstind och
sikerstilla att det slutliga resultatet motsvarar
bestillarens forvintningar. Genom att tidigt
definiera mél och funktionella krav skapas
forutsittningar for en hillbar och lingsiktig
ytbehandlingsldsning. Det skapar ocksd goda
forutsittningar for en smidig tillverknings-
process, samt samarbete mellan berérda parter
om kraven ir tydliga frén start.

24 + YTSKYDDSTIPSET

Rostskyddssystem

» Rostskydd for stalkonstruktioner ska, med angivna tillagg och andringar, utféras
enligt SIS-TS 44:2017, SS-EN1090-2 och SS-EN ISO 12944-1 till och med SS-EN ISO

12944-8.

« For stalkonstruktioner som inte ar varmférzinkade ska rostskyddssystem enligt SIS-

TS 44:2017 anvandas.

« For varmférzinkade stalkonstruktioner ska rostskyddssystem utféras enligt foljande
— i korrosivitetsklass C4 enligt SS-EN 1SO 12944-5, system G4.04-EP/PUR
— i korrosivitetsklass C5 enligt SS-EN IS0 12944-5, system G5.05-EP/PUR.

« Konstruktionsdelar ska utféras med férbehandlingsgrad P3 enligt SS-EN ISO 8501-3.
Varmforzinkade konstruktionsdelar med samma livslangd som varmférzinkningens
livslangd far utféras med férbehandlingsgrad P2 enligt SS-EN ISO 8501-3

Exempel pd beskrivning av rostskydd av stalkonstruktioner; frain AMA 20.

Det som ofta férbises, eller nistintill
gloms bort, idr att varje projekt kriver ett
antal specifika stillningstaganden utéver
de allmiint foéreskrivna kraven for att det
slutliga resultatet ska motsvara stillda for-
vintningar. Oavsett hur detaljerat standar-
der ir utformade finns det alltid moment,
6vergdngar och grinsfall som innebir risker,
tolkningsutrymmen och behov av profes-

sionell bedémning. Dessa kritiska punkter
madste identifieras och hanteras redan i plane-
ringsskedet for att minimera avvikelser och
sikerstilla en kontrollerad och férutsigbar
tillverkningsprocess. En strukturerad ge-
nomgéng/planering av val, grinsdragningar
och kontrollmetoder dr dirfor en ytterst
viktig del f6r att uppnd en bra kravstillning
inom ytbehandling.
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Nybyggnation av bro.

Fér personer som inte dr fullt insatta i de
centrala standarder som ofta 8beropas inom
omridet, till exempel SS-EN 1090, SS-EN
ISO 12944 och SIS-T'S 44, kan det vara svirt
att forstd hur dessa dokument férhéller sig till
varandra och vilka specifika val som méste
faststillas for att uppnd 6nskat resultat. Ett
felaktigt eller otydligt anvindande av standar-
derna leder allt som oftast till missférstind och
kan i virsta fall resultera i betydande tekniska
och ekonomiska konsekvenser.

Det som vid en férsta anblick kan framstd
som ett mindre sifferfel/stavfel i en kravspeci-
fikation kan i praktiken innebira att ett helt
annat firgsystem specificeras, med avvikande
hallbarhet, funktion och férutsittningar gent-
emot det som var tinkt. Detta understryker
vikten av noggrannhet, kompetens, kom-
munikation och tydlig kravstillning 1 varje
skede av ett ytbehandlingsprojekt.

Som om detinte vore tillrickligt komplext
att ytbehandling kan omfattas av flera olika
standarder s3 har dessa dessutom utkommit
i nya upplagor som, beroende pd kontrakts-
villkoren, fortfarande kan vara giltiga i sina
ildre versioner. Detta ir en aspekt som ofta
forbises och som kan f4 betydande konsekven-
ser om den inte hanteras korrekt. Dirav bor
denna aspekt uppmirksammas genom att
belysa ndgra centrala skillnader mellan de
tvd senaste versionerna av TS 44. En tydlig
forstdelse for vilken version som faktiskt gil-
ler i ett projekt idr avgdrande for att undvika
felaktiga tolkningar och siikerstilla en korrekt
kravstillning gentemot forvintningarna for
slutprodukten.

Genom att analysera och jimféra ovansta-
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SIS-TS 44:2017

Kvalifikationskrav pa foretag som utfor
ytbehandling ar givna i avsnitt 3.4.

Minst 50% av personalen som utfor
kvalificerad rostskyddsmalning inklusive
forbehandling vid varje arbetsplats, ska
uppfylla kvalifikationskraven och erfaren-
hetskraven enligt Bilaga C.

Kvalifikationskrav pa arbetsledning
som leder och 6vervakar rostskyddsbe-
handling enligt SS-EN 1SO 12944 och SS-
EN 1090-2, inklusive forbehandling enligt
SS-EN ISO 8501 ar: - Certifiering enligt
NACE niva Il eller Ill, FROSIO niva Il eller
I, annan likvardig kompetens kombinerat
med dokumenterad flerarig och kvalifice-
rad yrkeserfarenhet.

Kvalifikationskrav pa personer som
utfor kontroll och inspektion av rost-
skyddsbehandling enligt SS-EN IS0 12944
och SS-EN 1090-2, inklusive forbehand-
ling enligt SS-EN ISO 8501 &r: Certifiering
enligt NACE niva Il eller IIl, FROSIO niva Il
eller Il ...

ende textutdrag ur standarden SIS-TS 44:2017

respektive 2024 gors foljande noteringar:

e I versionen frdn 2017 stills utbildningskrav
pa arbetsledning som dér likstiills med de
som utfér kontrollen.

e [ versionen 2024 foreskrivs att personal skall
ta del av metodbeskrivning och detta skall
signeras. Vem svarar for sakinnehallet och
projektanpassningen i en metodbeskrivning?
Standarden skall kunna anvindas av par-
terna som ett hjidlpmedel f6r att kunna nd
foreskrivet mal. Detta forsvdras da stan-
dardens formuleringar inte ir konkreta
och det limnas utrymme fér tyckanden.
Standarden anger inte dsiktsforetride och
motverkar dirigenom sitt syfte att hjilpa
och stotta vid processen ytbehandling.
I version 2024 liggs stor vikt vid att par-
terna i ett inledande process skede forvin-
tas bestimma om detaljer avseende mal,
forvintan och kravuppfyllnad. Observera
dock att budget och tid ofta utgér en be-
grinsning som tenderar att stressa fram
ogenomtinkta beslut och kommunika-
tionsmissar parterna emellan.

Sprak pa arbetsplats

Giillande sprak for arbetsledning inom tex
energiforetag, pappers- och massaforetag samt
Trafikverket pd en filtarbetsplats anges all-
tid till svenska, 1 undantagsfall kan engelska
godtas. Detta gors skriftligen vid upphandling
for att kunna kommunicera p4 det inhemska
spriket. Grundkrav ir ocksd normalt att en
arbetare skall kunna tillgodogora sig rele-
vant information och anses dirmed behdva
grundlidggande kunskaper i minst engelska.

SIS-TS 44:2024

Minst halften av personalen som utfér
rostskyddsmalning och férbehandling
ska uppfylla kvalifikationskraven och
erfarenhetskraven enligt bilaga C.

De personer som utfor kontroll och
inspektion av rostskyddsbehandling
ska uppfylla foéljande kvalifikationskrav
enligt denna specifikation och SS-EN
1090-2:2018:

— Kompetens enligt NACE niva Il eller Il
eller, FROSIO niva Il eller Ill eller annan
likvardig kompetens kombinerat med
dokumenterad kvalificerad yrkeserfaren-
het i minst tva ar.

— Personal som ska utféra forbehandling
och rostskyddsmalning ska ha relevant
kunskap om halso- och sakerhetsrisker,
anvandning av skyddsutrustning, belagg-
ningsmaterial, blandning och fértunning
av belaggningar, belaggningens brukstid,
ytkrav etc.

— Personalens kvalifikationer ska vara
dokumenterade och ska kunna styrkas
skriftligen av arbetsledningen.

— Personal som utfér férbehandling och
rostskyddsmalning ska ha tagit del av
proceduren som beskrivs i metodbeskriv-
ningen, och skrivit under denna.

Det ir vildigt viktigt att tydliggora i gillande
kontraktshandlingar kring hur frigan sprak
skall hanteras i de olika férkommande pro-
jektdelarna ssom avtalssprik, platssprik,
arbetsinstruktioner, dokumentation mm.

Sammanfattning

Ytbehandling ir ett komplext omrade dir
béde estetiska och funktionella krav méste
definieras tidigt for att undvika missforstdnd
i upphandling och utférande. Standarder
som SS-EN 1090, SS-EN ISO 12944 och
SIS-T'S 44 utgor grunden for kravstillning,
men deras olika versioner och inbérdes re-
lationer goér omrddet svdrt att navigera for
den som inte ir insatt. Varje projekt kriver
dessutom specifika val och bedémningar
utover de generella standardkraven, efter-
som grinsfall och évergdngar alltid innebir
risker. Felaktiga eller otydliga specifikationer
kan leda till stora tekniska och ekonomiska
konsekvenser. Skillnaderna mellan SIS-TS
44:2017 och SIS-TS 44:2024 visar att krav
pé kompetens, dokumentation och metod-
beskrivningar har skirpts, samtidigt som
standardens otydlighet ibland forsvarar dess
praktiska anvindning. Slutligen betonas
vikten av att tydliggéra sprikkrav i kon-
traktshandlingar, eftersom korrekt kom-
munikation pd arbetsplatsen idr avgorande
for sikerhet, kvalitet och kravuppfyllnad.

Las artikeln digitalt
via qr-koden
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Jorgen Hakansson,
Forsaljningsingenjor EJOT Sverige AB,
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Barformaga hos skruvférband i tunnplatskonstruktioner

Barformaga
‘or skruvforband
tunnplatskonstruktioner

ECCS, European Convention for Constructional Steelwork, ar den europeiska

organisation, med sate i Bryssel, som i sina publikationer 21, 34 och 42 tagit

fram rekommendationer for provningsmetoder for tunnplatsforband (stal- eller

aluminiumplat <4 mm). Formler for barformaga enligt SS-EN 1993-1-3 for stal

och SS-EN 1999-1-1 for aluminium ar i stor utstrackning en anpassning till de

rekommendationerna. | detta avsnitt ska vi titta narmare pa just barformaga

for skruvforband i tunnplatskonstruktioner.

FASTELEMENTTIPSET - mekaniska skruvférband i tunnplatskonstruktioner, del 2

tt skruvforband 1 tunnplét kan, om in
ndgot forenklat, piverkas av laster i pla-
tens plan och laster vinkelritt pliten. Den
brottyp som ger ligst birformdga, eller lastkapa-
citet, av dessa tvd lastkomponenter bestimmer
den dimensionerande birférmédgan. 1 det fall
forbandet paverkas av bida lastkomponenterna
samtidigt anvinds en s.k. interaktionsformel
dir resultatet av kvoten mellan aktuell kraft
vinkelritt pldten dividerat med ligsta viirdetav
genomdragsbrott (pull-through) eller utdrags-
brott (pull-out) adderat med kvoten mellan
aktuell krafti pldtens plan dividerat med ligsta
virdet av hdlkantbrott eller dragbrott i net-
totvirsnitt, enligt formeln nedan. Det innebir
att skjuv- och draglaster kan kombineras och
paverka varandra samtidigt i ett fsrband pé ett
sitt som kan vara svirt att inse, ex dragbrott i
skruven och samtidigt hilkantbrott i pliten.

Brottyper och deformationsférmaga

For att siikerstilla forbandets hillfasthet vid di-
mensionering, sirskilt de som utsitts for skjuv-
laster, dr det viktigt att ex konstruktdren beaktar
olika brottyper. De vanligaste brottyperna vid
last i pltens plan, dvs skjuvkrafter, ir:

26 » FASTELEMENTTIPSET

F .
) 1o
Fu,Rd

F t,Ed

F t,Rd

F t,Ed — Dimensionerande dragkraft (extern last)
F

t,Rd — Dimensionerande dragbdrformdga

F v,Ed — Dimensionerande tvirkraft (skjuvkraft)
F

v,Rd — Dimensionerande tvirbdrformdga

(skjuvbdrkraft)

Bild 1: Interaktionsformeln géiller vid samtidig
last i platens plan och vinkelritt

e Hilkantbrott (bearing failure). Detta ir
den vanligaste brottypen och ir inte sillan
dimensionerande. Skruven pressar mot
hilkanten som leder till plastisering av
platen runt hilet.

e Halkantflytning. Uppstér diir pliten runt
hélet flyter ut och deformeras till f6ljd av
hoga, lokala spinningar. Hélet blir ovalt
innan brottet intriffar och ér en vanlig
brottyp i kombination med snedstillning.

¢ Plitbrott (net section failure). Brottet sker
genom att pldten slits av i forbandssektio-
nen, nistan undantagslost vid nettoarean.

e Skjuvbrottiskruven (Shear failure of fastener).
Skruven skjuvs av till {6ljd av skjuvkrafterna.

® Snedstillning eller tiltning av skruven (Til-
ting) Skruven lutar/tiltar och dras delvis ur
pldten, vanlig brotttyp vid tunna platar.

Nir det giller brottyper som uppkommer

vid last vinkelritt mot platen idr den vanli-

gaste typerna:

® Genomdragning/Overkragning (Pull-
through). Skruvskallen eller brickan dras
genom platen ofta orsakat av for liten an-
liggningsyta i forhallande till hlet vilket
gor att yterycket blir for hogt.

¢ Gingurslitning/utdragning (Pull-out).
Gingorna i pldten slits sonder vilket gor
att skruven lossnar ur underlaget.

* Genomstansning. Skruven dras genom pla-
ten vilket leder till ett runt hal och platbrott.

e Platvinkling. Pldten deformeras och viker
sig vid infistningspunkten.

® Dragbrott. Skruven gir av pd grund av
for hog dragkraft.
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1. Genomstansning

Bild 2: Olika brottyper vid last i pldtens plan
och vinkelrdtt plitens plan.
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Page 75 of European Technical Assessment Deutsches
ETA-10/0200 of 23 March 2018 !nsllg:
Engfish translation prepared by OIB! Bautechnik
Materials:
Fastener: stainless steel (A2) = EN 150 3506
slainless steel (Ad) = EN 150 3506
Washer: stainless steel (A2/A4) - EN ISO 3506
with vulcanised EPDM seal
Component I: S280GD, S320GD or $350GD - EN 10346
Component II: $235 - EN 10025-1
S280GD to S350GD - EM 10346
Drilling capacity: It = 3,50mm
Timber substructures:
no performance delerminad
tna [mm] 00 | 113 | 1,28 [ 15 | 200 | 250 [ 3p0
Myrom SNm
00| - —-[|- —-|- =-]- =-]=- ~-|- -|- -
055 — - |- —[=- == =|=- =]=- == -
063|140 — |140 — [170 — |200 — (250 ac |270 ac | — —
:é 075180 — [180 — |220 — |240 — [300 — |350 a | — —
5 088|210 — |210 — 250 — [280 — [330 -— |380 a | — —
'E'. 100125 — 250 — |290 — |320 — |400 — |440 a - -_
= 113|290 — [290 — [310 — |380 — [440 — = o =
& 12540 — |os0 — Jaw — 420 — 600 — | — —| - =
150410 — [410 — |470 = |530 = [§580 = | = = | = =—
17410 — 40 — 470 —- |80 — | — —|]— —=-|]—-— =
200|410 — 410 — 470 —|530 — | — —|—=— —|-—= =
osof{058 — |059 — 081 — [108 — |157 ac |162 ac |162 ac
055(075 — |07 — [102 — |196 — |198 ac (206 ac | — —
063[1,10 — |10 — |[150 =— [200 — |290 ac 300 ac | = ~—
4 075|110 — [140 — |150 — |200 — |280 — |380 a | — —
g oge 1,10 — |10 — |160 — |200 — |280 — |38 a | — —
5 W0[110 — |10 — |15 — [200 — [280 — [39%0 a | — —
£ 113|110 — (110 — [150 — [200 — |280 ~— == = == =
3 125|110 = |10 — |150 — |00 — |29 — | — — |- -—
150|440 — (140 — |150 — |200 — [280 — | — — |- ~—
175110 — 1,10 — J160 — 200 — |- —|— -] - -—
200|110 — |10 — |150 — |200 — | — — | — — | — —
Fastening screws JA, JB, JT, JZ and JF
Annex 62
Sell-drllling screw JT3-(FR-)3-5,5xL, JT6-(FR-)3-5,5xL
with undercut, hexagon haad or round head with TondD drive syslem and sealing washer 2 516 mm

Bild 3: Utdrag ur ETA-10/0200, annex 62.

Eftersom deformationen vid skjuvbrott i
skruven normalt r liten utformar man alltid
skruvforbandet sd att hdllfastheten for ndgon
annan brottyp dr mindre dn skjuvbrottlasten.
Skjuvhéllfastheten ska vara 20% storre dn
héllfastheten for hdlkantbrott eller platbrott.

En annan fruktad typ av skjuvbrott dr
den som ofta uppkommer oférutsigbart i
hoghallfasta stdlskruvar som ett resultat av
vitesprodhet. Aven som det r ett relativt
ovanligt problem kan konsekvenserna bli
férodande eftersom det handlar om fordrojt
brott som kan uppkomma plétsligt timmar
efter montering d3 férbandet forlorat sin
funktion och hillfasthet. Problemet uppstir
nir vite under tillverkningen absorberas i
stilet och minskar dess tjbarhet. Om kom-
binationen av vite och spinning blir hog
forlorar skruven sin tojbarhet och blir sprod
vilket leder till sprickor och till sist skruvbrott.

Verkningssatt och sakerhet

Avgorande for ett tunnplétsforbands hillfasthet
ar forstds platgocklekar, materialen striickgrin-
ser och skruvens diameter. Vid giingpressande
skruv ir dven korrekt hdldiameter viktg.

Vid laster i platens plan fors laster dver ge-
nom skjuvning i skruven och hilkanttryck i pl3-
ten. Risken for halkantflytning och snedstillning
ir stor innan skruven brister. Nir platen belastas
vinkelrittav ex suglaster frdn vind iir risken stor
for genomdragning ur underlageteller platvink-
ling. Genomdragsbrott och genomstansning
av skruvskallen ir sillan dimensionerande 1
denna typ av forband. Det vanligaste ir skjuv-
och draglaster paverkar tunnpldtsférbandet
samtidigt och da ska férbandet dimensioneras

for interaktionseffekter enligt bild 1.

Dimensionering
Dimensionering utforsenligt SS-EN 1993-1-3
och giller for borrande och gingpressande
skruvar med diametern 3,0<=d <=8,0 mm
och platar med strickgrins <= 550 MPa.
Beroende pd laster dimensioneras skruvfor-
bandet f6r drag- eller skjuvkraft. Belastas
forbandet av bida lasttyperna samtidigt kon-
trolleras interaktion enligt formeln i b2/d 1.
Tillverkare av borrande- och giingpres-
sande skruv redovisar karakteristiska drag- och
skjuvkapaciteter i s.k. ETA (European Techni-
cal Assessment/Europeisk Teknisk Bedém- >
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> ning) vilket ska ses som en prestandadeklara-
tion vid ett antal valda konstruktionslésningar.
ETA utfirdas av tekniska bedémningsorgan,
1Sverige ofta RISE och ex i Tyskland av DIBt
(Deutsches Institut fur Bautechnik). Ett utdrag
ur ETA-10/0200 ges 1 b1ld 3.

Nir det giller karaktiristiska virden
for birformagan med avseende pd drag-och
skjuvbrott for gingande skruv kan EJOT
som tillverkare tillhandahailla dessa virden,
dven om det inte ir s3 vanligt. Olika linder
har olika praxis pi omrddet och vira kollegor
1 UK redovisar dessa virden pd sin hemsida,
se ett exempel 1 bild 4. 1 Sverige har EJOT
valtatt redovisa dessa virden utifrin den ildre
Tunnpldtsnormen StBK-N5, tabell 23:51.
Som byggnadskonstruktér pd den svenska
marknaden hinvisas man dock ofta till de
nationella bestimmelserna i Boverkets kon-
struktionsregler EKS, tabell E-5. Hiir kan det
bli lite knepigt for konstruktéren vid dimen-
sionering av ett skruvférband —vilka viirden
ska hen anviinda sig av i berikningen? EJOT
UKs viirden for ex dragbrott dr hogre dn de
i tabell E-5 i EKS. I det fall konstruktéren
foreskriver specifik tillverkare krivs att hen
sikerstiller att den anviinds i projektet-nigot
som inte dr helt enkelt och sjilvklart.

Under 2026 kommer forsta generationens
Eurokoder borja ersittas med andra genera-
tionens Eurokoder, i syfte att 5ka anvindar-
vinligheten och modernisera dimensione-
ringsreglerna. Det nationella valet utifrdn
EKS giller oférindrat och det édr av yttersta
viktattalla tillverkare pd marknaden kinner
till och héller sig uppdaterade krlng virdena.

FASTELEMENTTIPSET
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Performance Details

Ultimate Fastener Tensile Strength

Fastener Diameter kN
55xL 14.50

~ e -

Bild 4: Utdrag

Ultimate Fastener Shear Strength { frdn datablad
Fastener Diameter kN ed\m[' | | fuin EJOT
55xL 9.60 P "' UKs hemsida
ddr ex drag-och
skjuvbrottkrafter
Ultimate Pullout Load kN fg’ fiste lerl;(zc‘i{tet
Fastener Diameter Nominal Steel Thickness (mm) anges (www.
4.00 500 6.00 8.00 1000 12.00 iy -_]"" . /
55xL 900 1140 1450+ - ¢jot.co.uk
*Made of failure for ultimate pullout from 5-6mm thickness plus steel is limited by Buslding-Faste-
the ultimate tensile strength of the fastener. ners/Products/
Figures based on tests from steel 4.0mm and thicker designated as grade $275 Carbon-Steel-
(BS EN 10025}, minimum yield strength 275 N/mm?, Self-Drilling-
Fasteners/HS-5-
Ultimate Pullover Load kN SIp/HS 5.5)
Washer Face Nominal Steel Thickness (mm) A
0.50 0.70 0.90 1.20 'l]
A15 Washer 3.52 4,62 5.72 l -
A19 Washer 374 533 6.91 9,28 \"‘
Figures based on use with R385 profie steal sheaets with fastener located in valley
of profile.
Reflektioner

EKS viirden far ses som minvirden som alla
tillverkare bor leva upp till. Gér det {4 fram
hégre virden pa drag- och skjuvbrott i det
nationella valet och ska de 1 s4 fall bestim-
mas genom provning eller berikning? Idag
finns inget tydligt samarbete pd marknaden
mellan tillverkare av gingpressande skruv, s
kanske behovs en bittre branschsamverkan.

SBI kunde som férslag, stilla samman en
arbetsgrupp som initierar detta, fér svensk
stlkonstruktion, s viktiga imne. m

Las artikeln digitalt
via gr-koden
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Foto: John Asle E. Hansen
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Stal gor det mojligt

Nar saval enkla som mer komplicerade byggnadskonstruktioner

ska projekteras och byggas séa ger stalet dig manga mojligheter att

astadkomma en kostnadseffektiv konstruktion med hog kvalitet.

Nagra exempel pa detta a

[ nelegant, svingd gdng- och cykelbro
— tar form mitt i Slussenprojektet. Den-
na nya forbindelse mellan Sédermalm
och Gamla Stan dr mer dn bara en passage;
den ir ett bevis pd hur teknisk expertis och
arkitektonisk vision kan smilta samman.

En bro som féljer stadens floden

- men kraver sin l16sning

Brons placering i direkt forlingning av Gét-
gatan — ett av Stockholms mest trafikerade
cykelstrak —kan tyckas sjilvklar. Men den il
synes sjilvklara kopplingen mellan Sédermalm
och Gamla Stan har krivt en hel del teknisk
kreativitet.

For att skydda tunnelbanebron, vars grund-
liggning dr mycket kinslig, behévde ging- och
cykelbron forskjutas dsterut men eftersom
brons anslutningspunkter i bide sdder och
norr redan var bestimda av detaljplanen, och
delvis redan byggda, s& var en rak bro utesluten.
Detta resulterade i en plangeomteri med en
tydlig S-form — férst svinger bron bort frin
tunnelbanan vid Sédermalm och sedan tillbaka
mot anslutningspunkten i norr vid Gamla Stan.

For att hantera detta har bron utformats
med ett stdllddtvirsnitt som samverkar med
en brobaneplatta av betong — en konstruktion
som effektivt hanterar de stora vridkrafterna.
Till detta har specialldsningar tagits fram
vid vissa stédpunkter dir lyftkrafter annars
riskerat att f4 bron att lyfta frdn sina upplag.

Dampare for gangtrafikens komfort

Brobanans bredd (8,5 meter) i kombination
med den arkitektoniskt betingade begrinsade
bygghéjden resulterar i att bron har ligre
styvhet in normalt. Denna egenskap tillsam-
mans med de relativt stora avstindet mellan »

Bestallare: Stockholms Stad

Arkitekt: Foster + Partner / White arkitekter
Entreprendr: Skanska

Konstruktor: ELU

Stalentreprendr: Brechstal
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Lars Hamrebjork

r foljande projekt.
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Lars Hamrebjork

Brosektion A (28 meter ling och 57 ton) dr pd
vig genom Victoriaslussen.

Lars Hamrebjork

Brosektion C (51 meter lang och 124 ton) ér pdé ~ Brosektion D (57 meter ldng och 157 ton) i
vdg att placeras pd en ponton. véintan pd att flyttas in pd Slussenomrddet.
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Lars Hamrebjark

A

Brosektion B
pd plats och
monterad.

< Sektion C
forbereds for
Wft till rare
nivd infor
montaget mot
sektion B.

Sektion D
[forbereds for
montaget till
sektion C.
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Lars Hamrebjark

Lars Hamrebjork
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> pelarna har gjort konstruktionen benigen
att litt komma i sviingning, till exempel nir
mdanga méinniskor gir éver bron samtidigt.
Man har genomfort detaljerade analyser

av brons dynamiska beteende som kompli-
ceras av att vertikal svingning interagerar
med vridande sviingning, som kommer av
brons sviingda form. Som en konsekvens har
man integrerat svingningsdimpare (TMD)
inuti stdllidan i de forsta fyra brofacken.
Dessa fungerar som motvikter och sviinger
imotfas till brons sviingning, vilket effektivt
reducerar rorelserna. [ varje position dr dim-
parna uppdelade i tvd mindre enheter som
placeras mitt emot varandra inuti stillidan,
nidrmast de vertikala liven. En konfigura-
tion som effektivt dimpar bade vertikala
och vridande svingningar. Bron har ocksd
analyserats for mer extrema belastningsfall,
som en folkmassa som hoppar i take, vilket
kan forstirka svingningarna genom resonans.

En bro som kommer sjovagen

Att bygga bron ir i sig ett logistikpussel.
P4 grund av det centrala liget kan den inte
transporteras landvigen. I stillet har bron
delats upp i sex delar som har tillverkats av
en stilverkstad i Gdansk, Polen. Sektionerna
bestdr av en 3 meter bred stdllida som med
konsoler blir en 8,8 meter bred stdlbro. De
sex sektionerna ir mellan 18-57 meter linga
och viger mellan 48-152 ton. Sektionerna
transporterade pd en prdm till Frihamnen i
Stockholm dir de sedan lyftes 6ver till stora
pontoner for vidare transport till Slussen.

Lars Hamrebjork
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Sektion D pd plats om monterad mot sektion C. Nu kan brons slutliga utseende anas.

Transporten gick i tvd riktningar genom
stadens slussar. Tre delar passerade via Ham-
marbyslussen och tre via Victoriaslussen.
Sektionerna har en och en transporteras
in till Slussenomréidet och gjort sig klara for
montage med borjan vid Gamla Stan. P43
pontonen lyfts de upp till riitt niva infor mon-
taget. De tvd sektionerna nirmast Sédermalm
lyfts pa plats med kran frin kajen. Montaget

av de sex sektionerna har genomférts under
6 veckor, och direfter ska brobanan byggas.
Bron kommer att vara klar for forsta cykel-
turen i bérjan av 2027. m

Las artikeln digitalt
via qr-koden

har manga

Helhetsansvaret.
Radgivningen.
Produkten.

Vand dig till vara
auktoriserade aterforsaljare.
D4 kan du alltid lita pa att din
lyftutrustning ar en del av en trygg
helhetslosning. Den ger dig tillgang
till expertisen i ABUS Sverige Gruppen
under kranens hela livslangd.

Hitta din aterforsaljare pa
abus-kransystem.se

AUKTORISERAD ATERFORSALJARE
JJ GRUPPEN & CARLHAG

Det perfekta lyftet
bestandsdelar

ABUS

KRANSYSTEM

SYNS MAN INTE,
FINNS MAN INTE

Ser man verkligen en annons
i en branschtidning som denna?

- DU SAG DEN HAR!

Exponera ert foretag i vara medier
- i den digitala och tryckta tidningen,
i nyhetsbrev och pa vara sajter.

For mer information kontakta:

Migge Sarrion, 0735-13 58 34
annons@sbi.se annons@stalforbund.com

32 « STAL GOR DET MOJLIGT

NR 2 ¢ 2026 « NYHETER OM STALBYGGNAD



https://www.abus-kransystem.se/
https://www.stalbyggnad.se/annonsera/
https://www.stalbyggnad.se/stalbroar/gc-bro-i-slussen-forenar-form-och-funktion/

Helsingborgs lasarett

— stalstomme som ska kunna aterbrukas

midmek ansvarar f6r stommen till
Sen ny tillfillig infektionsenhet som

uppfoérs vid Helsingborgs lasarett.
Uppdraget speciellt — stommen idr nimligen
utformad f6r att kunna demonteras och dter-
anviindas vid ett senare tillfille. Tanken ir
att byggnaden ska kunna plockas ner och 3
nyttliv i ettannat ssammanhing, exempelvis
som kontor eller férskola.

Region Skine bygger tillfilliga, moderna
lokaler for infektionsavdelningen och mot-
tagningen vid Helsingborgs lasarett (BSH)
ien ny temporir byggnad om ca. 4500 kvm
(BTA). Detta for att sikerstilla patientsiker
vard fram till ett nytt sjukhus i stadsdelen
Ostra Ramlsa stir klart.

Projektet utgors av en fristdende L-formad
byggnad i tva plan (plan 11 och 12) och ett
horisontellt installationsutrymme pd storre
delen av taket. I mitten av byggnaden finns
en mindre nedsinkt vdning (plan 10) med
teknikutrymme och tva forbindelsegingar
av stdlfackverk till det befintliga lasarettet.

D3 bygglovet dr begrinsat till 10+5 &r
valde man ett demonterbart stomsystem av
stdl och betong. Grundbalkar och sockel-
viggar (plan 10) monterades pa platsgjutna
sulor. P4 dessa monterades byilklagsplattor
av betong, RD/F. Stdlpelare, vindkryss, HSQ
balkar och div profil-stil utgér stommen plan
11 som bir ett betongbjilklag av RD/F, resp.
RD-plattor.

Plan 12 och tillhérande installationsut-
rymme utgérs likt plan 11 av stdlprofiler
som bir takbjilklaget av TRP i olika ni-
vder. Installationsutrymmet dr klidda med
sandwichpaneler. Ovrig fasad utgérs av
prefabricerade utfackningsviggar. Forbin-
delsegdngarna tillverkades som stdlfack-
verkskonstruktion och monterades i sin
helhet. Dessa kliddes pd plats med TRP
och plitsandwichpaneler.

Montage av stommen dgde rum under
vecka 03 och 13 i 4r. Totalt har ca. 140t stdl
monterats. Byggnaden 6verldmnas till bestil-
laren sommaren 2027.

Under projekteringen lades stor fokus pd
att mojliggora en dteranvindning av bygg-
naden pd en ny plats. Alla kopplingar mellan

En av tvd gangbroar som kny-
ter thop nybyggnationen med
lasarerter.

stilprofilerna utférdes som skruvférband och
kopplingarna mellan stdl och betong kan
friliggas utan att férstora elementen. m

Las artikeln digitalt
via gr-koden

Skruvforband vid knytpunke:
pelare-vindkryss-fasadstdl.

Skruvforband, forpldt pelare -
vindkryss.

Bestallare: Region Skane

Arkitekt: Norconsult

Entreprendr: Skanska Sverige
Konstruktor: Structor Bygg Malmo
Konstruktor KP: Smidmek
Stalentreprenor: Smidmek

Hoppas vi ses!

www.stalbyggnadsdagen.se

STALBYGGNADSDAGEN
TORSDAG 19 NOVEMBER | GOTEBORG

| ar arrangerar vi Stalbyggnadsdagen pa Svenska Massan
och nagra av arets amnen kommer att vara:
* Al'i konstruktionsarbetet

+ Nasta generation eurokoder

« Stal och glas i kombination (las artikeln pa sid 12-15)
» CBAM - vad behover du veta

TALBHCENALSOACEN 20
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-Stal former den nye ufthavnen i Bodo

Foto:Tor O. Iversen-Avinor

Bodg pagér byggingen av en ny lufthavn
som markerer et av de mest omfattende
samferdselslgftene i Norge de siste tidrene.
Med flytting av rullebane og etablering av
en ny passasjerterminal, legger prosjektet
til rette for effektiv og framtidsrettet luft-
fartsdrift, samtidig som betydelige arealer
frigjeres til byutvikling. Stal spiller en sen-
tral rolle i konstruksjonene, bdde nir det
gjelder bareevne, fleksibilitet og fremdrift
i byggingen.

Ny Bodg lufthavn bygges som erstatning
for dagens flyplass, og innebarer ny rullebane,
nye taksebaner, flyoppstillingsplasser og en ny
passasjerterminal. Flyplassen flyttes rundt 900
meter sgrvest for dagens beliggenhet og er di-
mensjonert for rundt 2,3 millioner passasjerer
arlig, med mulighet for fremtidig utvidelse.

I den nye passasjerterminalen inngr stil
i de bzrende hovedsystemene, blant annet
i spyle og bjelkekonstruksjoner, takkon-
struksjoner og tekniske stilelementer. Stdl-
konstruksjonene produseres og leveres av
Overhalla Mekaniske AS, mens montasjen
utfgres av Overhalla Betongbygg AS. I tillegg
er Finneid Sveiseverksted AS engasjert for
produksjon og montering av fasadebraketter
i stdl. Materialvalget muliggjer store spenn- . N v N =< v r
vidder, fleksible planlgsninger og effektiv . :. 9;;2&;% /
montasje pd byggeplass. Totalt benyttes det e ¢ '
anslagsvis 1000 tonn stdl i terminalbygget og
gvrige berende konstruksjoner.

Anleggsarbeidene startet i 2024, og byg-
ging av terminal og gvrige bygg pigér paral-
lelt med flysidearbeidene. Etter planen skal
den nye Bodg lufthavn st ferdig og dpnes
for trafikk 12029/2030. m

Byggherre: Avinor
Arkitekt: LPO Arkitekter/
Archus Arkitekter
Entreprengr: HENT AS
Konstrukter: Overhalla
Betonghbygg A/S
Stalentreprengr:
Overhalla Betongbygg A/S
Stalleverander:
Overhalla Mekaniske AS
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STALTILLVERKARE

ArcelorMittal Commercial Sweden AB A

Vastmannagatan 6,
111 24 Stockholm
ArcelorMittal

08-534 809 40
sections.arcelormittal.com
sheetpiling.arcelormittal.com

Outokumpu Stainless AB
Box 74, 774 22 Avesta
0226 81000
www.outokumpu.com
info.stainless@outokumpu.com

SSAB

outokumpu ¢ j‘
Box 70
101 21 Stockholm

SSAB

STALDISTRIBUTORER

Brm’\r/llma Stal AB 5 16343504
agasinsvagen 5, anga
O8-g28 29 4(% pane

@9 Bromma Stdl

www.brommastal.se
info@brommastal.se

Stena Stal AB
Box 4088, 400 40 Goteborg
010-445 00 00
www.stenastal.se
redaktionen@stenastal.se

Z&STENA STAL

Stalgruppen AB
gestavag;n 10, 141 38 HUDDINGE

www.stalgruppen.se
info@stalgruppen.se

Tibnor AB

104340000 TIBNOR

www.tibnor.se info@tibnor.se

LATTBYGGNAD / TUNNPLAT

054-68 83 00

www.armat.se AI’CE! OI'M”T{] I

buildingsolutions-nordics.arcelormittal.com/sv

Areco Profiles AB
Vinkelgatan 13, 211 24 Malmé

=
\(/)va/(\)/&grgc?)lp?o?iles.se info@areco.se q re CO

FMH Stainless AB
Lilla Hovas vagen 19, 436 52 Hovas
031-748 227
www.fmhstainless.se
info@fmhstainless.se

Kingspan AB
raketorgsgatan 10 C, 43153 MélIndal
03176
www.kingspan.se info@kingspan.se

Lindab Profil AB
269 82 Bastad
0431-85000
www.lindab.se profil@lindab.se

'STALGRUPPEN,

ArcelorMittal Building Solutions
Vastanvindsgatan 13,
652 21 Karlstad

FMH STAINLESS

Kiﬁ@s‘pan.
©Lindab

Prytzgatan 6, 43131 MélIndal :. pqroc

0317261200 I Panel
www.parocpanels.com
panelﬁﬁo se@parocpanels.com SySte m

Plannja AB
Box 143,570 81 Jarnforsen

010-516 1000 Plannja i

wwwplannjase marknad@plannja.se ) o OF RUUKKI CONSTRUCTION
010-78780 00

rUUKKI
www.ruukki.se sverige@ruukki.com e

- MARKTA STALENTREPRENORER

Allt inom smide och rostfritt AB
Dantorpsvéagen 52,
136 50 Jordbro
08-500 37120
www.alltinomsmideochrostfritt.se

BJ Gru
Boxpé) °
64525 Strangnas J

www.bjgruppen.com
info@bjgruppen.com BJ Gruppen

Ruukki Construction
Olof Asklunds gata 6,
42130 Vastra Frolunda
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Bor a Plat AB
spitals; atan 11 532 40 Skara
Tel 511-
mall@borga se www borga.se

BORGA

Connector Byggteknik AB
Omformar; a an 2,72137 Vasteras
070-3880
www.connectornu jim@connector.nu

Connector|

—yggteknik

Dahlstroms Smidesverkstad AB
VaIIakra%atan 16,594 31 Gamleby
0493-12
dahlstromssmide.se
kent@dahlstromssmide.se

Dahlstroms

Smidesverkstad AB

EAB AB
333 33 Smalandsstenar
0371-340 00
www.eab.se
info@eab.se

Falu Mekaniska Verkstad AB
Vastermalmsvagen 7,79177 Falun

073-6319076
falumek.se \ j
info@falumek.se
FernBleﬁo ABt 8,941 47 Pity
atteriga an ited
o117 Fermeco
WWW. fermeco se I ——

AB H Forssells Smidesverkstad
Box 1243, 141 25 Huddinge
08-774 08 30
www.fsmide.se
info@fsmide.se

N Foreerus See

G A J Stalkonstruktioner AB

He'ar atan 12,632 29 Eskilstuna

016-137070 -
www.gaj.se

info@gaj.se -

STALKONSTRUKTIONER AB

GT Steel Construction AB

Ekeber%/svagen 6,
56792 %geryd
070-667 131

www.gtsteel.se

info@gtsteel.se STEEL

Godinge Mekaniska AB
Sodra Kringelvagen 4,
281 33 Hassleholm
0451-811 35
www.goingemek.se
goinge@goingemek.se

Halltec i Sverige AB

Skyfallsvagen 1,79177 Falun

o HinS HALLTEC

info@halltec.se www.halltec.se

Huddinge Stal AB
Rorvagen 55,136 50 Jordbro

08-7112535 H 2
info@huddingesteel.se @ HUddmge Stal

www.huddingesteel.se

IPOAAS

Granheimveien 7, NO-1580 Halmstad, NORGE
+4769878200 TPOA

J3M Structure AB
Malmgatan 6,333 31 Smalandsstenar
0371-30170

www.ipoa.no post@ipoa.no
u
J3VI:
u

info@j3m.se www.j3m.se

et 442 40 Kungal
axelgatan ungalv
0303-2466 70 LECOR
www.lecor.se
Anders.Finnas@lecor.se STALTEKNIK
Llentab AB

Box 104, 456 23 Kungshamn
0523-790 00

www.llentab.se
info@llentab.se

LLENTAB

MORE THAN STEEL BUILDINGS

LM Industriror
Kavelvagen 8,894 35 Sjalevad

O660|-3 9400
www.Imror.se
info@Imror.se Ind"ﬁ'.!.!ﬁ‘ AB

o oB® | 96133 Bod
antverkaregatan 1, oaen
070-656 5148 LNﬁINDUSTF%I

www.Inindustrimontage.se

michael.lyckhagen@Inindustrimontage.se MO NTAG E

Maku Stal AB
Verkstadsgatan 15,504 62 Boras

vov§A/3wZ$a7ku8s% info@maku.se ’6-‘ MAKU

T ERLEEL]
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NIFAB

83%2 en09, 953 46 Luled m NI F AB

www.nifab-bygg o vy ggon £ T 15
fredrik. sandberg@nlfab bygg.se

U.R. Plat & Smide AB
Aéestavagen 10,141 38 HUDDINGE
-340010

www.ursmide.com
info@ursmide.com

LR
>

Nordec N Vastanfors Stal%ﬁnader AB

Meﬁe2'V53§§T§7‘ 943 36 Ojebyn ngga Linjan 0 Fagersta

info@nordec.com DEC WWW, vastanfors se

www.nordec.com fagersta@vastanfors.se

TOGETHER FOR SMART SCLUTIONS

Nyber s Svet Vastsvenska Stalkonstruktioner AB (VSAB)

032gatan 7 44138 ALINGSAS A - < Junﬁmans&atan 16, 53140 Lidkoping

WWW, nybergs svets se v - kontakt@vsabgruppen.se Vsab

info@nybergs-svets.se www.vsabgruppen.se VASTSVENSKA STALKONSTRUKTIONER 4B
PelkBko ivggfg 2A’\? " KONSULTER

0X orrkoping - @

01128 04 pEIkkD AFRY

WWW. pelkko se Frosundaleden 2,169 99 Stockholm

info@peikko.se 010-50500 00 AFRY

Pettersson Verkstad AB (Komstad Smide)
Enhult Komstad, 576 91 Savsjo
0382-125 65, 070-325 77 24
www.komstasmen.se
info@komstasmen.se

PMK Marin & Industri AB
Profilgatan 71, 261 35 Landskrona

0418107 37 —
www.pmk-industri.se pM K
es@pmk-industri.se e S um T

Pretec AB
Barneber%s%atan 10-14, 442 40 Kungalv

PRGTCGC
www.pretec.se
Ranaverken AB
Sg énggs a(t)an 48-49,534 92 Travad P -

www.ranaverken.se

rana@ranaverken.se STALBYGGNAD

Sjolins Smide AB
Movagen 29, 824 92 Hudiksvall
0650-244 00

WWW. slqlms smide.se
ulrik@sjolins-smide.se

Sonstorps Mekaniska AB
Sors| ateva%en 52,610 12 Hallestad

0122- SONSTORPS
www.sonstorpsmekaniska.se MERANISKA

patrick@sonstorpsmekaniska.se

STALAB i Trollhittan AB
Box 4042, 461 04 Trollhattan
0520-47 4100
www.stalab.se info@stalab.se

STALAB

spannverbund
Kvarnber§s§atan 2,411 05 Goteborg
070-8
www.spannverbund.com
jakob.elemba@spannverbund.com

seannverbund

Stalhus B %g AB
Box 55 114 85 Stockholm

0872075 Stalhus Bygg AB

www.stalhus se nfo@stalhus.se

Stal & Rérmontage AB
Ysanevagen 390, 294 92 Solvesborg
0456-312 05 |

sr@srmab.com www.srmab.com STAL G RBRMONTAGE

Sve{/s SIZtMont:tigezi §r3r|3éézn§lsstegar AB c c
erktygsgatan 2, roary
03714000 SMS A=

roger@smsab.se www.smsab.se www smsah ce

SWL Stalkonstruktioner AB

Box 23, 777 21 Smedjebacken ~~tISNNNN 775>
0240-66 87 50

info@swl.se sw L

www.swl.se wwwswlse

SWT Scandinavian WeldTech AB
Box 853, 781 28 Borlange

www.afry.com
info@afry.com

Bro och Stalkontroll AB
Vretensborgsvagen 20,
30 Hagersten
073 9012902
www.bskab.se
jesper.antonsson@bskab.se

AF POYRY

la&s

yad
onstruktoren

Bygﬁkonstruktiiren AB
orra Slottsgatan 5,803 20 Gavle

mfo@byggkonstruktoren se
www.byggkonstruktoren.se

Byggkonsulten Rune Norbéack AB

Ongasgatan 66, 632 21 Eskilstuna BYGGKONSULTEN

Rune Norbick AB .~

info@norbacks.se
www.norbacks.se

Kungsgatan 66
632 21 ESKILSTUNA
Tel. 016.- 5180 10

Byggritningar AB
Vintergatan 23, Box 5100,
59105 Motala
0141-2165 35,0141-7535 70
www.byggrit.se byggkopia@byggrit.se

BYGGRITNINGAR

BYGGSTATIK
| STRANGNAS AB
ELU konsul
Box 27006 102 51 Stockholm
08-580 09100
www.elu.se info@elu.se

Fahleson & Co AB

Storgatan 9,972 38 Lulea y . .
AN Fahleson & C:0 AB

info@fcoab.se Luled — Stockholm

Femkon
(T)%rilbl%r%% %|A|2é 2,191 62 Sollentuna

&) femkon

hillS

GiiR WISINER HALBARN

Kadesios
Kontrollbolaget

Faltskarsleden 1, 802 80 Gavle
073-050 70 49 [
www.kontrollbolaget.se B

Byggstatik i Strangnds AB
Vastervikstorget 2, 645 30 Strangnas
0152-185 60

info@byggstatik.se

COWIA
Vlklﬂ§ %atan 3,411 04 Goteborg
010-85

WWW.CoWi.se

info@cowi.se

www.femkon.se
jonas@femkon.se

Hillstatik AB
Heliosgatan 26,
120 78 Stockholm
08-6449010
www.hillstatik.se

Kadesjos Ingeniorsb ra AB
gfebg%atan 2,722 20 Vasteras

www.kadesjos.se
kadesjos@kadesjos.se

010- 550 7700 ’ Scandinavian
info@swt.eu 4 WeldTech info@kontrollbolaget.se —
www.swt.eu KONTROLLBOLAGET
_ Kaver& Mellin AB
Tectz\n (E)ogstru7(§t(|)o£|114A2398 Kod 11\A1§g2n7u§tLa%lélsgatan 63B, 5tr,
sebyber; , ode ockholm
T AR &
www teconbygg se www.kaver-mellin.se MELLIN AB
tennce.carlsson@teconbygg.se CONSTRAUGTION info@kaver-mellin.se
Temahallen AB Mikatec ﬂn
Forenln%ogatan 18,288 31 Vinslov Bergva%en 6,857 51 Sundsvall MECHANIGAL
IEIMEREUER U'“'
www.temhallen.com |nfo@m|katec se MIKATEC

info@temahallen.com

www.mikatec.se ENGINEERING
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Malarvarvet konsult AB
Karusellplan 13,126 31 Hagersten
070-75733 82
www.mvkonsult.se
bjorn.andersson@mvkonsult.se

ALARVARVET

KONSULT AB

Tikab Strukturmekanik AB
%ornstlgen 87,
17073 Solna
08-409 04300
www.tikab.com

tkab

Optima Engineering AB

Masthamns;atan 5,413 27 Goteborg

031-70017
info@optimaengineering.se
www.optimaengineering.se

OPRTIMNA

engineering

optimX
Sodra vagen 30, 392 45 KALMAR
079-3391994
www.optimx.se
kontakt@optimx.se

1T optimX

POJI AB
Kungsgatan 14, 652 24 Karlstad
070-34994 29
WWW.poji.se
info@poji.se

ProDesign Sverige AB
Kaserntorget 6, 41118 Géteborg
076-423 08 46
www.prodesign.se
info@prodesign.se

v ProDesign

ProDevelopment i Sverige AB

8t9(?2r atgg 29972 38 Lulea d’}o
www.prodevelopment.se DevelopmenT
info@prodevelopment.se
Projektkompaniet i Motala AB
R PROJEKT
www.projektkompaniet.com KOMPANIET
info@projektkompaniet.com L7
Ramboll AB
8(1)())( gl%ogf)lgg 62 Stockholm
infosverige@ramboll.se RAMB LL
www.ramboll.se
Rejlfrsdﬁverlge AtB 126,
indhagensgatan
11251 Stackholm ZAREJLERS

077-178 00 00
www.rejlers.se
karina.skalmstad@rejlers.se

HOME OF THE
LEARNING MINDS

Sitowise Sverige AB
Katarinavagen 15, 4tr,
116 45 Stockholm
010-16110 00
www.sitowise.com

SITOwISe

STING
Olidevagen 9,
461 34 Trollhattan
0520-5093 50
www.sting.nu info@sting.nu

" STING.

Stalbyggnadskontroll AB
Johan Banérs vag 50,
182 75 Stocksun
08-6554010
www.stbk.se

@ e,

Structor AB
Libergsgatan 6,
632 21 Eskilstuna
016-100770
www.structor.se

Structor

Svetsansvarig i Sverige AB
Gravanasvagen 11,
342 93 Hiortsberga
0721-6 é
WWW. svetsansvarlg se

€A SVETSANSVARIG

Sweco Sverige AB
Box 34044, 100 26 Stockholm
08-695 6000
WWW.SWeco.se
info@sweco.se

@
SWECO ﬁ

Systra AB
Jungmansgatan 12, 21111 Malmo
0766-291505
www.systra.com/sweden
jkarlssonl@systra.com

SYSTra

Tecnicon Byggkonsult AB
Sjo atan ﬁ
0660
WWW. tecnlcon se
info@tecnicon.se

89160 Ornskoldsvik

@ TECNICON

Tecnoresolut AB
Hastholmsvagen 28,
13130 Nacka
08-550 660 20
www.tecnoresolut.se

TECNORESOLUT

BYGGKOMSTRUKTION | WS
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Tyréns Sverige AB
Folkungagatan 44,
118 86 Stockholm
010-452 20 00
www.tyrens.se
info@tyrens.se

VBK
Lilla Bommen 3C,
411 04 Géteborg
031-7033500
www.vbk.se
mail@vbk.se

= TYRENS

Y=2K

WWMVL
LR

Con
\\\I)

FBconstruction

Det modarma byggléretaget
n Heidelberg
010-471400 Materials
www.precastcontiga.heidelbergmaterials.se

info.precast.contiga.swe@heidelbergmaterials.com

Hybridge Group
Varla ber%sva§en 25,434 39 Kungsbacka
0725
info@hybridgegroup.se
www.hybridgegroup.se

PEAB AB
MargretetorPsvagen 84,
26092 Forslo
0431-890 00
www.peab.se info@peab.se

Wenercon AB
Sodergatan 5A,
462 3 Vanersborg
0521-604 00
info@wenercon.se
wenercon.se

WPcon
Horstorpsringen 2,
564 35 Bankeryd
0733-99 88 59
WWW.WPCON.se
john.hallberg@wpcon.se

WSP Sverige AB
Arenavagen 7,
12188 Stockholm Globen
010-722 50 00
WWW.WSpgroup.se
info@wspgroup.se

BYGGENTREPRENORER

FB Construction .
Backgatan 13, 343 34 Aimhult
0709-64 6318
www.fbconstruction.se
peter@fbconstruction.se

Heidelberg Materials Precast Contiga AB
Box 94,
761 21 Norrtalie

{iybridge

SEPEAB=

Prefabsystem Entreprenad AB
Sveavagen 167,
113 45 Stockholm
08-410 557 20
www.prefabsystem.se

>y bréfa bsystem

Skanska Sverige AB

8/1%'% §es vaé 25,112 74 Stockholm SI(AN SI(A

www.skanska.se

StraGngbetch)ngtAB30

orwellsgatan

O%g%sgg%t%]olm CONSOLIS
www.strangbetong.se STRANGBETONG

info@strangbetong.se
BRANDSKYDD / KORROSIONSSKYDD

§ .DOT

294 21 Solvesborg
0771-422 423
info@dot.se www.dot.se

Olsson & Ekberg AB
Svetsva%en 3,283 43 Oshy

www.oeab.se
order@oeab.se

SAMMANFOGNING /7 MASKINER

BM Svets AB
Ruskvédersgatan 13,
418 34 Goteborg
0317124881
www.bmsvets.se
info@bmsvets.se

Thure Carlssons vag 5,

SMSVETS

JOINING METAL THROUGH KNOWLEDGE

dVYWINI 1A
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Ejot Sveri%e AB
Box 90

3,
70009 Orebro EJOT
019-206510

www.ejot.se infoSE@ejot.com

Hilti
Hyllie Boulevard 34,

215 32 Malmo
020-555999
www.hilti.se
kundservice@hilti.com
Nordic Fastening Group AB
1250 Ko C -
ungalv
0303-20 6700 ==
www.nfgab.se
info@nfgab.se NORDIC FASTENING GROUP AB

Nord-Lock International AB
Box 336,401 25 Géteborg
info@nord-lock.com
www.nord-lock.com

NORD-LOCK

Refine AB
Bergkallavagen 27A,
19279 Sollentuna ®
08-410 240 50
www.refine-labels.com
hej@refine-labels.com

Richard Steen AB
Lovaskog Kronogarden,
516 92 Aspered
033-276200
info@richardsteen.se
www.richardsteen.se

SFS Group Sweden AB
Olivehallsvagen 10,
645 42 Strangnas
www.se.sfs.com
se.info@sfs.com

Swebolt AB

— )
Box 2029, 176 02 Jarfalla

08-555975 00 @ SWEBOLT AB

%}X&% Richard Steen AB

www.swebolt.se
info@swebolt.se

Shruvartikdar fr varje Srdamdl |

U-nite Fasteners Technology AB
Stora Begava en 5,
45195U

e
devalla
0522653390 t
www.unitefasteners.com ml e

. . U-nite Fasteners Technology AB
info@unitefasteners.com

Voortman
Ozonstraat 1,
NL-7463 PK Rijssen, Nederlanderna
+31(0)548 536 373
www.vortman.net/en/
info@voortman.net,
sales@voortman.net

$ voortman

KONTROLL & PROVNING

AAA Certification AB
Goteborgsvagen 16,
44132 Alingsas
0322-64 26 00
www.a3cert.com
info@a3cert.com

EpiQualis consulting AB
atortsvagen 17A,
23175 Beddingestrand
0739-754108
www.epiqualis.se
info@epiqualis.se

Epilualiy

Ingenjor Joel L Jonsson
Aspvégen 1,
342 50 Vislanda
070-513 4195
www.joeljonsson.se
joel@joeljonsson.se

KIWA Inspecta AB
Box 7178, 170 07 Solna

Ingenjér Joel L Jonsson AB

010-479 30 00 [ e ‘

www.kiwa.se klwa

se.info.kundsupport@kiwa.com —
Nordcert AB

Wallingatan 33, 5tr,
111 24 Stockholm

08-349270 NORDCERT
www.nordcert.se I
info@nordcert.se
Solfeldt Ingenjorsbhyra AB
SoireLoT
onkopin

070-577 64 6% ’ INGENJORSBYRA AB
ake@solfeldt.nu [ttt

TUV NORD Sweden AB
Gésebécksvégen 20,252 27, Helsingborg
010-474992
www.tuvnord.se
handerberg@tuv-nord.com

PROGRAMVAROR OCH IT

TW@

BuildingPoint Scandinavia
Lysaker Torg 45,
1366 Lysaker, Norge
+476757 2100
www.buildingpoint-scandinavia.com
info@buildingpoint-scandinavia.com

CYPE Software
Avda. de Loring 4,

ES-03003 Alicante, Spanien
+34965 922 550
WWW.cype.com
cype@cype.com

2=\ BuildingPoint

SCANDINAVIA

Eleco (Elecosoft Consultec AB)

Box 111,931 21 Skelleftea ®
0101308700
www.eleco.com/se
info.se@eleco.com
Strl</F_’rkog - d 4,18363Tab
0707518766 StruProg
www.struprog.se info@struprog.se el oo —
StruSoft
(F)rzil%hg?a\{é gn 22,217 74 Malmo
www.strusoft.com St ru SOft
info@strusoft.com

Trimble Solutions Sweden AB
Sifurdsggatan 21,72130 Vasteras
02110 96 00

www.tekla.com/se

2D Tt

'©Trimble.
tekla.sales.se@trimble.com

| UTBILDNING |

EUROKODUTBILDNINGAR
¢/0 Byrdeman,
St Paulsgatan 27,
118 46 Stockholm
070-40100 31
www.eurokodutbildningar.se

Weld on Sweden
Framtidsvag;en 14, 352 22 Vaxjo
0470-543370 / 070-333635
www.weldonsweden.se
ali@weldonsweden.se

BESTALLARE

S0 17254 Sundbyb —
0X , uni er|
010-475 80 00/010-35 92%9(J0rgen k) — SVENSKA

Weld om Sweden

info@svk. — '

WISk S6 —= KRAFTNAT
Trafikverket .

78189 Borlange @in

O bt s TRAFIKVERKET

www.trafikverket.se
trafikverket@trafikverket.se

INTRESSEORGANISATIONER

RO

Auktorisation fér rostskyddsmalnin; A ",

gianl%%eé%sgggen 13, 46139 Trollhattan g’o ) %

- 3

info@rostskyddsmalning.se %m-
Jernkontoret

Box 1721, 111 87 Stockholm

08-67917 00

www.jernkontoret.se

et Jernkontoret
office@jernkontoret.se

MVR - Mekaniska Verkstadernas Riksforbund

Box 152, 101 23 Stockholm
nordic

0480-233 00
GALVANIZERS ©

info@mvr.se www.mvr.se

PLAT & VENTFORETAGEN

SVEFF

Sveriges Farg och Lim Faretagare

Nordic Galvanizers
Danderydsva(?en 146,182 36 Danderyd
08-446'67 6!
www.nordicgalvanizers.com
info@nordicgalvanizers.com

Plat & Ventforetagen
Box 372, 101 27 Stockholm
08-762 7585
www.pvforetagen.se
info@pvforetagen.se

SVEFF
Box 5501, 114 85 Stockholm
08-78382 40
www.sveff.se sveff.info@ktf.se
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Nya medlemmar i Stalbyggnadsinstitutet

FBconstruction

Det modema byggforetsget
FB Construction AB
Vi &r ett expansivt foretag som utfor
entreprenader inom bostad, handel,
kontor, industri mm. Vi utfér nyproduk-
tion saval som underhall och ombyggna-
tion.

Fran idé till fardigstallt projekt ser vi till
att du som kund &r delaktig hela vagen.
Med var kompetens och de moderna
arbetsmetoder som anvands mojliggor vi
flexibilitet och anpassningar utan att tum-
ma pa kvalitet och sakerhet/arbetsmiljo.
Vi ar ISO-certifierade inom omradena
Kvalitet, Miljé och Arbetsmilj6 enligt stan-
darderna ISO 9001:2015, ISO 14001:2015
samt ISO 45001:2018. En kompetent
projektorganisation och projektledning
ar en forutsattning for att uppna ett gott
slutresultat inom utsatt tid. Detta mojlig-
gors genom att ett stort engagemang
och kundfokus genomsyrar hela var
verksamhet fran idé till slutprodukt.
www.fbconstruction.se

GE,.

Olsson & Ekberg AB

Sedan 1994 &r vi din partner for profes-
sionell lackering. Fran vart lager i Osby
levererar vi vatlacker och rostskyddsfarg
for personbilar, lastvagnar och industri —
snabbt, personligt och med kunskapen
som gor skillnad.

Som rikstackande aterforsaljare av
PPG Industries brandskyddsfarger lyfter
vi gérna fram Steelguard 951 och Steel-
guard 801 — 951 nar C3ISO standard
av sig sjalv och 801 &r en vattenburen
brandskyddsféarg som kan appliceras i
1000my i en runda. Revolutionerande
prestanda, utan kompromiss med miljon.

| sortimentet hittar du ocksa No-
wocoats kompletta fargprogram, var
favorit &r en 2K DTM PU som klarar C4
ISO standard — prestandai varldsklass,
hallbarhet pa kopet.

Hor av dig idag — sa hjalper vi dig hitta
ratt farg for ditt nasta projekt.
www.oeab.se

SVYSTrA

Systra AB

Att hitta innovativa lésningar for ett
hallbart resande ar Systras kérnverk-
samhet. Den standiga framatandan,
utvecklingen, starka teamkanslan och
héga kompetensen har gett Systra en
sjalvklar plats i branschen hos saval
myndigheter och kommuner som pri-
vata foretag. Genom forvarvet av Atkins
skandinaviska verksamhet ar 2023
och férvarvet ar 2016 av Dalco Elteknik
stracker sig Systras historia till 1987, da
Dalco Elteknik grundades. Sedan start
har Systra genomfort ett stort antal
uppdrag inom transportinfrastruktur i
Sverige.

Idag har Systra 700 medarbetare i
Sverige, fordelade pa 17 kontor. Vi arbetar
med projekt i alla skeden, fran tidiga
utredningar till fardig anlaggning.
www.systra.se/sweden

Kommentarer pa nya eurokoden EN 1993-1-8

Manga delar av nya eurokod 3 &r
redan publicerade av SIS for att ge
branschen en chans att bekanta sig
med innehallet innan andra genera-
tionen eurokoder trader i kraft 2027.
Bjarn Aasen, fran Norge, har tagit del av
EN 1993-1-8:2024 och reagerar pa att
pelarfotter illustreras pa ett satt sominte
motsvarar normal skandinavisk praxis och
kan leda konstruktorer fel. Han skriver i sin
artikel pa norska att det ar ovanligt med
forstarkta fotplatar eftersom det forsvarar
tillverkningen och sallan &r ekonomiskt

fordelaktigt. Han delar ocksa med sig av
egen erfarenhet med hammarbultar som
kraver sarskild hansyn vid dimensionering
och installation. Hans rad ar att helst an-
vanda andra grundskruvar som férankras
till exempel genom vidhaftning eller med
mutter och bricka.

Nya Eurokoden innebér en del
forandringar och de exemplen som Bjarn
lyfter visar att olika tolkningar ar mojliga
och att det finns ett behov av anpas-
sad vagledning som kan underl&tta den
praktiska tillampningen. Med anledning

i Goteborg

Torsdag 19 november
— Svenska Massan

Intresserad av att traffa branschen och
exponera dina produkter och tjanster?

Gor som Pretec, Hilti, Voortman, DOT m.fl
redan har gjort — sakra er utstallarplats till
arets branschdag for Stalbyggare!

av den nya versionen av EN 1993-1-8 har
SBI paborjat arbetet med att revidera
detaljhandbokserien. Vi kommer beratta
mer om arbetet i kommande nummer av
Stalbyggnad. Om du ar intresserad av att
delta i referensgruppen som ar kopplad
till revideringen, hor av dig till: info@sbi.se
Wylliam Husson, ProDevelopment

Las den norska
artikeln via gr-koden

~ KURS

Kursledare:

Boverkets nya byggregler

— BFS 2024:6 och BFS 2024:7
ur ett stalbyggnadsperspektiv

Amnen som vi tar upp:

- Generellt om regelverket inklusive orientering i
nya eurokoden

- Nya BFS 2024-6 (Barformaga, stadga och
bestandighet)

- Nya BFS 2024-7 (Brand)

Scanna gr-koden for mer information

STALBYGGNADSDAGEN 200

Ove Lagerqvist och Joakim Sandstrom
Tid & plats: 12 juni, kl. 09-12 via Teams

Scanna gr-koden for mer information
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https://www.stalbyggnad.se/eurokoder-2-0/mangelfulle-knutepunkts-detaljer-i-ny-eurokode-3/
https://www.sbi.se/utbildningar/boverkets-nya-byggregler-bfs-20246-och-bfs-20247-ur-ett-stalbyggnadsperspektiv/
https://stalbyggnadsdagen.se/motestorget/

Medlemstoretag | fokus

Stalbyggnadsbranschen i bade Sverige och Norge bars upp av manga kompetenta

stalbyggnadsforetag som med skicklig personal och kvalitetssakrade processer for-

ser byggbranschen med stalkonstruktioner av olika slag. Under denna vinjett

presenterar vi ett par av dessa i varje nummer av tidningen.

Samtliga foton dér ej annat anges: Lars Hamrebjork

Erik Ohlund visar en av produktionsenheterna for fackverkstillverkningen som liinge har varit Fermecos paradgrenar

Fermeco — Stalbyggare som satsar framat

Fermeco startade 1964 i ett garage under
namnet Bergsvikens Svets & Mekaniska. |
samband med 40-arsjubileet 2004 dndrade
man foretagsnamnet till Fermeco AB. Verksam-
heten omfattar konstruktion, tillverkning och
montage av stalkonstruktioner till byggnader,
byggnadssmide, licenssvetsning samt tillverk-
ning och montage av byggnader i stal och plat.

edan 1991 ir verksamheten i den
Snu varande fastigheten pd drygt
7000 kvadratmeter i tre byggnader,
1 industriomrddet mellan E4 och centrala
Pited. Man har rejilt med ytor for lagring
av material och tillverkade fackverksbalkar
och stdlstomkomponenter. Man har dven
nira till jirnviigen f6r transporter den viigen.
Fermeco ir ett familjeforetag dir den ti-
digare figaren Séren Ohlund nu har limnat
over till son och dotter. Cecilia Ek 4r VD och
Erik Ohlund ir vice VD.

Fermeco har 40 anstillda, inklusive 8-10
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Den nya kap- och borrmas/{men V630, som installerades under vdaren 2024. Erz/( stdr med Khadim
som dr en av de som skoter anliggningen.

montérer. Pd kontoretiir det 5 anstillda. Man
har ingen konstruktdrsavdelning utan man
har en ”huskonstruktér” — Fahleson & Co som
man samarbetar med i de flesta projekten och
har tagit fram Fermecos fackverksprogram.

Maskinpark

Fermeco har en omfattande maskinpark.
Maskinerna gor det majligt att optimera pro-
duktionen och tka kvaliteten pé foretagets
produkter. De senaste tvd &ren har Fermeco

NR 2 ¢ 2026 « NYHETER OM STALBYGGNAD



Voortman Fabricators ir Fermecos senaste investering som invigdes under vdaren. Hir tillverkas det forsta skarpa projektet med robotsvetsning pd stilpe-
lare till ett industriprojekt i Norrland. Genom Fabricator kommer Fermeco kunna 6ka kapaciteten i produktionen.

kranbanebalkar till 24 meter.

investerat rejilt i maskinparken for att ligga
i framkant hos stilentreprendrerna i Sverige.
Under vdren 2024 installerades en ny kap- och
borranliggning, V630 frin Voortman, som
ersatte en 20 &r gammal kap- och borrmaskin.
Under véren 2026 har man installerat en ny
avancerad maskin frin Voortman — Fabrica-
tor. I den kan man hantera upp till 18 meter
langa balkar och plocka thop komponenter
och genomféra svetsning med en robot. Det
ir forsta maskinen i sin niva i Norden.
Féretaget har egen ytbehandlingsanligg-

NR 2 e 2026 ¢« NYHETER OM STALBYGGNAD

Interior av Fermecos mdlningslokaler.

ning med 15 drs erfarenhet och diplomutbil-
dade malare, och ir dessutom auktoriserade
rostskyddsmalare. Man blistrar sjilva alla
stil sina tre blistrar och malar allt stil i sina
tvd mélerilokaler.

Stalfackverk

140 &r har Fermeco haften egen tillverkning
av stdlfackverk tillverkade av fyrkantiga
eller runda rér. Spinnvidderna varierar
normalt frin 5 till 50 meter, men foretaget
klarar dven att producera lingder upp till

72,5 meter. Stdlfackverken anvinds just till
is-och sporthallar, men ocks4 till varuhus,
industri- och lagerbyggnader samt olika of-
fentliga byggnader. Stdlfackverken kallades
tidigare for "Pitebalken”. Stdlfackverken var
tidigare en stor del av verksamheten, men
idag ir det ca 30% och instrustriprojekten
stir f6r ca 70%.

Certifiering
Fermeco ir certifierade enligt EN 1090-
1:2009+A1:2011 samt ISO 3834-2:2005. Cer-
tifierade utférandeklasser, EXCI1, 2 samt
3. All dllverkning sker med kvalitets- och
miljdstyrning enligt ISO9001, ISO 14001
och ISO18001

Lars Hamrebjork
Las mer pa Internet
www.fermeco.se

Las artikeln digitalt
via qr-koden
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https://www.stalbyggnad.se/stalentreprenor/fermeco-stalbyggare-som-satsar-framat/

Lars Hamrebjork

VD Niklas Widmark visar firdiga SWT-pelare som invintar leverans till projeke. Pelarna tillverkas

1 bdde Sverige och Tyskland.

Scandinavian WeldTech

Scandinavian WeldTech, SWT, &r ett stal-
byggnadsféretag med lang erfarenhet av
samverkanskonstruktioner i stal och betong.
Foretaget projekterar, tillverkar och levererar
stomsystem for byggnader dar hoga krav
stélls pa barformaga, brandegenskaper,
snabba montage och effektivt utnyttjande av
byggnadens volym.

WTs rétter gir tillbaka till bérjan av
1950-talet, da tillverkning av bygg-
element i stdl startades vid jarnverket
1 Smedjebacken. 1993 kopte Mikael Wid-
mark verksamheten av Fundia AB och gav
foretaget namnet Scandinavian Weld Tech
AB. Verksamheten viixte och ir idag aktiv
1 Sverige, Norge, Danmark och Tyskland.
2019 genomférdes ett generationsskifte dd
Niklas Widmark tog éver som VD.
Tillverkningen sker idag i tvd egna
verkstider, 1 Borlinge och Rostock, med
kontor dven i Képenhamn. SWT har
omkring 50 anstillda, varav ett 10-tal ar-
betar med konstruktion och projektering.
Den egna projekteringskompetensen ir en
viktig del av foretagets erbjudande. SWT
levererar inte enbart stdlkomponenter, utan
arbetar med kompletta stomlésningar dir
dimensionering, produktion och montage
behéver fungera som en helhet.

SWT-systemet — stal och betong i samverkan
SWT har gjortsig kiint fér "SWT-systemet”,
ett stomsystem med bjilklagsintegrerade
hattbalkar av samverkanstyp och samver-
kanspelare — 16sningar som utvecklats for
att kombinera stdlets styrka och slankhet
med betongens tryckkapacitet och brand-
motstind. En grundfilosofi for systemet
ir att utfora arbete 1 verkstad som senare
sparar tid pd byggarbetsplatsen, for att nd
lagst totalkostnad nir byggnaden ir firdig.
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Lars Hamrebjork

Stefan Sjoberg, en av alla duktiga svetsare
med mdngdrig erfarenhet av SWTs produk-
tion, forbereder en SWT-balk for montage av
plartzirnen.

Klimatoptimering av produkterna

Under senare r har SWT arbetat milmed-
vetet med klimatoptimering av sina produk-
ter. Det arbetet har bland annat resulterat i
bolagets LOW-sortiment, dir fokus ligger
pd att minska klimatpdverkan genom ma-
terialval av Atervunnet stil, mer resurssnila
produktionsprocesser och optimering i be-
rikningarna.

For SWT handlar klimatfrgan inte en-
bart om klimatpaverkan per kilo material,
utan om vilken funktion en firdig konstruk-
tion levererar: birférmaga, brandegenska-
per, byggbarhet och god funktion 6éver en
lang livslingd. I samverkanskonstruktioner
kan stdlet anvindas dir det gor storst nytta,
medan betongen bidrar med tryckkapacitet
och brandskydd. P4 s& sitt kan materialens
egenskaper utnyttjas effektivt i den firdiga
stommen.

Ett foretag med fokus pa funktion och
kvalitet

Ar 2011 blev SWT det forsta foretaget i
Sverige att certifieras enligt EN 1090-1 och
har sedan dess levererat CE-mirkta stdl-

Niklas Widmark

1 SWT-=systemet kopplas samverkanspelarna
samman med en bajonett-koppling, dir tvd
klackar pd pelarens genomgdende kirna hakar
fast i tvd klackar i botten pd ovanstdende pelare.
Pelarna monteras som vanligt pd kirnan och
vrids pd plats, utan ndgra verkeyg. Pd sd vis
uppnds vertikala dragband och robusthet i
huskonstruktioner, utan ytterligare dtgirder pd

byggplatsen.

Lars Hamrebjork

SWT-balken dr en bjilklagsintegrerad sam-
verkansbalk. Den bestir i grunden av en kall-
formad stdlprofil med pdsvetsad underflins for
upplag av bjilklagsplattor, samt en dverflins av
tvd plattidrn. Inuti balken finns armering och
skjuvforbindare som aktiverar samverkan med
den betong som gjuts i balken efter montage.
Genom att balken integreras i bjilklaget kan
man uppnd ldg konstruktionshdjd och samtidigt
behdlla god barformdga. Det dr en egenskap
som ofta dr viktig i byggnader diyr installations-
utrymmen, viningshojd och snabbt montage
har stor betydelse.

balkar och pelare upp till EXC4. SWT tar
ett helhetsgrepp inom projekteringen och
medverkar frin tidiga férslagsstudier for att
hitta optimeringar, till genomférandet med
produktion, leverans och montage.

Lars Hamrebjork
Las mer pa Internet
www.swt.eu/sv/

Las artikeln digitalt
via qr-koden
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LATT ATT ARBETA MED Coftastra 70

Var serie av samverkansplatar underldttar gjut-
ning av olika bjclklag och ger oss méjligheten

att optimera dessa for olika spdnnvidder och

laster.

L&g vikt gor pléten Gt att arbeta med vilket

reducerar byggtiden. Anvdndandet av samver-

kansplat kan dessutom innebdra att forbruk-

ningen av betong kan reduceras.

Cofraplus 80

Nyfiken och vill veta mer?

Ladda ner var broschyr pd
arcelormittalprojekt.se.

Cofraplus 220

Composite floor sohutions

For hjdlp med berdk-

ningar och produkival,
kontakta ndgon av vara

sdljare.

PREFERENS

ArcelorMittal Construction Sverige AB Tel. Karlstad: +46 (0)54 688 300 . o X X
Tel. Sveg: +46 (0)680 554 00 Lds mer pd arcelormittalprojekt.se

www.armat.se

Vastanvindsgatan 13
S-652 21 Karlstad, Sweden


www.arcelormittalprojekt.se

B Posttidning

Avsandare: Nyheter om Stalbyggnad
Stalbyggnadsinstitutet
Box 1721, 111 87 Stockholm

Stalbyggnad &r kostnadsfri, men vill du inte ha tidningen sa kan du
skicka ett mejl till info@sbi.se sa avbryter vi gratisprenumerationen.

Visste du att vi pd Pretec inte bara har ett
brett standardsortiment, utan éven tillverkar
I6sningar anpassade for just ditt projekt?

Var verkstad erbjuder en rad olika
tillverkningsmaijligheter sé som:

Rullgéngning & skargdangning | Kapning
Stansning & borrning | Invéndig géngning
Bockning & kldmning | Bultsvetsning

MIG, MAG & TIG-svetsning | Grundmdlining

PRGTGCC

Let’s connect

Utifrdin era ritningar, krav och énskemdl
tillverkar vi det du och ditt projekt ar i
behov av och fokuserar pd att ta fram
speciallésningar med kort leveranstid.

Vi hanterar hela produktionskedjan fréin
material till tillverkning och ytbehandling.

Véalkommen att utforska vart sortiment!


https://www.pretec.se/produkter/staal-och-industribygg/anstar
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