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Fabriksbyggnad till
Koenigsegg 1 Angelholm

Sweco var huvudkonstruktérer for den nya fabrikslokalen till Koenigsegg i
Angelholm. Projektet forverkligade kundens och arkitektens vision och blev en
av finalisterna till stalbyggnadspriset 2023. Detta ar bara ett exempel pa hur
stalkonstruktioner anvands i olika typer av projekt. Det kan handla om alltifran
stora industriprojekt till husprojekt med spektakulara stalstrukturer dar
arkitektens design staller hoga krav. Sweco har hog teknisk kompetens och stor
formaga att optimera anvandningen. Allt arbete utférs i 3D, fran berdknings-
analyser till produktionsmodell for tillverkningsunderlag till verkstad.

@
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https://www.sweco.se
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Cirkularitet blir
nasta konkurrensfaktor

ir EU nu skruvar upp tempot i sin klimat- och resurseffektivitets-
politik stir byggsektorn infor ett paradigmskifte. I centrum for de

kommande regelverken ligger kravet pa cirkulira materialfloden
—inte lingre som valfri tilliggsinformation, utan ett méste for att klara bade
klimatmal och konkurrenskraft.

Aterbruket 6kar

For stilbyggandet innebir detta bdde en utmaning och en méjlighet. Sl dr ett
material som 1 grunden limpar sig vil for cirkulira floden; det kan dtervinnas
och smiiltas om obegrinsat antal ginger utan att tappa sina egenskaper, det kan
demonteras och dterbrukas, och det har vil etablerade globala dtervinningskedjor.
Sedan snart ett &r tillbaka finns den tekniska specifikationen CEN/TS 1090-201
tillginglig som beskriver processerna for kvalitetssikring av birande stalkompo-
nenter, som ska dterbrukas. Fér virt material finns redan teknik, kunnande och
distributionskedjor for att tillgodose efterfrigan pa dterbrukade komponenter i
byggbranschen. Utmaningen dterfinns oftast i att hitta tillrickliga mingder stal
som ir limpat f6r dterbruk och det specifika behovet. Vi ser att utvecklingen
gdr mot att aterbrukade stilkomponenter blir en naturlig del i byggprocessen.
TIPS! Aterbruk av stdl dterfinns sjilvklart i programmet till Stalbyggnadsdagen.

Nya affarsmajligheter

EU:s nya Byggproduktférordning (CPR) i kombination med taxonomikri-
terierna sitter press pd aktorerna att redovisa klimatpdverkan och materi-
alcirkularitet pd en helt ny niva. Digitala produktpass (DPP) och krav pd
demonterbarhet vid nyproduktion ir pd vig att bli standard. Det innebir
att konstruktioner méiste utformas med tanke pd framtida aterbruk, inte
bara dagens funktion. Dokumentationen av materielinnehdll kommer inte
lingre att vara en frivillig service, utan en forutsittning for att fi bygga.
Den som kan erbjuda cirkulira losningar med kvalitetssikrat material
kommer inte bara att klara kommande regler, utan ocksa vinna nya affirer.
Det hir ir inte en teknisk detaljfriga — det ir en strategisk friga for hela
branschen. Vi stdr infor ett lige dir cirkularitet inte lingre idr en vacker
vision, utan en konkret konkurrensfaktor. Den aktdr som tidigt anpassar sig
till de nya EU-reglerna kommer att ha ett dvertag nir marknaden svinger.
TIPS! I presentationen Klimatpdverkan frin byggprodukter — vad siger
regelverken? pa Stilbyggnadsdagen tar du del av viktiga nyheter kopplat
till detta.

"Rétt material pa ratt plats” - slitet uttryck men mer aktuellt 4n nagonsin
Vi ska inte 13ta oss ryckas med av framgdngsrik lobbying vad det giller val
av byggmaterial. Samhillet méste sikerstilla att byggregelverket dr materi-
alneutralt, bdde nir det giller rent tekniska aspekter och delar som handlar
om miljé- och héllbarhet. Materialneutralitet innebir att regler och styrmedel
inte gynnar ett visst byggmaterial framfor ett annat, utan i stillet fokuserar
pé funktionella krav och att miljoprestanda bedéms ur ett livscykelperspektiv.
Stal har, liksom andra material sina styrkor och svagheter, och det ir inte
bista alternativet i alla situationer. Det dr just didrfor vi behover regelverk
som l3ter varje material konkurrera pd sina egna meriter.
Viuppmanar dirfor beslutsfattare, myndigheter och branschaktérer att:
e Sikerstilla att klimat- och miljokrav baseras pd livscykelanalyser och ve-
rifierbara data, inte pd antaganden och schabloner.

¢ Utforma regelverk som fokuserar pd funktion.

e Frimja innovation genom att inte ldsa fast byggandet i férutbestimda
l6sningar.

Byggscktorn befinner sig mitt i en omstillning till ett mer héllbart byg-
gande. Det innebir stora utmaningar — men ocksd stora
méjligheter. Genom att sl8 vakt om rittvisa spelregler kan
vi frigora kraften i alla material, och tillsammans bygga en
mer hallbar framtid.

Vi ses pd drets viktigaste dag inom stdlbyggnadsbranschen
- Stilbyggnadsdagen 25 november pi Miinchenbryggeriet
i Stockholm!

Bista halsningar
Bjorn Astedt,
vd, Stalbyggnadsinstitutet
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Studieresa till Voortman

Stalbyggnadsinstitutet och MVR tillsammans med
Norsk Stalforbund och Richard Steen AB arrang-
erade i maj en spannande studieresa till Neder-
landerna. Resan samlade bade erfarna yrkesverk-
samma och deltagare fran Yngres Stalnettverk,
och var en kombination av yrkesmassig inspiration
och trevligt umgéange. Programmet inkluderade ett
besok pa Brink Staalbouw, som specialiserar sig
pa stalkonstruktioner med CNC-maskiner, samt
omfattande presentationer och demonstrationer
av CNC-maskiner och svetsrobotar pa Voortman
Steel Machinery. Deltagarna fick se tekniken i
praktiken och lara sig mer om utvecklingen inom
automatiserad stalproduktion. Utéver de yrkes-
massiga hojdpunkterna var det tid for gemensam-
ma middagar och en avslutande kanalkryssning

i Amsterdam, vilket bidrog till att starka gemen-
skapen mellan deltagarna fran Norge och Sverige.
Sammantaget var resan en stor succé, med nojda
deltagare som fick ny kunskap, yrkesmassig inspi-
ration och nya kontakter i branschen.

En av manga demonstrationer av
Voortmans CNC-maskiner

Besok hos stalbyggaren Brink
Staalbouw

CNC-maskiner.

From code to competitive edge

Emiel ter Harmsel fran Voortman kommer
att ha ett intressant féredrag om smart
projektering tillsammans med avancerade

Lasarna gillar
Tidningen Stalbyggnad

® 37 9 foredrar tryckt format
® 138 % [&ser enbart digitalt

@® 3% foredrar webbversionen
@

42 % véljer bade tryckt och digitalt

Under varen genomforde vi en lasar-
undersodkning och vi vill tacka alla som
svarat pa den! Undersékningen har
gett oss vardefull information infor var
fortsatta utveckling av tidningen.
Vinoterar bland annat att lasarna
uppskattar den tryckta versionen av
Stalbyggnad (www.stalbyggnad.se),
garna kompletterat med férdjupande
digitalt material. Vidare sparar man
garna tidningen for att anvanda den
som en kunskapsbank vid ett senare
tillfalle.

Har kan du ta del
av hela lasarunder-
sokningsresultatet:

Huddinge Stal
har flyttat till Jordbro

Efter over 60 ar pa Bjorkholmsvagen
har Huddinge Stal flyttat till Rorvagen
55 iJordbro i moderna, valanpassade
lokaler med en uppdaterad maskinpark.
Vitar med oss var erfarenhet, kompe-
tenta personal och starka engagemang,
men vaxlar upp for framtiden. Stoérre,
smartare och starkare - for att fortsatta
vara det sjalvklara valet inom stal.

Webbinarium om hybridkonstruktioner

SBI kommer att arrangera ett webbinarium tillsammans
med Peikko om hybridkonstruktioner med stal och tra.
Bland annat lastéverféring mellan KL-trabjalklag och
stalbalkar.

Information och anmélan genom QR-koden
Torsdag 4 december
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Sandwichpaneler i mineralull.
Trygghet, design och prestanda.

Med vara Sandwichpaneler far du en bygglosning som forenar hdgsta brandsékerhet,
ljud- och varmeisolering med modern design och kostnadseffektiv montering.

@ Marknadsledande brandsikerhet med mineralullskérna, klass A2-s1,d0.

@ Energieffelftiya. Utmarkta U-vdrden och titningar som minimerar kdldbryggor.

e et -

5
?ﬁ}ﬁ'ﬂ

-]ﬁ V
7 h—-%-: Lis mer hir eller kontakta oss
DEncyztyd 0738-07 92 11 | order@areco.se


https://areco.se

IV411ONZLIAN

Hangarbrua i Trondheim er en gang- og
sykkelbru som krysser jernbanen ved
Leangen stasjon. Den innovative brua
spenner 55 meter, har en bredde p& 10
meter og veier totalt 60 tonn fgr asfal-
tering. Hele konstruksjonen er utfart

i aluminium, med unntak av rustfrie
hengestenger.

COWI og Leirvik AS har i fellesskap
prosjektert bruas overbygning, mens
COWI har statt for prosjektering av
underbygning, stettemurer og alle gvrige
fagomrader nedvendig for gijennom-
foring av prosjektet. Thomas Reed, tek-
nisk direktgr for bruer i COWI, forteller:

- For byggearbeidene startet
matte konstruksjonen motta en teknisk
godkjenning av arbeidsgrunnlaget fra
Vegdirektoratet. Ettersom dette ikke er
gjort fgr for denne type konstruksjon
i aluminium, var det knyttet spenning
til hvor tidkrevende denne prosessen
ville bli. Det gikk imidlertid mye smidi-
gere enn hva vi hadde forestilt oss, og
prosessen bidro til & heve kvaliteten pa
prosjektet, sier han.

Det er Leirvik AS som har bygd
Hangarbrua for Statens vegvesen. Leir-
vik AS har over 30 ars erfaring med a
prosjektere og bygge store aluminiums-

konstruksjoner. Byggingen startet ved
verftet pa Stord i mai 2024, og i mars i
ar ble de fire bruelementene sendt med
bat til Trondheim. Brua ble sa montert
sammen fram mot innlgftet i juni, og na
star brua klar til bruk.

— Gjennom arene har vi levert noen
titalls boligkvarter og moduler til norsk
sokkel, men det er en glede a se at alu-
minium na brukes til viktig infrastruktur
og seerlig brukonstruksjoner. Fordelene
med aluminium er mange, sier Geir
Mosaker, prosjektleder i Leirvik AS.

COWI har ogsa laget en LCA-analyse
som viser at klimagassutslippene over

hele livslgpet reduseres med ca. 70%
nar man bygger denne brua i aluminium
sammenlignet med rustfritt stal. Bru-
dekket, som bestar av 100% resirkulert
aluminium fra den nedlagte oljeplatt-
formen Gyda, gir et vesentlig bidrag
til dette. | tillegg er aluminiumsbrua
betydelig lettere enn en stalbru som
gjor at den kan direktefundamenteres
uten bruk av peler. At aluminium er et
vedlikeholdsfritt materiale er selvsagt
ogsa positivt bade for LCA- og LCC-
vurderinger.

Geir Mosaker, Leirvik AS

NORSK STALDAG 2025

6. november, Grand Hotel Oslo

P& Staldagen vil Thomas Reed i COWI
(venstre) og Geir Mosaker i Leirvik
(hgyre) presentere Hangarbrua i
Trondheim, en miljgvennlig gang- og
sykkelbru i aluminium.

Program og pamelding: www.norskstaldag.no

SimaPro & PRé dr nu en del av One Click LCA

SimaPro — en véletablerad
och erkand LCA-program-
vara — och dess utvecklare
PRé Sustainability har
anslutit sig till One Click
LCA-familjen.

Tillsammans férenar de
SimaPros ledande rollinom
vetenskapsbaserad och
branschoberoende LCA-
modellering med One Click LCA:s styrkor
inom automatisering, skalbarhet och smi-
diga integrationer for arbetsfléden i flera
branscher. Den gemensamma databasen
omfattar mer &n 500 000 LCA-dataset,
med stod for over 140 internationella stan-
darder och metoder, som idag anvands av
experter ifler an 170 lander.

Bade SimaPro och One Click LCA
fortsatter som separata produkter och

simaPro « (Jpre

are now part of

3y Prssien, CLOG Founder
OmoCliskich

behaller sina unika styrkor. Samtidigt
investerar de gemensamt i Al, utokade
databaser, integration av leveran-
torskedjedata och sektorsspecifika
|6sningar — som un-

derlattar for anvandare
att mota lagkrav och
hallbarhetsmal.

Har kan du lasa mer:

Ny vd utsedd for
Consolis Stranghetong

Jorgen Persson har utsetts till ny vd for
Consolis Strangbetong. Han kommer
narmast fran Veidekke och har lang er-
farenhet fran ledande befattningar inom
den svenska byggbranschen. Joérgen
Persson har tidigare haft flera nyckelrol-
ler, bland annat som VD pa Skanska
Stomsystem och chef for produktions-
utveckling pa Veidekke

Jorgen Persson
v

D
Consolis Strang|
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Lat;isk ekspertis styrker
nordisk metallindustri

Den nordiske metallindustrien opplever gkende
ettersparsel etter kvalifisert arbeidskraft, drevet av
investeringer i infrastruktur, energi og industri. For
a mote behovet benyttes i gkende grad samarbeid
med fagmiljger utenfor Norden.

Siden 2017 har det latviske selskapet VLAVI le-
vert erfarne sveisere, montgrer og andre spesialister
til prosjekter innen bygg, offshore, bilindustri, skips-
bygging og industriproduksjon. Flere av fagfolkene
er sertifisert etter EN ISO 9606-1 og behersker ulike
sveiseprosesser og materialgrupper, noe som gjer
det mulig & mote varierte tekniske krav.

VLAVI samarbeider i dag med over 50 selskaper
i Norden og har bygd seg opp en posisjon som en
fleksibel bemanningspartner for metallindustrien.

Fran 1juli gller
Boverkets nya byggregler

Boverkets tidigare byggregler, BBR och EKS har

nu ersatts med flera grundforfattningar, med en
overgangsperiod pa ett ar. Enligt myndigheten ar
syftet med de nya reglerna att framja utveckling och
innovation inom byggsektorn.

De nya byggreglerna som tradde i kraft den 1 juli
2025 har en 6vergangsbestammelse med en tver-
gangsperiod pa ett ar. Det innebar att fram till den
sista juni 2026 kan byggherren vélja att anvanda
antingen Boverkets tidigare regelverk eller det nya.
Det gar inte att kombinera delar ur de aldre och
delar ur de nyare. Se mer pa:
www.boverket.se/sv/byggande/regler-for-byggande/
om-boverkets-nya-byggregler

Ruukki introducerar
ett vaggelement for innervigg

Ruukki Construction lanserar ett nytt akustiskt
vaggelement for innervaggar. Vaggelementet Ruuk-
ki® Sono ar framtaget for industri- och kontorsbygg-
nader. Produkten ger enastaende ljudabsorption
och hog akustisk komfort aven i mycket krédvande
inomhusmiljoer. Det akustiska vaggelementet, ingar
i produktfamiljen Ruukki® Sound Environment, som
ar utvecklad for hdllbarhet och for att forbattra den
akustiska miljon i byggnader. Tack vare sitt homo-
gena och optimerade perforeringsmoénster och sin
hogkvalitativa mineralullskarna déampar elementet
effektivt bakgrundsljud, ekon och efterklang.
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The Whale: En arkitektonisk perle

The Whale, Dorte Mandrup A/S. Rendering by Mir, Bergen.

The Whale har inngatt avtale med tota-
lentreprengren HENT for byggingen av

det spektakulzere opplevelsessenteret

pa Andgya. Bygget er designet av Dorte
Mandrup Architects med en parabolsk
skallstruktur som stiger opp fra terrenget
— en organisk form inspirert av naturen og
kystlandskapet. Taket er toppet med lokale
steinmaterialer, og fungerer bade som tak
og tilgjengelig utkikksplattform.

The Whale er ikke bare en arkitek-
tonisk perle, men er ogsa et teknisk
avansert bygg. Taket har et kurvet
samvirkedekke bestaende av korrugerte
stalplater og istgpt betong som samvirker
med kraftige stalbjelker. Dette gir store

sgylefrie rom og ngye tilpasning til natu-
rens form. Det totale arealet er rundt 3
750 m2 med omtrent 1 800 m2 dedikert til
utstillinger. Takets flate strekker seg over
rundt 4 900 ma2.

HENT er ansvarlige for & planlegge
og ferdigstille prosjektet sammen med
Dorte Mandrup Architects, radgivere
fra Norconsult og opplevelsesdesignere
fra Ralph Appelbaum Associates. Den
offisielle byggestarten ble markert 4.
juni 2025, da kontrakten var signert og
finansieringen i orden. Prosjektet — det
starste norske reiselivsprosjektet med
bade privat og offentlig finansiering —
apner 3. juni 2027.

NORSK STALDAG 2025

6. november, Grand Hotel Oslo

P& Staldagen vil Henrik Thorsen i Norconsult
presentere opplevelsessenteret The Whale
pa Andgya - og fortelle om det kurvede taket
av korrugerte stalplater og istapt betong
som samvirker med kraftige stalbjelker.

Program og pamelding: www.norskstaldag.no

Bygger Europas ferste Al-gigafabrikk i Narvik

Announcament: Stargate Norway

Aker har inngatt en avtale med OpenAl og
Nscale om a etablere Stargate Norway, et
nytt datasenter for kunstig intelligens i Nar-
vik. Investeringen i fgrste fase er pa naer

10 milliarder kroner, ifglge en bgrsmelding.
Anlegget skal bruke opptil 100.000 Nvidia-
prosessorer i maskinlaering, med planer om
a skalere til 250.000. Datasenteret vil kreve
230 MW - tilsvarende stremforbruket til
rundt 110.000 boliger — og trekkes frem
som en av Europas starste Kl-satsinger.
Valget av Narvik er begrunnet med tilgang
pa ren og rimelig energi, kapasitet i strom-
nettet og et gunstig klima. — Nord-Norge er
den ideelle rampen for den neste bglgen av

Skjermdump fra kunngjeringsvideo.
Foto: Stargate-Narvik

verdiskaping, sier Aker-sjef @yvind Erik-
sen. Prosjektet skal etter planen bygges ut
i flere faser.

SSABs vd Johnny Sjéstrém och
energi- och naringsminister samt
vice statsminister Ebba Busch.

Forsta spadtaget for
nytt stalverk i Lulea

Den 17 september gick start-
skottet for bygget av SSABs nya
stalverk i Lulea nar energi- och
naringsminister Ebba Busch och
SSABs vd Johnny Sjostrom tog
det symboliska forsta spadtaget.
Den planerade omstaliningen
starker bolagets langsiktiga kon-
kurrenskraft och vantas minska
Sveriges samlade koldioxidut-
slapp med sju procent.

SSABs nya stalverk ersat-
ter dagens masugnsbaserade
produktion och kommer att ha
en kapacitet pa 2,5 miljoner ton
per ar. Stalverket utrustas med
tva ljusbagsugnar, avancerad
sekundérmetallurgi, ett integrerat
varmvalsverk och kallvalskom-
plex. Driftstarten ar planerad till
slutet av 2029.

SSAB uppnar IEA:s
grénsvarde for stal med
néra noll CO,e-utslapp

SSAB Zero™-stal, tillverkat med
vatgasreducerad jarnsvamp fran
HYBRIT®-teknologin, ar varl-
dens forsta stal med néra noll
CO,e-utslapp som uppfyller bade
Internationella energiorganet
(IEA:s) gransvarden for nara-noll-
utslapp och First Movers Coalition
(FMC:s) kriterier.

SSAB Zero-stal &r kommersiellt
tillgangligt och produceras bland
annat vid SSAB:s anlaggning i
Montpelier, lowa, med atervunnet
skrot, fossilfri elektricitet, biokol och
biogas. Genom att tillsatta vatgas-
reducerad jarnsvamp i tillverknings-
processen uppfyller stalet nu IEA:s
krav for stal med nara-nollutslapp.
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WELAND
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| var nya spiraltrappa JOS ar varje steg,
racke och sattsteg bockade fran en

och samma plat. Trappan har 30% lagre
vikt n en traditionell spiraltrappa och
montagetiden har halverats.

Vi ar stolta over att ha utvecklat en
trappa med sa lagt klimatavtryck som
JOS, vilket ligger 48% under Boverkets
gransvarde for varmforzinkade
staltrappor.

For oss ar varje steg mot mer hallbara
produkter viktigt. Las mer om vart
miljoarbete pa weland.se



https://www.weland.com/sv/
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Laurent Ney - inspirationsforeldsare pa Stalbyggnadsdagen

Laurent Ney is a structural engineer
and architect trained in Belgium and
Germany. Since 1995, he has been a
lecturer in structural engineering at
several Belgian universities. In 1996 he
founded the engineering firm Ney &
Partners in Brussels and Luxemburg.
Today, the main office is in Brussels,
with satellite offices in Luxembourg,
Tokyo, Bordeaux, Delft and Hanoi.

Laurent's approach is characterised by
research-based design: optimisation
and form-finding. This integration and
optimisation of structural elements
aims to overcome the classic hierarchic
assembly of constructive solutions,
and as a result leads to a design that is
wholly integral: architecture, structure
and context are addressed in one overall
proposal. Each design is not a matter of
signature or of form, but it is the result

©Photodaylight.com
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FootbridgeAlbi France

of a series of questions that he responds
to. Laurent combines practical and theo-
retical knowledge. He published several
books on his design approach and is a
regular keynote speaker at international
engineering conferences as IABSE, IASS
and Footbridge.

Projects and Recognitions
Currently, Laurent is working on the
transformation of the Dutch A27,a 44 km

-‘ Mg w Y
NSRRI

Roofs Osterriethhouse-Antwerp Belgium

long highway that requires new traffic
bridges and adaptations of old bridges.
Needs adjustments. He is also working
on several competitions for new pede-
strian and bicycle bridge in Germany (D).
In 2021, Ney & Partners were shortlisted
for the RIBA Stirling Award with their de-
sign for the footbridge of Tintagel Castle
in Cornwall, (UK). In 2020, Laurent Ney
won the ‘medal Académie d'Architecture
francaise, Research and Technique.

www.stalbyggnadsdagen.se

The limitless potential of steel design

Laurent Ney kommer att avsluta Stalbyggnadsdagen med ett inspirerande
forelasning om design och konstruktion i aktuella stalprojekt och en reflektion
over dagen ingenjorskonst.

STALBYGGNADSDAGEN 205

Joakim
Sandstrém

www.stalbyggnadsdagen.se

Ny handbok — Brandceller i hallbyggnader

Under hésten lanseras en ny handbok om brandceller i hallbyggnader. Anda sedan undantaget av krav
pa stabilisering av brandcellsgranser i hallbyggnader férsvann 2015 har branschen famlat efter ett
gemensamt synsatt och gemensamma spelregler. Handboken ar tankt att fungera som projekterings-
hjalp hallbyggare, konstruktérer, arkitekter och brandkonsulter. Handboken kommer att presenteras
pa Stalbyggnadsdagen tisdag 25 november.

STALBYGGNADSDAGEN 2025

NR 3 » 2025 « NYHETER OM STALBYGGNAD




TATA STEEL

DIN FORETRUKNE LEVERAND®@R PA TAK OG FASADE I STAL!

KVALITET OG PRESISJON - SKAPT FOR NORSKE FORHOLD

® SKREDDERSYDDE LOSNINGER
® RASK LEVERING

® PRODUKSJON I SKIEN

#MadelnSkien #TogetherWeMakeTheDifference
www.tatasteeluk.com/no



https://www.tatasteeluk.com/no

EFFICIENT AND FLEXIBLE XXL FIBER LASER
CUTTING OF LARGE FORMAT SHEETS

The Voortman V353 large format fiber laser cutting machine offers %i-%man
flexibility and autonomy for heavy processing. The machine is able N [=] !_Erl
to process large format sheets to maximize material yield and is

equipped with 3D bevelling. =]

SOLID STEEL SOLUTIONS. WWW.VOORTMAN.NET é<’ voortman

Ratt ytbehandling for cirkulart, hallbart byggande

Varmférzinkat stal dr ett material som alltid varit anpassat for den cirkulidra :
ekonomin - langt innan det blev ett begrepp!

Lang underhallsfri livsldngd

Mojlighet att anvédnda befintliga konstruktioner i nya tillimpningar
Méjlighet till ny, lang livslangd genom omférzinkning av befintliga,
dldre konstruktioner

Méjlighet att atervinna bade zink och stal till 100 %

Nnordic

info@nordicgalvanizers.com -
www.nordicgalvanizers.com GA LVA N I Z E R S G Xj‘\ -

m V. 50 Stockholm

V.3 Géteborg
Iws W
SVETSAKADEMIN



https://www.voortman.net/en/
https://nordicgalvanizers.com/

Stalbyggnadspriset 2025

Stalbyggnadspriset delas vartannat ar ut till
(o) ett byggnadsverk dar man pa ett innovativt,
miljomassigt hallbart och arkitektoniskt
tiltalande satt utnyttjat stal i den barande kon-
BYG E N H [IS struktionen. Arets pris delas ut pa eftermiddagen
pa Stalbyggnadsdagen, tisdag 25 november.

P R I S ET Ur de nominerade projekten har juryn valt
fyra finalister som kommer att presenteras och
2@ 25 premieras. Det vinnande projektet kommer att

tilldelas den 3D-printade statyetten i rostfritt stal.

De fyra finalisterna till Stalbyggnadspriset

Juryn for Stalbyggnadspriset 2025 har under sommaren besokt och
studerat de slutnominerade projekten och kommit fram till fyra finalister.
Det ar en ombyggd arena, en GC-bro, ett fageltorn och vagbro, alla med
intressanta l6sningar, mojliggjorda med hjalp av stal.

Las artikeln digitalt via gr-koden

Design: Fredrik Hamrebjork

Vem av finalisterna blir vinnare till Stalbyggnadspriset? Kom till Stalbyggnadsdagen!

Tisdag 25 november, Miinchenbryggeriet, Stockholm SIRI.HYGGN A"sn AHEN 2025
www.stalbyggnadsdagen.se
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https://www.stalbyggnad.se/arkitektur/de-fyra-finalisterna-till-stalbyggnadspriset/

> AVICII ARENA, STOCKHOLM

Renoveringen av Stockholms ikoniska Avicii Arena
(Globen). Ett toppmodernt system med dppningsbart
tak och moderniserade faciliteter forbattrar upp-
levelsen vid evenemang och ger 6kad flexibilitet.

En avancerad stalkonstruktion mojliggor detta.

Arkitekt: HOK / C.F. Mgller Architects
Stalbyggare: Mostostal Kracéw / Sjélins Smide
Konstruktor: schlaich bergermann partner
Bestallare: SGA Fastigheter

Projektet adresserar behovet av att uppdatera arenans konfiguration
fran 1989 for att méta moderna evenemangskrav, fran ishockeymatcher
till konserter, samtidigt som dess status som varldens storsta sfariska

byggnad uppréatthalls. Moderniseringens hojdpunkt ar en sofistikerad stal-

ringsstruktur som stéder det nya 6ppningsbara taket och riggsystemet,
kompletterat med nya gondollaktaren och premiumlounger. Det skapar
en stor 6ppen loungeyta som kan nyttjas pa ett mycket flexibelt satt for
olika typer av evenemang och bestkare. Konstruktérerna har arbetat
med att forbattra arenans ursprungliga konstruktion for att méjliggéra
dess nya funktioner. Det innovativa, inféllbara akustikpanelsystemet och
riggningsnatet ar smart placerade i den inre valvda ringen och den yttre

kompressionsringen. Den latta kabelstrukturen stodjer de infallbara pane-

lerna och riggningsutrustningen och har ett gangbart nat for att skapa en
bade stor och saker arbetsyta for framtida evenemang.
Ringarna och riggen vager totalt 1 500 ton och stalet har lyfts upp

och monterats pa 30-40 meters hojd i en redan existerande byggnad. Hu-

vudstommens nya stalkomponenter har bultats ihop i varje anslutnings-
punkt med mycket sma toleranser i allmanhet, och for den inre ringens
hyperboliska paraboloidform i synnerhet. Det har stallt ytterst stora krav
i projekteringen men inte minst i utforandet for att fa pa plats och ar ett
sant stycke ingenjorskonst.

16 « STALBYGGNADSPRISET

FEMORESBRON, NORRKOPING

Den gamla Femoresbron fran 1901 har ersatts av en
bagbro mellan de befintliga brofundamenten i Motala
strom. Utifran konceptet med de lutande bagarna har
en ytterligare dynamik utvecklats genom att brobanan
fatt en elliptisk planform.

- g

Arkitekt: &Rundquist
Stalbyggare: Promostal
Konstruktor: Tyréns

Bestallare: Norrkopings kommun

jl.;\.l A1
. %[ilr!g‘igggl‘}‘;:

Den gamla Feméresbron fran 1901 var en kulturhistorisk intressant bro
men med tiden omojlig att halla i ett fungerande skick och den revs darfor
2017. Norrkopings kommun beslot darefter att en ny bro ska uppféras och
utga fran de befintliga brofundamenten i Motala strom som behallits.

De tva bagarna spanner drygt 46 meter och landar pa kraftfulla andt-
varbalkar upplagda pa de smalare befintliga brostdden. | bagarna fasts
hangare som haller upp tvérbalkar, pa vilka brobanan vilar. Tvarbalkarnas
langdmatt féljer den elliptiska brobanan och som en konsekvens av detta
bildar brons hangare en rumslig form som &r mjuk och elliptisk. Dragban-
den mellan bagarnas méten med andtvarbalken synliggérs som raka linjer
i kontrast till ellipsformen. Langsgaende och tvargaende former - Stalets
former foljer en princip som uttrycker kontrasten mellan riktningen 6ver
vattnet, i brons langdled och brons delar i tvéarled som "lyfter” upp bron.
De langsgaende delarna formas med runda/mijuka former. Det innebar
bagarnas runda ror, brobanans runda kantbalkar och rackets toppféljare
och fallskydd. De tvargaende delarna, dvs andtvarbalkar, tvarbalkar och
rackesstandare har kantiga, rektangulara former. Brobanans elliptiska
form innebér att den minsta bredden &r ca 2,5 meter vid brostéden och
ca 3,9 meter i mitten 6ver vattnet.
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KARVEN, VARBERG

Valet for konstruktionen av utkikstornet foll pa en
hyperbolisk paraboloid som ger en timglasliknande
silhuett. Strukturen &r en hybridkonstruktion av stal
och tra, dar materialens egenskaper utnyttjas pa
béasta satt.

Arkitekt: White arkitekter
Stalbyggare: Kungssmide
Konstruktér: Ramboll
Bestallare: Varbergs kommun

Hela strukturen bygger pa matematiska och geometriska samband som
byggs upp i en digital parametrisk miljé. Grundprincipen ar tva ringar
sammankopplade med linjer. Nar ena cirkeln roteras skapas den bojda
formen, men fortfarande av raka element. Under processen har denna
princip byggts pa och skapat en kedja av samband ner till minsta detalj.
Strukturen ar en hybridkonstruktion av stal och tra, dar materialens
egenskaper utnyttjas pa basta satt. Genom att arbeta med trai tunna
dimensioner utvecklas grundformen till en kéarve av tunna stran.
Forutom det konstruktiva konceptet for den globala stabiliteten och den
geometriska definitionen av detaljerna for knutpunkterna var det en stor
utmaning att hitta en rationell och enkel montagemetod som garanterade
en korrekt geometri med sma geometriska toleranser. For att uppna
detta anvandes 10 st stalringar med en tjocklek av 40 mm och en bredd
av 100-200 mm, med diametrar 3-7 m, som placerades jamnt férdela-
de langs tornets hojd mellan det yttre och det inre lagret av trareglar.
Stalringarna kunde produceras enkelt genom att skaras ut ur plana platar,
och varje ring har en unik geometri dér var och en av de 144 trareglarna
enbart kan placeras pa sin specifika position. En rationell kopplingsdetalj
mellan tréreglarna och stalringarna utformas sa enkel som mojligt, dar
trareglarna fasts med en M16 bult i gangade hal i stalringarnaii varje
korsningspunkt.
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SKURUBRON, NACKA/STOCKHOLM

Stal var nyckeln till att I6sa platsens komplexa
geometriska och miljémassiga begransningar.
Décket har slutna "vingprofiler”-sektioner gjorda av
tva separata ortotropiska stallador i tva spann
pa 68 och 98 meter.

Arkitekt: Dissing + Weitling
Stalbyggare: Itinera

Konstruktor: LAP-Consult / ELU Konsult
Bestallare: Trafikverket

Steel was key to resolving the site’s complex geometric and environmen-
tal constraints. The deck features closed “wing profile” sections made
from orthotropic steel slabs—an advanced solution that combines the
strengths of orthotropic fiand composite concrete decks. This configura-
tion doubled the expected load-bearing capacity during tests, minimized
stress from wheel loads, improved fatigue resistance, and streamlined
both construction and maintenance. In the planning phase, a major
design shift relocated the piers from the water to the shore, preserving
the open view of Skurusund. This increased the main span from 68 to

98 meters and prompted the development of V-shaped quattro-pod
supports. These steel-concrete hybrids use integrated monolithic joints
that eliminate bearings, reduce internal stresses, and contribute to a
slender, elegant aesthetic.

The superstructure comprises two separate box girders, forming a central
light gap that introduces sky views and emphasizes visual lightness when
seen from below. Between the decks, sound barriers of polycarbonate
and perforated steel reduce noise while maintaining transparency. Ballast
concrete in the side spans ensures structural balance and optimizes
internal force distribution. The widening of the central gap near the forked
supports is clearly illustrated in the cross-section.

STALBYGGNADSPRISET - 17



Salansegvelser
aNgs juvkanten

Da vii 2009 leverte arkitektkonkurransen om Varingsfossen var det vanskelig a

forestille seg at det skulle bli et prosjekt som ville ta 15 ar a giennomfaere. Jeg husker

at jurymedlem Karl Otto Ellefsen kom bort etter premieutdelingen og sa kort:

«Det er et stort prosjekt». kke noe mer.

Carl-Viggo Hglmebakk, Halmebakk @ymo

i hadde tegnet flere turistvegpro-
\/sjekter tidligere, men for et lite og

spesialisert arkitektkontor som
vért, har Vegringsfossen vart en bygge- og
landskapsoppgave som har preget konto-
rets virksomhet i mange ar. Prosjektet pd
Vgringsfossen har veert et eventyr, men ogs
en utfordrende studie i hvordan det er &
bygge i norsk landskap. Og en studie av stdl
som byggemateriale.

Det nye anlegget ble ferdig i fjor hgst og
er en del av Statens vegvesens Nasjonale tu-
ristveger. Vgringsfossen er ett av tre "ikon-
punkter” i turistvegprosjektet, og er en av de
stgrste satsningene til nd.

Veringsfossen har veert reisemadl for turis-
ter, naturelskere og kunstnere siden slutten
av 1800-tallet og er i dag en av Norges mest
bespkte turistattraksjoner. Den bergmte fos-
sen ligger i Eidfjord kommune, vest pA Har-
dangervidda, der elven Bjoreio stuper 182m
ned i den dype og trange Mdbgdalen. Stedet
hadde i mange &r vert preget av terrengsli-
tasje, vanskelig tilgjengelighet, forsgpling
og darlig sikring, og det har gjennom &rene
vartflere dgdsulykker ved fall fra juvkanten.

Kravene tl det nye anlegget var derfor
i stor grad konkrete og pragmatiske. Men
ikke desto mindre ligger det i oppgaven en
vanskelig balansegang: P4 den ene siden &
skape et sikkert og godt tilrettelagt anlegg
for de bespkende. P4 den andre siden & be-
vare naturopplevelsen, som pd Vgringsfos-
sen handler om fossens voldsomme krefter,
svimlende hgyder, magesug og storslatt utsikt.
Huvis disse opplevelsene forsvinner, mister
man ogsé attraksjonsverdien.

I arbeidet har ogsd de smé og mer sér-

Per Berntsen

_q“‘--; S
p WS

3 i s

Trappebroen skiller seg fra de pvrige konstruksjonene ved at hovedberesystemet ble montert i ni

lofteoperasjoner over flere dager. Under lpftene ble tripodene fasthold av wire og stptterammer.
Monteringsarbeidet var npye prosjekter og krevde et tett samarbeid mellom entreprengr og RIB.

bare kvalitetene blitt viktige, bide i seg selv,
og i kontrast til det storslagne landskapet.
En sammenhengende hindlgper leder de
besgkende rundt fossejuvet, av og til ute
ved kanten, men oftere trukket tilbake i

NORSK STALDAG 2025

6. november, Grand Hotel Oslo

Pa Staldagen vil Carl-Viggo Holmebakk
presentere prosjektet Vgringsfossen -
Arkitektur pa kanten av stupet.

Program og pamelding: www.norskstaldag.no
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den idylliske bjprkeskogen. Planleggingen
av de smale stiene som knytter anlegget
sammen har ofte krevet like stor omtanke
som de mer synlige tiltakene — et rekkverk
rundt en sten eller en trestamme, en benk
pé et naturlig hvilested, eller sm3 trinn i det
ulendte terrenget.

Det nye turistvegprosjektet dekker i dag et
sammenhengende naturomride rundt fossen,
med utsiktspunkter, toalettfasiliteter og par-
kering. Foruten det verneverdige landskapet
inngdr ogsé flere kulturminner, og den fredete
steinbroen Varingfoss bru. Deler av anlegget
har universell utforming.

Terrenget rundt fossen kan deles i tre
hovedomrader. Fossli, det gvre platiet, med

NR 3 » 2025 « NYHETER OM STALBYGGNAD
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Utsikespunktet pd Fossli er utformet som en bro med spenn pd 24 meter mellom to
fremspring langs juvkanten. Konstruksjonen er en aktiv del av den arkitektoniske

Carl-Viggo Halmebakk

lpsningen, der drageren kan brukes som sittempbel, og leder publikum langs utsikten.

storslagen panoramautsikt over Mabgdalen,
tronet av det @rverdige Fossli hotell fra 1887.
Fossatromma, det nedre platdet, hvor man har
direkte adkomst fra riksveien og kommer
narmere fossen. Og Bro-omrddet, rundt det
gvre fossestryket og med den nye trappebroen
som binder Fossli og Fossatromma sammen.

Denne tredelingen 18 ogsd til grunn ved
gjennomfgringen av prosjektet, fordelt pa tre
hovedentrepriser i en bygge- og produksjons-
periode pd 9 ar. Omrddet ligger i en hgyde
pd mellom 650 og 750 moh., med korte byg-
gesesonger. En styrende faktor i entreprisene
var derfor 4 utfgre stppearbeider og monte-
ring om sommeren, mens prefabrikasjon av
stilkonstruksjonene kunne skje om vinteren.

NR 3 ¢ 2025 « NYHETER OM STALBYGGNAD

Prosjektet har til sammen ni stdlbroer og
utsiktspunkter klassifisert etter vegvesenets
Handbok N400. Omtrent like mange mindre
utsiktspunkter og terrasserer er ogsa i stal.
Tiltakene er formgitt og bygget etter samme
konstruktive og arkitektoniske prinsipper,
og danner en familie av terrengtilpassede
og skreddersydde installasjoner langs juv-
kanten. Vandringen rundt juvet er nd en
sammenhengende opplevelse, fysisk bundet
sammen av et kontinuerlig sikringsgjerde pd
over en kilometer.

A bruke sandblést rustfritt stal som byg-
gemateriale ble foresldtt allerede i konkurran-
seutkastet. Ved siden av stdlets konstruktive
egenskaper og fortrinn ved drift og vedlike-

CarIAV\g.go Helmebakk

Trappebroen har en karakteristisk konstruksjon der liggende
tripoder er forankret i fiellveggen pd hver side. Konstruksjonen
danner trappelgp som knytter seg til juvkanten og beerer et
mellomhengt midtspenn. Trappebroen har 99 trinn, et spenn pd
42 meter og en hpydeforskjell pi 17 meter.
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De smale stiene som knytter anlegget sammen har ofte krevet like
stor omtanke som de mer synlige tiltakene.

hold, har det sandblaste stalet viktige estetiske
kvaliteter. Stdlets uttrykk veksler med var
og arstid, fra lyst til merkt, og fra matt tl
glinsende flater som inngér i en rik fargepalett
av stedets gritoner - i fjellsider, pd svaberg og
grahvite bjgrkestammer, ofte under en grd
vestlandshimmel.

Som helhet preges anlegget av at det er
benyttet stal i ulik skala og funksjon, fra tynne
staltrdder i flettverksgjerdene, til kraftige
brokonstruksjoner. Detaljeringsgraden er
hey, enten det er hindlagete sveiseperler som
sklisikring, eller datastyrt maskinering i be-
vegelsesfuger og inspeksjonsluker. Til tross
for denne variasjonen har en faglig ledetrdd
vart & spke et geometrisk «sprdk» som kan »
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Carl-Viggo Halmebakk
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Pé utsiktspunktet pd Fossatromma er den 7 me-
ter utkragede Y-drageren en aktiv del av platt-
formens bruk og bevegelsesmgnster. Formen
folger dragerens momentdiagram og danner
ogsd her et sentralt sittempbel pd plattformen.

> bidra til ssmmenheng og karakter. Material-
bruk og detaljer er ogsa viderefgrt i skilting,
informasjonstavler, og utstyr som kumlokk
og avfallsbeholdere.

Prosjektet er basert pd en grundig regist-
rerings- og prosjekteringsprosess. Et viktig
redskap ble oppspente snorer i terrenget som
ble malt inn med millimeter ngyaktighet
og digitalisert. Mange elementer, som trap-
per og rekkverk ble mer eller mindre ferdig
1:1-prosjektert i terrenget, 3D-modellert og
prefabrikkert, for de ble plassert «tilbake»
i terrenget. Fjell og naturlige lpsmasser er i
minimal grad bergrt, og spor etter byggear-
beider og anleggsveier er fjernet og revegetert
med stedlige plantearter.

Eninnledende tommelfingerregel fra pro-
sjektets ingenigrgeolog var at forankring av
konstruksjoner langs juvkanten métte trekkes
minst 1,5m inn fra kanten. Denne regelen ble
ogséd bestemmende for det arkitektoniske og
konstruktive prinsippet, med terrengtilpassede
fundamenter av betong som er trukketinn fra
kanten og danner base for prefabrikkerte stdl-
konstruksjoner. Broer og plattformer er heist
pa plass med kran eller helikopter. Ogsd gjerder
og rekkverk ble prefabrikkert i elementer og
sveiset sammen og sandblst pa stedet.

Til tross for 1,5m-regelen ble det ogsd
en viktig balanse 4 finne et presist forhold
mellom stil og betong. I praksis viste deg seg
at man kunne ha fast fiell nesten til juvkanten,
mens det andre steder var sprekker og ustabilt
berg langt innover i terrenget.

Arkitektonisk sett ble balansen mellom stil
og betong styrende for formgivingen. Ogsé her
var det flere pragmatiske ting & forholde seg til:
Hvor nzr kanten var det mulig & forskale? Hvor
langt rakk betongbilens stgpeslange? Hvor mye
kunne helikopteret lpfte? Betongen plastiske
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egenskap kunne tilpasses bergets geometri og
detaljer, mens stdlet kunne ha en lett konstruktiv
struktur som kunne prefabrikkeres og monteres
pa en dag. Grensen mellom de to materialene
er blitt et tema som gér igjen i hele prosjektet.
Ianlegget som helhet er det ikke tvil om at det
er stlet som spiller fgrstestemmen, men som
akkompagnatgr og annen stemme er betongen
ogsd en viktig del av helheten.

De stgrste bro- og plattformkonstruks-
jonen er bygget etter samme hovedprinsipp,
med oppsveisete, torsjonsstive kasseprofiler
som ligger enten over eller under plattfor-
menes gulvnivd. P4 denne méten legger de
kraftige kasseprofilene seg inn pa juvkanten
nesten direkte pd bakken, mens profilene ute
i «friluft» fgres under gulvniva.

Kasseprofilene er sveiset opp av plater
i varierende tykkelse fra 10-30mm 1 ulike
stdlkvaliteter (Lean Duplex LDX 2101 og
EDX 2304), mens gvrige konstruksjoner er
i syrefast 316L.

Sekundzrkonstruksjoner i broer og platt-
formgulv, samt mindre terrasser er byggetav
50x50 hulprofiler med gulvplater av 6mm
stdlplater. Ogsé rekkverk og sikringsgjerder
har stolper av 50x50-profiler med flettverk
i stil og sprosser av ()25 og (16 stangstal.

Tekniske og
funksjonelle
detaljer er
fremhevet,
som hdnd-
laget skii-
sikring, uslipte
sveisespmmer
eller inspek-
sjonsluker

#l plate-
formens
forankrings-

bolter.

Felles for de store konstruksjonene er ogsd
hvordan primarkonstruksjonen og det sta-
tiske systemet aktivt er en del av utformingen.
Niér jeg i dag tenker tilbake pd de femten
drene som har gétt siden vi begynte, er det
nesten mer som en naturopplevelse enn et
byggeoppdrag. Det er ingen andre landskap
eller terreng jeg kjenner bedre, selv ikke sva-
berg og stier pd mitt barndoms sommersted.
Den konsentrerte registeringen, nesten kva-
dratmeter for kvadratmeter, har blitt som et
minne fra en lang og innholdsrik reise.
Men gjennom hele denne reisen lgper det
en rg¢d trdd som er selve byggematerialet. Jeg
nevnte tidligere at det sandblaste stilet var med
allerede fra konkurransefasen. Men dette var
ikke hele historien, for i de fgrste skissene var
prosjektet ved Veringsfossen bygget i treverk,
og vi var ogsi innom andre materialkombi-
nasjoner. Nar det var stdlet som tidlig pekte
seg ut, var det ikke tilfeldig, men fordi stdlet
kunne gjgre nesten alt prosjektet behgvde, fra
stort til smatt, og fra effektiv prefabrikasjon til
gammeldags smedarbeid pd byggeplassen. Og
deter disse materialegenskapene som har @ren
for at anlegget i dag, forhdpentligvis, fremstar
helt og behersket, selv om det bestdr av mange
clementer i et storslatt, men sirbart landskap.m
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DuoZink er na en
del av DOT!

DuoZink er na en del av DOT! Vi er din fullservicepartner i
Norge som tilbyr kvalitetsl@sninger innenfor varmforzinking,
transport, maling og mer.

Det perfekta lyftet
har manga
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Helhetsansvaret.

Radgivningen.
Produkten.
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auktoriserade aterforsaljare.
D& kan du alltid lita pa att din
lyftutrustning ar en del av en trygg
helhetslosning. Den ger dig tillgang
till expertisen i ABUS Sverige Gruppen
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KRANSYSTEM

Hitta din aterforsaljare pa
abus-kransystem.se

AUKTORISERAD ATERFORSALJARE
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V) Weld IT
Alt-i-ett
system laget
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¢ Dokumenthd&ndtering
o Sjekklister
L]

WPQR/WPS bank
Timefaring
e Ressurskalender
e HMS/KS-system

For en komplett oversikt over alle vare
tjenester, ta gjerne en tur innom nettsiden var.

Kontakt oss pd: +47 56 33 6100
post@weldit.no
www.weldit.no


https://weldit.no/
https://www.abus-kransystem.se/
https://www.dot-nordic.com/no

Ove Lagerqgvist,

ProDevelopment AB

Val av ut

for barverk i stal

Den nya Boverkets foreskrifter och allmanna rad om barformaga, stadga och
bestandighet i byggnader m.m. (BFS 2024.6) tradde i kraft 1 juli 2025 med en
dvergangsperiod pa ett ar. Den som sa onskar kan alltsa fortsatta att tillampa
Boverkets EKS 12 fram till 30 juni 2026.

STANDARDER

orandeklass

egreppet utférandeklass (EXC) in-
3 troducerades via SS-EN 1090-2:2008
och vid det hir laget vet nog de flesta
stdlkonstruktorer och stdlbyggare att valet
av utforandeklass har stor betydelse for ut-
férande och kontroll f6r stalkonstruktioner.

Nu, 2025, har vi levt med utférandeklasserna

i ganska ménga 4r, men det verkar som att

det fortfarande finns vissa oklarheter om

hur reglerna om val av utférandeklass ska
tolkas, och det blir antagligen inte littare

1 och med att BFS 2024:6 har triitt 1 kraft.

I den hir artikeln férsoker jag kortfattat
forklara:

e bakgrunden till foreskrifterna och de all-
miinna rdden om val av utférandeklass som
finns i EKS 12,

e vad foreskrifterna i BFS 2024:6 siger om
utférande och kontroll och hur de kan tol-
kas avseende val av utférandeklass, samt

® bakgrunden till forslaget om nationellt val till

SS-EN 1993-1-1:2022 avseende val av utféran-

deklass som limnats till Transportstyrelsen

for implementering i deras kommande TSFS

kopplad till niista generation av eurokoderna.
Avslutningsvis presenteras dven ett rdd om val
av utférandeklass for utférande och kontroll
av stdlbirverk och birverksdelar i stil som
faller under BFS 2024:6.

Hur Boverket kommer att hantera natio-
nella val till niista generation av eurokoderna
Aterstdr att se, men det troliga dr att ansvaret
for att ta fram de nationella valen kommer
att falla pd berérd teknisk kommitté inom

SIS och utges av SIS.

Vad menas med utforandeklass?
Begreppet utférandeklass (EXC = Execution
Class) anviinds 1 SS-EN 1090-2 och SS-EN
1090-4 fér att specificera vilka krav som giller
for utférande och kontroll av en stilkonstruk-
tion. Utférandeklassen kan foéreskrivas for ett
helt birverk, en sirskild birverksdel eller for
en specifik detalj.

I SS-EN 1090-2 definieras fyra olika ut-
forandeklasser, EXC1 till EXC4, dir kraven

okar frin EXC1 till EXC3, och EXC4 baseras
pd EXC3 med tilligg av projektspecifika krav.

I SS-EN 1090-4 anges dock att kallfor-
made profiler och profilerad plit som f6ljer
reglerna 1 SS-EN 1090-4 kan anvindas f6r
utférandeklass EXC1 till EXC3. Indelningen
iutférandeklasser har alltsd inte s stor bety-
delse for kallformade profiler och profilerad
plt, férutsatt att utférandet inte omfattar
svetsning. I sddana fall hinvisar SS-EN 1090-4
till reglerna i SS-EN 1090-2, och da far valet
av EXC betydelse for kraven pd utforandet.

Man kan notera att en generell forutsitt-
ning for att dimensioneringsreglerna i EN
1993 ska kunna tillimpas ir att utférandet
av stilkonstruktionen f6ljer reglerna i SS-EN
1090-2 respektive SS-EN 1090-4. Det finns
dven en koppling mellan konstruktionsklas-
serna i SS-EN 1993-1-3 och SS-EN 1090-4 i
och med att kallformade profiler och profile-
rad plati konstruktionsklass I och IT omfattas
av utférandereglerna i SS-EN 1090-4.

En ytterligare koppling finns mellan aktu-

www.stalbyggnadsdagen.se

Val av utforandeklass for barverk i stal

Professor Ove Lagerqvist ger pa Stalbyggnadsdagen tips och rad hur konstruktér ska tanka
for att balansera ratt i valet av utférandeklass (EXC). | den ena vagskalen finns erforderlig
sakerhet och i den andra finns bland annat ekonomiska parametrar.

STALBYGGNADSDAGEN 2025
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ell sikerhetsklass respektive konsekvensklass
och utférandeklass da valet av utférandeklass
beror av aktuell sikerhetsklass och/eller kon-
sekvensklass och typ av belastning (statisk/
kvastistatisk eller utmattning).

Féreskrifter om utférande och kontroll i
BFS 2024:6

I BFS 2024:6 aterfinns foreskrifter om ut-
forande och kontroll i Avd. I, Overgripande
bestimmelser, 1. kap., Allmiint.

Betriffande utférande anges i Avd. I, 1
kap., 12 § endast att byggnader ska utféras
pa ett fackmiissigt sitt och enligt gillande
handlingar.

Kontroll fir lite mer uppmirksambhet i
BFS 2024:6. I Avd. I, 1 kap., 15 § anges att
kontroll av att kraven pd birformdga, stad-
ga och bestindighet i byggnader och andra
anliggningar som omfattas av BFS 2024:6
uppfylls ska géras under projektering och
utférande enligt 16-19 §§ samt att kontroll
ska utforas fackmissigt och att resultatet av
kontrollen ska dokumenteras.

16-17 §§ berér kontroll under projekte-
ring, men i 18 § anges att vid kontroll under
utférande ska det kontrolleras att arbetet utfors
enligt gillande handlingar och att tidigare inte
verifierbara projekteringsférutsittningar som
ir av betydelse f6r sikerheten ir uppfyllda.

Aven 19 § har betydelse i detta samman-
hang d& denna foreskrift anger att det ska
kontrolleras att byggprodukter och material
har frutsatta egenskaper nir de tas emot pd
byggarbetsplatsen, samt att for byggprodukter
med forhandsbedémda egenskaper kan kon-
trollen inskrinkas till identifiering, kontroll
av mirkning och granskning av dokumen-
tationen av de férutbestimda egenskaperna.

BFS 2024:6 innehéller alltsd endast kortfat-
tade foreskrifter om utférande och kontroll,
och det gors ingen koppling till utférandeklass
eller nigotannat liknande begrepp. Begreppet
utforandeklass forekommer 6ver huvudtaget
inte i BFS 2024:6. Det gor inte heller begrep-
pet konsekvensklass.

Fér birverk i stdl kommer dock aktuell
utforandeklass ha fortsatt stor betydelse for
bidde kraven pd kvaliteten pd utférandet och
kontrollens omfattning eftersom:
® Det i BFS 2024:6 anges krav pd fackmis-
sighet fér bdde utférande och kontroll och
detir svartatt hivda att detta utforts fack-
missigt om man inte f6ljt reglerna i SS-EN
1090-2 eller SS-EN 1090-4.

Det i ett allmiint rdd till BFS 2024:6, Avd.
I, 2 kap., 1 § hinvisas till eurokoderna
for uppfyllande av kraven for birforméga,
stadga och bestindighet, och dimensio-
neringsreglerna i EN 1993 forutsitter att
utférande och kontroll foljer reglerna i
SS-EN 1090-2 respektive SS-EN 1090-4.

Birverk i stdl dr byggprodukter som ska
prestandadeklareras och CE-miirkas enligt
SS-EN 1090-1. For att en tillverkare/stl-
verkstad ska kunna gora detta méste denne
vara certifierad mot SS-EN 1090-1, och
SS-EN 1090-1 hinvisar vidare till SS-EN
1090-2 respektive SS-EN 1090-4 for regler

for tillverkning, utférande och kontroll.
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Tabell 1. Val av utférandeklass (EXC) enligt tabell C.1i SS-EN 1993-1-1:2005/A1:2014

Sékerhetsklass (RC) eller
Konsekvensklass (CC)

RC3eller CC3 EXC3Y
RC2 eller CC2 EXC2
RCl eller CC1 EXC1

Typ av belastning
Statisk, kvasistatisk
eller seismisk DCL

Utmattning eller
seismisk DCM eller DCH

EXC3Y
EXC3
EXC2

1) EXC4 kan foreskrivas for birverk med extrema konsekvenser av brott

Foreskrifter och allménna rad om utforan-

deklass i EKS 12

Foreskrifter och allminna rad relaterade till

utférande och kontroll av stilkonstruktioner

och val av utférandeklass ges 1 EKS 121 Avd.

A, Overgripande bestimmelser, och i Avd. E,

EN 1993 — Stdlkonstruktioner.

I EKS 12, Avd. A, 21 § finns en liknande,
men lite utforligare foreskrift jamfort med
BFS 2024:6, Avd. I, 12 §. Foreskriften i EKS
12, Avd. A, 21 § ticker bdde projektering
och utférande, och avseende utférande anges
bland annat att en konstruktion ska utféras
av kompetent personal pd ett fackmiissigt siitt
och enligt uppriittade handlingar.

27 §1EKS 12, Avd. A behandlar krav pd
utforandekontroll och har i princip samma
lydelse som 18 § i BFS 2024:6, Avd. I, men i
ettallmint rdd tll 27 § anges att for stlkon-
struktioner ir utférandekontrollen beroende
av aktuell utférandeklass och att regler om
val av utférandeklass enligt 19 § 1 EKS 12,
Avd. E, kap. 3.1.1 bér tillimpas.

I EKS 12 ges nationella val till SS-EN
1993-1-11 Avd. E, Kap. 3.1.1.119-20 §§ dter-
finns nationella val till SS-EN 1993-1-1:2005/
A1:2014, C.2.2(3) och (4).

I C.2.2(3) anges att valet av utférandeklass
(EXC) bér baseras pd tabell C.1 (se Tabell 1),
och enligt ANM. 1 dll C.2.2(3) kan den na-
tionella bilagan ange om tabell C.1 bor gilla
samt om valet av utférandeklass ska baseras pd
sikerhetsklass eller konsekvensklass eller bida
liksom om valet ska baseras pa typ av birverk.

Nationellt val till C.2.2(3) ges som ett all-
miint rdd i EKS 12, Avd. E, Kap. 3.1.1, 19 §.
Dir anges att:

1. Val av utférandeklass bér baseras pd kon-
sekvensklass enligt tabell C.1 (Tabell 1),
samt pd aktuell sikerhetsklass.

2. For statiskt och kvasistatiskt belastade
konstruktioner behéver dock inte hogre
utforandeklass in EXC2 viljas dven om
konstruktionen i sig hinfors till sikerhets-
klass 3 eller konsekvensklass 3.

Som komplement till tabell C.1 anges i en

ANM. dll C.2.2(4) att den nationella bilagan

kan ange val av utférandeklass baserat pd typ av

komponenteller detalj, och det rekommende-
ras att om EXCI1 foreskrivs for ett birverk bor

EXC2 gilla for foljande typer av komponenter:

a. Svetsade komponenter av stilprodukter av
stdlsort S355 eller hogre

b. Svetsade komponenter nédvindiga for
birverkets birande funktion som monteras
genom svetsning pd byggplatsen

c. Svetsade komponenter i fackverksbalkar
av CHS-profiler dir profilkapning krivs

d. Komponenter som varmformats eller viir-

mebehandlats i samband med tillverkningen
Lettallmint rad i EKS 12, Avd. E, Kap. 3.1,
20 § anges som nationellt val att restriktio-
nerna for EXCI enligt a) till d) ovan inte
behover fljas.

Bakgrund till reglerna om utférandeklass

och utférandekontroll i EKS

Inledningsvis, i SS-EN 1090-2:2008, fanns

regler om val av utférandeklass 1 SS-EN 1090-

2, men runt 2011-2012 togs ett beslut om att

flytta reglerna om val av utférandeklass frin

SS-EN 1090-2 till SS-EN 1993-1-1. Detta be-

slutledde till att ett tilliigg till SS-EN 1993-1-1,

SS-EN 1993:2005/A1:2014 (i fortsittningen

A1:2014), togs fram och publicerades 2014.

Attreglerna om val av utférandeklass flyt-
tades frén SS-EN 1090-2 till A1:2014 fick dven
konsekvenser fér Boverkets EKS, eftersom

A1:2014 medger vissa nationella val.

I EKS 12, Avd. E, Kap.3.1.1 finns éven,

11 a§, ett generellt allmiint rdd kopplat tll

utfoérandekontroll av svetsar som anger att:

1. Den projektspecifika oférstorande prov-
ningen av svetsar utfoérda pd byggarbets-
platsen bér ha en omfattning minst enligt
tabell 24 1 SS-EN 1090-2.

2. Om provningen inte uppvisar nigra brister
i utférandet av de 10 férsta procenten av
samtliga svetsar kan resterande svetsar
kontrolleras i halva den omfattning som
anges i tabellen.

3. Om brister pavisas i den fortsatta of6rsto-
rande provningen gérs kontrollen efter
bristernas uppticktiden omfattning som
anges i tabellen.

4. Mojligheten att reducera omfattningen av
den oférstorande provningen av svetsar
utférda pd byggarbetsplatsen giller inte
svetsar som pd en bygghandling tilldelats
en specifik svetsinspektionsklass.

Den andra och tredje punkten i det allménna

rddetenligt 1 a § ovan inférdes, ndgotannor-

lunda formulerade, i och med EKS 10, och
det motiverades i Boverkets Konsekvensut-
redning EKS 10 med att utférandekontrollen
av svetsar i ddvarande SS-EN 1090-2 var
onodigt omfattande jimfort med tidigare
svenska regler och dirmed ocks3 férdyrande.

Att det allminna rddet begrinsas till
svetsar utforda pd byggarbetsplatsen beror
pd att EKS endast rdder éver utférande pd
byggarbetsplatsen. De flesta stilkonstruk-
tioner tillverkas till stor del i verkstad innan
delarna transporteras till byggarbetsplatsen
for vissa kompletterande arbeten och mon-
tering. Tillverkningen i verkstad faller under

Byggproduktférordningen (CPR) och styrs,

for birverk 1 stal, av SS-EN 1090-1.
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Den férsta och fjirde punkten i det all-
minna rddet enligt 1 a § ovan tillkom i och
med EKS 11, och var en foljd av dndrade
regler i SS-EN 1090-2:2018 dir
¢ den formella processen for kontroll av svet-

sar indrades pd ett sidant sitt att projekt-
specifik oférstdrande kontroll av svetsar
inte krivs om detta inte féreskrivs, samt att
¢ mojligheten att tillimpa svetsinspektions-
klasser for kravstillning av kontrollom-
fattning f6r enskilda svetsar infordes.

Ska sakerhets- eller konsekvensklass styra?
Enligt Tabell 1 och det nationella valet till
C.2.2(3) bor valet av utférandeklass baseras
pd konsekvensklass enligt tabell C.1, samt
pd aktuell sikerhetsklass.

I A1:2014, C.2.2(1) hiinvisas till SS-EN
1990 for definition av begreppen konsekvens-
klass och sikerhetsklass, och i SS-EN 1990
definieras dessa begrepp 1 bilaga B.

I tidigare versioner av EKS, t o m EKS
9, fanns ett nationell val som sa att “bilaga
B 1 SS-EN 1990 fér inte tillimpas”, vilket
kan ha bidragit tll en osikerhet om vilka
konsekvensklasser det allmidnna rddeti EKS
hinvisar till for val av utférandeklasser.

I EKS 10, som utkom ndgot senare in
Al1:2014, fortydligades dock det allminna ra-
det om bilaga B 1 SS-EN 1990 till "bilaga B far
inte tillimpas nér det giller differentiering av
byggnadsverks tllforlitlighet”. Detlades dven dll
ettallmint rid som sa att indelning i utférande-
klasser for att styra utférandet och omfattningen
av kontroll och dokumentation kan gras med
ledning av siikerhetsklasser, geotekniska klasser
och konsekvensklasser.

Eftersom ovanstiende nationella val dr kopp-
lat till bilaga B 1SS-EN 1990 bér fortydligandet
idetallminna rideti EKS 10 tolkas som att det
ir konsekvensklasser i bilaga B, som definieras
i tabell B.1 1 bilaga B (se Tabell 2), som &syftas.

Av Tabell 2 framgér att avseende pa ris-
ken for personskador (eller dodsfall) idr de-
finitionerna av de tre konsekvensklasserna i
SS-EN 1990, bilaga B snarlika definitionerna
av sikerhetsklasser i BFS 2024:6.

Den férsta meningen i det allminna ridet
1 EKS 12, Avd. E, Kap. 3.1.1, 19 § infordes
ursprungligen i EKS 10, och i Boverkets Kon-
sekvensutredning EKS 10 anges att denna
indring avser ett “nytt allmint rdd om att
val av utférandeklass bor baseras pd aktuell
sikerhetsklass”. Aven om det allminna ridet
1 EKS 12 hinvisar tll bdde sikerhetsklass
och konsekvensklass ligger alltsd den bak-
omliggande konsekvensutredningen fokus
pé sikerhetsklass som styrande for val av
utférandeklass.

Den andra meningen i det allminna ré-
deti EKS 12, Avd. E, Kap. 3.1.1, 19 § lades
till i EKS 11. I Boverkets Konsekvensutred-
ning EKS 11 motiveras detta tilligg med
att en hogre utférandeklass for svetsar dn
EXC2 inte ger storre sikerhet mot brott for
en statiskt belastad konstruktion och som
konsekvens anges att “det blir billigare att
utfora konstruktioner i sikerhetsklass 3 utan
att siikerheten mot brott minskar”. Aven hir
pekar man alltsd friamst pd sikerhetsklass som
styrande f6r val av utférandeklass.

Sammanfattningsvis tydliggér bakgrunds-
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Tabell 2. Definition av konsekvensklasser enligt tabell B.1i SS-EN 1990:2002

Konsekvensklass ~ Beskrivning

608 Hog risk for dods-fall, eller mycket
stora ekonomiska, samhélleliga
eller miljobetingade konsekvenser

CC2 Normal risk for dodsfall, bety-
dande ekonomiska, samhélleliga
eller miljobetingade konsekvenser

CC1 Liten risk for dods-fall, och sma

eller forsumbara ekonomiska,
samhalleliga eller miljobetingade
konsekvenser

Exempel pabyggnader och anlaggningar
Laktare, offentliga byggnader dar konse-
kvenserna av en kollaps ar allvarliga

(t ex konserthallar)

Bostadshus och kontorsbyggnader, offent-
liga byggnader dar konsekvenserna av en
kollaps &r normala (t ex kontorshyggnader)

Jordbruksbyggnader dar personer normalt
inte vistas (t ex lagerbyggnader, véxthus)

Tabell 3. Rad om val av utforandeklasser for utforande respektive kontroll for
stalbarverk och barverksdelar i stal i hallbyggnader (fran [1])

Sakerhetsklass enl. EKS Typ av belastning Utférandeklass, EXC
Utforande Kontroll

1 Statisk/kvasistatisk 1 1

1 Utmattning 2 2

2/3 Statisk/kvasistatisk 2 2

2/3 Utmattning, U<0,7 2 3

2/3 Utmattning, U>0,7 3 3

U = Utnyttjandegrad for utmattning

dokumentationen till reglerna om val av ut-
forandeklass och om utférandekontroll av
svetsar 1 EKS att det i forsta hand bor vara
sikerhetsklass som styr valet av utférande-
klass och, om konsekvensklass anvinds, bor
det vara konsekvensklass enligt tabell B.1
1 SS-EN 1990, inte konsekvensklass enligt
SS-EN 1991-1-7, Tabell A.1.

Branschpraxis om val av utférandeklass i
Sverige

Nir A1:2014 med tabell C.1 och det tillhérande
nationella valet i EKS 10 inférdes upplevde
ménga berérda att reglerna var otydliga och man
frigade sigiiven om EXC3 verkligen kriivdes for
statiskt belastade konstruktioner i sikerhetsklass
3, vilket blir fallet enligt tabell C.1.

Detta utreddes i ett branschgemensamt
projekt som finansierades av Svenska Bygg-
branschens Utvecklingsfond (SBUF). I pro-
jektets referensgrupp ingick dven en repre-
sentant for Boverket. Kirnan i projektets
slutrapport, [1], dr en tabell (Tabell 3) med
rekommendationer f6r val av utférandeklass
som funktion av sikerhetsklass och typ av
belastning.

Att Tabell 3 ger rekommendationer f6r val av
utfrandeklass som funktion av sikerhetsklass sa-
vil som att EXC2 riicker for statiskt/kvasistatiskt
belastade konstruktioner iven i sikerhetsklass
3 kan kopplas till bakgrunden till det allminna
rideti EKS 11, Avd. E, Kap. 3.1.1, 19 §.

I tabellen gors dven en ytterligare nyanse-
ring genom att den skiljer pa utférandeklass
for utforande respektive kontroll f6r utmatt-
ningsbelastade konstruktioner beroende pd
utnyttjandegraden for utmattning. Detta rad
baserades pd bedomningen att det bér goras
skillnad mellan konstruktioner dir utmattning
ir dimensionerande och konstruktioner som
endast till viss grad dr utmattningsbelastade
och pd en jimforelse mellan utférandekraven
1 vir tidigare BSK 07 och kraven i SS-EN
1090-2 (se [1]).

Hur géra om EXC inte foreskrivits?

Frén borjan 13g regler for val av utféran-
deklass i SS-EN 1090-2. I SS-EN 1090-
2:2008 savil som i en ny version med vissa
kompletteringar som kom 2011, SS-EN
1090-2:2008+A1:2011, angavs under 4.1.2,
Utforandeklasser, att "om inget annat anges
giller EXC2”. Nir reglerna om val av ut-
forandeklass flyttades till A1:2014 lades en
snarlik formuleringien ANM. 2 tll C.1.2(2):
“EN 1090-2 anger att EXC2 bor gilla om
ingen utférandeklass ir féreskriven”.

Nir sedan SS-EN 1090-2 reviderades till
SS-EN 1090-2:2018 togs reglerna kopplade
till val av utférandeklass bort, eftersom man
d& visste att dessa regler flyttats tll A1:2014.
Detta skapade en otydlighet i regelverket
eftersom ANM. 2 tll C.1.2(2) 1 A1:2014 hiin-
visar tillbaka till en regel i SS-EN 1090-2 som
inte lingre finns.

Det har dock aldrig varit meningen att
denna nédutgdng om ingen utférandeklass
foreskrivits ska tas bort, och otydligheten ir
atgirdad 1 SS-EN 1993-1-1:2022 dir det i
Annex A —Selection of execution class, A.3(3),
anges att “execution class EXC2 should be
applied unless the selection process gives an-
other class”.

Den finns en medvetenhet om att vi lever
i en “grdzon” mellan publiceringen av SS-
EN 1090-2:2018 och den tidpunkt d& SS-EN
1993-1-1:2022 triider i kraft genom hinvisning
i Boverkets och Transportstyrelsens féreskrif-
ter. Dirfor har det 1 SBI publ. 182 |2], under
4.2, Forteckning over utférandekrav lagts in en
rekommendation om hur en situation dir f6-
reskrivande led inte foreskrivit utférandeklass
for ett stilbirverk bor hanteras.

I rekommendationen forklaras kortfattat
bakgrunden och direfter ges foljande rid:
Om foreskrivande led av nigon anledning
inte foreskrivit vilken utférandeklass som ska
tillimpas bor utférande led be forskrivande
led om ett fortydligande, och om man inte
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fatt ndgot sddant har utférande led ritt att
anta att det ir EXC2 som giller.

Regler om val av utférandeklass i SS-EN
1993-1-1:2022

I det allmiinna ridet all BES 2024:6, Avd. II,
kap 2., 1 § hinvisas till SS-EN 1993-1-1:2005
(det borde formellt dven hiinvisas till SS-EN
1993-1-1:2005/A1:2014 for att ticka de aktuella
reglerna om val av EXC). Det har dock publice-
rats en ny version av EN 1993-1-1 som SIS har
gjort tillgiinglig som SS-EN 1993-1-1:2022, men
som dnnu ¢j blivit "gillande” i Sverige genom
hinvisning i Boverkets BFS eller Transportsty-
relsens TSFS. Den skarpa 6vergéngen till niista
generation av eurokoderna ir tinktatt ske senast
1 mars 2028, och i samband med detta behéver
bide BFS och TSFS revideras.

I SS-EN 1993-1-1:2022, 4.1.1(2), f6rtydli-
gas att dimensioneringsreglerna forutsitter
utforande i enlighet med SS-EN 1090-2 och/
eller SS-EN 1090-4 och i 4.1.2(1) anges att
limplig utférandeklass ska viiljas i enlighet
med reglerna i bilaga A.

For svenskt vidkommande (seismisk be-
lastning ir ej relevant) idr reglerna for val
av utférandeklass 1 SS-EN 1993-1-1:2022,
bilaga A i princip oférindrade i férhillande
till reglerna i SS-EN 1993-1-1:2005/A1:2014.

Tranportstyrelsen har, till skillnad fran
Boverket, beslutat att man dven fortsittnings-
vis ska fortsitta att redovisa ”sina” nationella
val till eurokoderna i sin féreskrift TSFS.
Transportstyrelsen har dirfor initierat ett
antal utredningar avseende nationella val till
niista generation av eurokoderna.

I[3] foreslas foljande nationella val kopplat
till reglerna om val av utférandeklass, EXC,
1SS-EN 1993-1-1:2022, bilaga A:

A.4(2): Inget nationellt val

AA4(3): Val av utforandeklass bor baseras pd
konsekvensklass enligt tabell A.1. For statiskt
och kvasistatiskt belastade konstruktioner
behover dock inte hégre utférandeklass dn
EXC2 viljas dven om konstruktionen hinfors
tll konsekvensklass 3. Fér utmattningsbelastade

Referenser

Rad om val av utférandeklass

| BFS 20246 ges foreskrifter om krav pa utfo-
rande och kontroll, men for barverk i stal gors
ingen koppling till utférandeklass eller till tillverk-
ning, utforande och kontroll enligt SS-EN 1090-2
eller SS-EN 1090-4.

For barverk i stal kommer dock aktuell
utforandeklass enligt SS-EN 1090-2 ha fortsatt
stor betydelse for kraven pa utforandekvaliteten
saval som pa kontrollomfattningen pa grund av
den starka kopplingen mellan SS-EN 1090-2 och
dimensioneringsreglerna i SS-EN 1993 liksom
den harmoniserade standarden SS-EN 1090-1.

De foreskrifter i BFS 2404:6 som &r relevanta
for utforande och utférandekontroll &r snarlika
motsvarande foreskrifter i EKS 12. Detta gor att

de allmanna raden i EKS 12 aven borde kunna
ses som rad for hur foreskrifterna i BFS 2024:6
kan eller bor uppfyllas.

Utéver de allménna raden i EKS 12 har
det aven i branschgemensamma projekt och
handbdcker tagits fram kompletterande rad
och rekommendationer som ar i linje med
de allmanna raden i EKS 12, men nagot mer
nyanserade. Slutligen finns det dven forslag till
nationella val till den nya SS-EN 1993-1-1:2022
att ta hansyn till.

Sammantaget leder allt detta till fljande
rad om val av utférandeklass for utférande och
kontroll av stalbarverk och barverksdelar i stal
som faller under BFS 2024:6.

Rad om val av utforandeklass, EXC, for stalbarverk och birverksdelar i stal

Sakerhetsklass enligt Typ av belastning Utforandeklass, EXCY
BFS 2024:6 Utforande Kontroll?
1 Statisk/kvasistatisk 1 1

1 Utmattning 2 2

2/3 Statisk/kvasistatisk 2 2

2 Utmattning, U ¥<0,7 2 3

2 Utmattning, U®>0,7 3 3

3 Utmattning 3 3

1) Om féreskrivande led ej foreskrivit EXC bor utférande led be om ett fortydligande. Om man inte far

det kan utférande led anta EXC2.

2) Projektspecifik OFP av svetsar utférda pa byggarbetsplatsen bor ha en omfattning minst enligt
tabell 24 i SS-EN 1090-2. Om de 10 férsta procenten av samtliga svetsar inte uppvisar brister kan OFP
av resterande svetsar halveras. | annat fall kontrolleras resterande svetsar i den omfattning som anges
i tabellen. Méjligheten att reducera OFP pa byggarbetsplatsen géller inte svetsar som tilldelats en

specifik svetsinspektionsklass.

3) U = Utnyttjandegrad for utmattning

konstruktioner i konsekvensklass 2 med utnytt-
jandegrad = 0,7 f6r utmattning kan utféran-
deklass EXC2 viljas avseende utférande, men
kontrollens omfattning bor vara enligt EXC3.

AA4(5): Restriktionerna for EXCI enligt
a) till d) behéver inte fljas.

Attdeti forslaget till nationell val till A.4(3)

inte hiinvisas till sakerhersklass utan till kon-

[1] Vagledning for val av utférandeklass, EXC, for bérverk i stal, Slutrapport SBUF-projekt 13259,

ProDevelopment AB, 2016

[2] Handbok fér tillampning av SS-EN 1090-2, SBI, Publ. 182, 5:e upplagan
[3] Forslag — Nationella val till EN 1993-1-1:2022, EN 1993-1-3:2024, EN 1993-1-4:2025,
EN 1993-1-5:2024, EN 1993-1-8:2024 och EN 1993-1-10:2025, ProDevelopment AB, 2025
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sekvensklass beror pd att det forvintas att
Transportstyrelsen (liksom Boverket) indrar
begreppet "sikerhetsklass” till "konsekvens-
klass” vid den kommande revideringen av
TSFS (liksom BFS). I 6vrigt liknar det natio-
nella valet till A.4(3)1stort sett ridet i Tabell
3, forutom att littnaden i uférande vid 13gt
utnyttjande for utmattning av forsiktighets-
skil har begrinsats till sikerhetsklass 2. m
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Olle Hagman,
projektledare, SBI

Goteborg Grand Central
visar vagen — samarbete
fOr aterboruk

Mitt | Goteborg reser sig den nya centrala tagstationen — byggnaden ska inte bara blien

knutpunkt for hallbara resor, utan ocksa ett foredome for hallbart byggande. Stommen

béar pa en ovanlig historia: delar av stalet har redan tjanat sitt syfte en gang tidigare.

KLIMATTIPSET

Hybridstomme med klimatfokus
Stomentreprendren Hybridge levererar en
hybridstomme av tri, betong och stal till Go-
teborgs Grand Central (GGC). Materialen
viljs med fokus p&d minimerad klimatpa-
verkan, vilket kriver kunskap om att opti-
mera varje material och deras samverkan.
I stdlentreprenaden samarbetar Hybridge
med entreprendren Vistsvenska Stilkon-
struktioner AB (VSAB) och teknikkonsulten
Contruster, som stdr for stomprojekteringen.
Allra lidgst avtryck fir byggmaterial som
demonterats frdn gamla byggnader och kva-
litetssikrats for att anvindas igen —alltsd det
som 4terbrukas.

Aterbruk i stalentreprenaden

Men fér att lyckas med dterbruk krivs ett
niira samarbete mellan flera aktrer och ett
tydligt engagemang frin bestillaren —i detta
fall Jernhusens byggentreprenér, Peab. ”Det
har varit enkelt fér oss eftersom vi har haft
en bestillare som verkligen trycker pd att’det
ir det hir vi vill och d4 hittar vi tillsammans
vigarna for att nd dit ocksd” annars ir det ju
ofta det som sitter stopp” siger Annamaj
Lasson, projektledare frin Hybridge.

Parallellt med projekteringen tar konstruk-
téren Johanna Nilsson frin Contruster fram
material-onskelistor som skickas till VSAB for
matchning med &terbrukslagren hos grossis-
terna Stena Stél och Tibnor. Under arbetets ging
anpassas stommens konstruktionslésningar for
maximerad andel matchningar, samtidigt som
nyheter i grossisternas terbrukslager beva-
kas. S& fort en matchning konstaterats behvs
klartecken frdn bestillaren for att projektet
ska hinna boka materialet innan nigon annan
hinner fére. “Samarbetet ir A och O for att
lyckas. Det gir inte att projektera ett hus och
sen tinka att man vill ha en stor andel terbru-
kat” forklarar Julia Ahman, Marknads- och
forsiljningschef pd VSAB. Grossisterna far stort
berdm f6r pragmatiskt samarbete sinsemellan,
1 syfte att minska projektets totala avtryck. I
deras dtagande ingdr materialanskaffning och
leverans. De limnar dven kvalitetsintyg baserat
pa provning, samt foton av elementen.

Helhetsgrepp pa avtrycket

Stélet i den primira stommen kommer att
bestd till ca 35 % av dterbrukat material. En
siffra som frimst begrinsas av tillgdngen pd
demonterat, kvalitetssikrat material. "Best:il-

larna vill mer in vad marknaden har just nu,
vilket ju ir positivt, for det dr det som drar
oss framdt” beskriver Julia.

Men for att dven resten av stdlet ska 3 ett
13gt avtryck jaimfors produkternas miljova-
rudeklarationer (EPD¥).Ten EPD anges det
klimatavtryck materialet har vilket varierar
mellan till synes likadana profiler. Variationen
beror frimst pd andelen dtervunnet material
i de olika profilerna. En nyhet som anvinds
1 GGC ir produkter frin SSAB Zero samt
Xcarb frdn Arcelor Mittal, produktserier
baserade pd dtervunnet material med bland
annat konstruktionsror. Andra sitt att hilla
nere avtrycket dr minimerat materialspill
hos leverantérer genom framférhdllning 1
inkdpen, samt kloka val av godstransporter.

Aterbruk i framtiden

Annamaj och Julia avslgjar ndgra av fram-
géngsfaktorerna for dterbruket i GGC:

¢ En drivande bestillare som forstdr att en hog
dterbruksgrad ir resultatet av ett engagemang
under hela projektets ging.

e Rutiner for dterbruksarbetet och en ge-
mensam ambition i projektgruppen inklusive
grossisterna.

v,

hman

Julia A

Annamaj Lasson

Johanna Nilsson

www.stalbyggnadsdagen.se

Aterbruk genom samarbete

Annamaj, Julia och Johanna delar med sig av hur
samarbete och planering gjort en hog aterbruks-
grad mojlig i projektet Grand Central i Goteborg.
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e En primirstomme med grova profiler, vil-
ket varit ldttare att hitta hos grossisterna dn
mindre profiler. Mindre hantering per kilo
av dessa profiler gor dem mer l6nsamma att
hantera och skarva tll ritt lingder.

Nagra kvarstaende utmaningar ar:

* Digitaliseringsbehov — skanning av element
och deras geometriska avvikelser samt auto-
matiserad matchning mot konstruktionsmo-
dell kan gora hanteringen billigare.

® Begrinsat utbud av sma profiler — dessa
kan bli mer l6nsamma att lagerféra om en
okad digitalisering gor hanteringen billigare
och mer effektiv.

o Tillging pa kvalitetssik rat material begrin-
sas av vad som demonteras frdn befintliga
byggnader —den storsta miljovinsten uppnds
genom att riva mindre och demontera mer. m

Las artikeln digitalt
via qr-koden

*EPD - Forkortning: Environmental Product Declaration
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Annamaj Lasson visar ndagra dterbrukade stdlbalkar som har bearbetats av VSAB och vintar for montage pd stommen till Grand.

T i [ D {05

Joakim Wallstrom frin VSAB
visar ndgra dterbrukade
stdlbalkar som vintar pd
transport till Géteborg.

Pd dnden av balken visar
"SB-R”-mdrkningen att det
dr en dterbrukad stdlbalk.

Hiir kan ses ndgra av de dterbrukade stdlbalkarna som har mon-
terats pd plats och bar KL-bjdilklagen.

De roda komponenterna i
modellen markerar dterbru-
kade stilbalkar. Totalt bestdr
cirka 35% av den primiira
stdlstommen av dterbruk,.
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Fatima Hlal,
Doktorand, WSP/Chalmers

-balkar av rostiritt

Peter Nilsson,
Tekn.dr., Chalmers

Mohammad Al-Emrani,
Professor, Chalmers

stal

mMed korrugerat liv Tor
samverkansvagloroar

Denna artikel presenterar utvalda resultat fran fyra ars forskning kring ett nytt

koncept for samverkansbroar med I-balkar med korrugerat liv i rostfritt stal.

rokonceptet kombinerar det duplexa
Brostfria stilets hillbarhet, korrosions-

bestindighet, och higa héllfasthet med
den strukturella effektiveten hos korrugerade
liv, vilket minskar materialanvindningen och
bidrar till att kompensera f6r det hégre priset
pa rostfritt stl.

I-balkar med korrugerat liv

Samverkans brobalkar tillverkas traditionelle
med plana liv som férbinder 6vre och undreflin-
sarna (Figur 1a). T kontrast till detta introducerar
den korrugerade livkonfigurationen veck i livet
((Figur 1b)), vilket 6kar balkens tvirkraftka-
pacitet, och styvhet, samt minskar behovet av
tvirgdende avstyvningar. Den frimsta fordelen
med detta koncept dr méjligheten att uppnd
littare balk med forbittrad stabilitet.

Utvérdering av konceptet och jamforelse med
konventionella broar med plana livi S355

En parametrisk studie har genomforts for
att utviirdera det nya konceptet under olika
forhallanden, t.ex. brospann, balkhsjdsbe-
grinsningar och underhéllskostnader.

Den livscykelskostnadsmodell (ILCC)
som tillimpades i studien bestdr av tre hu-
vudmoduler: investering, anvindning, och
aterforsiljning. Investeringsmodul omfattar
bdde materialkostnader (stdlplatar, valsade
profiler, svetsbultar, armering och betong) och
produktionskostnader (kapning, svetsning,
verkstadsmontering, korrugering, mélning
eller betning, slipning, betonggjutning, och
montering pd plats). Anvindningsmodu-
len inkluderar underhéllsitgirder sisom
6vermdlning och ommaélning, samt anvin-
darkostnader kopplade ll trafikstérningar
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Figur 1. Brobalkar: (a) plant liv, (b) korrugerat liv

under underhall. Aterforsiliningsmodulen tar
hinsyn till materialens restvirde vid slutetav
livslingd. En brodesignmodul som anvinder
sig av optimering med Genetiska algoritmer
utvecklades och anvindes for att se till att
man alltid jamfor “optimala” 16sningar for
respektive brokoncept och studerat fall.
Resultaten av parametrisk studien visar att
det nya konceptet kan realiseras med mycket
konkurrenskraftiga investeringskostnader
(enbart 1-11% hégre investeringskostnad
jaimfért med konventionella broar med S355).
Anvindning av korrugerat liv mgjliggjorde
en materialbesparing i stdloverbyggnaden pd
20-38%. Ett illustrativt exempel presenteras
1 Figur 2. I detta fall gav konceptet med kor-
rugerat rostfritt liv enbart 4% hégre investe-
ringskostnad jimfort med alternativet i kolstal.
Materialitgingen minskade med cirka 32%
bland annat tll f6ljd av tunnare balkliv, men
ocksd i fldnsar tll f6ljd av hogre balk (Figur
2a). Ytterligare kostnadsbesparing uppndddes
1 produktion, eftersom rostfritt stdl eliminerar
behovet av mélning och slipning samt minskar
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behovetav svetsning och kapning (till f6ljd av
tunnare gods), vilket sammantaget minskar
tillverkningskostnaderna (Figur 2b).

Over livslingden erhalls dessutom ytterli-
gare besparingar genom minskat underhill,
eftersom rostfritt stdl inte kriver ndgot skyd-
dande ytskike (Figur 2c¢).

De potentiella besparingarna i livscykel-
kostnad (LCC) blir mer betydande nir mer
omfattande malningsunderhdll krivs. Figur 2
illustrerade ett scenario baserat pd Trafikver-
kets underhdllsschema fér en brolivslingd pd
120 4r. Under detta antagande uppskattades
LCC-besparingen till cirka 24%. Nir ett mer
intensivt underhallschema [1] tillimpas, kar
besparingarna avseviirt, till cirka 43%.

Studien visade ocksd att nir utmattning
ir dimensionerande (hég Nobs,), minskar
materialbesparingarna ndgot, d4 nyttan av
att anvinda det ndgot hoghéllfasta duplex
begrinsas. Samtidigt innebir ett hogre Nobs
en okad genomsnittlig dygnstrafik (ADT),
vilket i sin tur hojer anvindarkostnaderna

kopplade till brounderhll. Trots de minskade
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materialbesparingarna visade det studerade
konceptet pa betydande besparingar i livscy-
kelkostnad (LCC), 43-49% i de analyserade
scenarierna. Dessa besparingar var dessutom
konsekventa éver olika studerade brospann.

En viktig observation frin alla studerade
brofall dr att LCC-besparingarna med det
nya konceptet blir mer om djupare brobalkar
kan anvindas (fér C-stilbalkar innebiir en
hogre balk en storre yta och dirmed hogre
maélningskostnader).

Med hinvisning till livscykelanalysen (LCA),
konstaterades att det nya konceptet hade 32—
42% ligre miljopaverkan—miitts som global
uppvirmningspotential (GWP)—jimf6rt med
den traditionella S355 design med plant liv. Den
storsta bidragande faktorn till miljépéverkan
var materialproduktionen, dir rostfritt stdl upp-
visade avseviirt ligre GWP-virde per enhet
in 8355 konstruktionsstdl (1,7 kg CO2eq/kg
jamfort med 2,63 kg CO2eq/kg). Det idr dock

viktigt att notera att dessa virden baseras pd

LCC jamforelse

miljévarudeklarationer (EPD:er), vilka kan
variera avseviirt beroende pd produktionsmeto-
der, tillverkare, och geografisk lokalisering. De
beriknade virden kan dirmed skilja sig bero-
ende pd vilka specifika datakillor som anvinds.

Jamforelse med S460

En jimforelse mellan balkar med plantliv av
8355 och S460 och balkar med korrugeratliv
av rostfritt stal visade att nir brottgrinstill-
stindet (ULS) dimensionerade konstruktio-
nen hade S460 cirka 5% ligre LCC dn S355.
Detta berodde pa materialbesparingar, med
S460 antagen ha 1.13 ginger S355 pris/kg. Nir
utmattningsgrinstillstindet dimensionerade
konstruktionen var LCC for S355 och S460
likvirdiga, med bdda fortfarande hégre an
alternativet med korrugerat rostfritt stal [3].

Jamforelse med konventionella brobalkar
med plant liv i duplex stal

forhdllande = 3. Killa: 2.

av S355 respektive rostfritt stdl EN1.4162
och balkar med korrugerat liv av EN1.4162
genomfordesien fallstudie av en kontinuerlig
trespannsbro, nimligen Kyrkbron i Avesta
kommun, som stdt infér utbyte. Balkhéjden
var begrinsad till 2,8 meter (samma som den
befintliga bron). Designen optimerades med
avseende pd materialatgdng. Resultaten (Figur
3) visade att brobalkar med konventionellt
utforande 1 EN1.4162 gav en viktminskning
med 9%, medan balkar med korrugerade liv
resulterade i en viktbesparing p& 23% jimfort
med S355 [4]. Viktbesparingen forklaras av
att de korrugerade liven kan géras tunnare
(4-10 mm) dn plana liv (14-25 mm).

Nir det giller LCC, eliminerade alterna-
tivet med plant liv i EN1.4162 underhalls-
madlningskostnaderna, vilket resulterade i
en méttlig besparing pd 6%. Diremot kom-
binerade l6sningen med korrugerade liv i
EN1.4162 férdelarna med en underhillsfrilos-

En jimforelse mellan balkar med plant liv  ning och betydande materialbesparing, vilketi >

Hassan
Al-Karawi

Fatima Hlal

Resultat frdn FoU-projektet LONGLIFE

Hoér mer om brokoncept med rostfria stalbalkar och veckade liv pa
Fatimas féredrag under bropasset. Dér traffar du dven Hassan Al-Karawi
som berattar om HFMI.
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> det specifika fallet gav en total LCC-besparing
pé 18% trots det hégre materialpriset.

Tvarkraftkapacitet, flansbuckling och
utmattningshallfasthet
Forskningsarbetet som utférdes i pigdende
projekt mellan 2020 och 2025 (SUNLIGHT,
Sustainable and Maintenance-Free Bridges,
and LONGLIFE) omfattade — férutom ut-
virderingsstudien ovan — flera experimen-
tella, numeriska och analytiska studier med
avseende pd problemomraden dir kunska-
pen bedémdes saknas och ir viktiga for en
effektiv applicering av det nya brokonceptet.
Tvirkraftkapaciteten hos balkar med tra-
petsprofilerat liv i EN1.4162 undersoktes ex-
perimentellt och med FEM. Resultaten visa att
dimensioneringsmodell i uppkommande Eu-
rokod prEN 1993-1-5 ir applicerbara pé detta
stilmaterial (med en viss konservatism) [6]. Flins-
buckling och tvirsnittsklass for flinsar i balkar
med trapetsprofilerat liv ir ett annat problem
som studerades och en dimensioneringsmodell
utvecklades och publiceradesi|7]. En omfattande
studie av utmattningshéllfasthet hos balkar med
trapetsprofilerade liv genomférdes ocks3, dir s&
viil balkar i C-stdl som nya tester pA Chalmersav
balkar i rostfritt stil beaktades. Rekommenda-
tioner for lasteffekter som bér beaktas och detalj-
kategorier attanvinda vid utmattningsdimensio-

ner producerades, se Tabell 1 [8] [3][9].

Slutsatser

Studien visar att I-balkar av duplex rostfritt
stdl med korrugerat liv ir ett hillbart alter-
nativ till traditionella I-balkar i kolstl med
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plant liv plant liv

T 1

Figur 3. Optimerings-
resultat for Kyrkbron,
Avesta. Killa: [5]

EN1.4162 med EN1.4162 med

korrugerat liv

Tabell 1.Proposed detail categories for carbon steel corrugated web griders [10]

Korrugeringsvinkel (c) a < 30°

<
Comgied]l = 1 DCI125

web
S-point

bf } }S-p‘)inl ‘\

L Crack path_|
SECTION A-A i
<

plant liv. Kombinationen av hég korrosions-
bestindighet, eliminerat behov av médlning
och betydande viktbesparingar innebir en
mattlig 6kning av investeringskostnaden,
samtidigt som den ger ligre livscykelkostna-
der och minskad klimatpdverkan. Dessutom
uppvisade duplex rostfritt stdl med korru-
gerat liv jimf6rbar utmattningshéllfasthet
med kolstdl, vilket gor det vil limpat for
vigbroar. H

30°<a <40° 40°<a<45° 45°<a =< 60°

DCI112 DC100 DC90

Arbetet har utforts inom projekten Hallbara
underhallsfria stalbroar, med stod av Trafikver-
ket (TRV 2020/117504), samt LONGLIFE, med
stod av VINNOVA (2022-01614).
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VLAVI

PROFESSIONELLT SVETSFORETAG

— VLAVI tillhandahdller erfarna svetsare som ar
certifierade i olika tekniker enligt EN ISO 9606-1

— vi anser att endast svetsare med bdde enastdende
svetskunskaper och en trevlig, vanlig personlighet ar val
fullandade yrkesman

— svetsare har utmarkta kunskaper i ritningslasning och
ett tekniskt tankesdtt som sdkerstdller en korrekt tolkning av

=\

svetskraven och ett korrekt projektgenomfdorande

— forutom svetscertifikat har vara specialister licenser
for en mangd olika utrustningar som de anvander, inklusive
gaffeltruckar, traverskranar och mer

— de flesta svetsare har kunskaper i engelska, vilket
sakerstdller en effektiv kommunikation

/ ' - — vi tillhandahdller svetsare for projekt i bade
| f l : ‘ verkstader och pa byggplatser

I, — vi erbjuder svetsare for bade kort- och Iangsiktiga
projekt for att mota olika kundbehov

I ‘ \N — foretaget tillhandahdller svetsare inom 2
\ ! veckor efter forfragan

' g I ; — VLAVI erbjuder fullt stod genom hela samarbetet,
o ¥ { sakerstaller effektiv kommunikation och snabb problemldsning

L B
il A T .
., i SAMARBETA MED VLAVI FOR SVETSEXPERTIS OCH
3 OPERATIV EFFEKTIVITET

Ffn
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Daniel Persson,
Auktorisation for Rostskyddsmalning

Tips for lyckad ytbehano

Ng!

Ytbehandling ar ett begrepp som innefattar manga olika parametrar. Livslangd,

kuldr, utseende, ytstruktur, glans, brandsakerhet etc. For att kunna planera och

utvardera ytskydd ar det viktigt att tidigt kartlagga malen. VAD vill man uppna och

HUR utvarderas resultatet? | denna artikel ges tips péa vad du bdr tanka pa nar

du bestaller ytbehandling och vilka forvantningar som ar rimliga att stalla pa

slutresultatet.

YTSKYDDSTIPSET

tbehandling dr ett begrepp som har
Ymﬁnga infallsvinklar och det klingar

vildigtolika i olika 6ron. Ytbehandling
ir f6r ménga forst och frimst ndgot estetiskt. For
gemene man ir det inte alltid en lika sjdlvklar
tanke att ytbehandlingens syfte kan vara att
forlinga livslingden pd en produkt. Men inom
stalindustrin s dr det precis det syfte som ytbe-
handlingen fyller. Forsta steget vid planering av
ytskydd for metallytor dr val av ytbehandling:
® Varmférzinkat
e Malning — fabriksmalat eller platsmalat
e Annan ytbehandling eller kombination av

flera ytbehandlingar

Ytterligare frigor som bor besvaras innan slut-

giltigt val av ytbehandling gors ér:

* Ardeten svetsad eller bultad konstruktion?

e Ar miljon inom eller utomhus?

® Kommer konstruktionen vara utsatt fér fukt,
vatten eller annat medie?

* Forvintad temperatur for miljon som kon-
struktionen planeras std i?

e Mekaniske slitage 1 konstruktionen?

e Tidsplanering och platsméjlighet vid instal-
lation?

® Rider brandskyddsklassning for konstruk-
tionen?

Om man ir anlidggningsiigare eller ridgivare
infor val av ytbehandling rekommenderas att
gora ett formulir baserat pd de problemstill-
ningar som behéver hanteras infor planeringen
av varje objekt. Denna artikel kan inte beskriva
alla delfrdgor och tips dd dessa baseras pa er-
farenheter. Mgjlighet till erfarenhetsutbyte ges
pé Stdlbyggnadsdagen 25 november 2025 i
Stockholm dir ett féredrag med samma namn
som artikeln kommer hillas.

Val av ytbehandling bér ocksé inkludera
ett langsiktigt- och miljémedvetet tink kring
mdjlighet for reparationer bide efter uppfs-
rande och under konstruktionens livstid. Detta
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Den nya klaffbron i Vinersborg har en ytbe-
handling av firg med zink.

inkluderar slitage frin exempelvis transporter,
gangtrafik mm. Atkomst och méjlighet till
driftavbrott dr mycket viktiga frigor att in-
kludera i planeringen.

Konstruktioner som har svar tllginglig-
het eller dr utsatta fér UV-ljus och vind bér
beliggas med ett robustare ytskydd. Nagot som
kan forsvira detta ir om konstruktionen ir
bultad d& risken iir att en tjockare ytbehandling
spricker sénder. Det giller att ta god tid p4 sig
i planeringsstadiet s4 att det blir ritt frén bor-
jan. P3 s vis garanteras bdde en s langsiktig,
miljévinlig och kostnadseffektiv 16sning som
mojligt vilket dven forlidnger livslingden pd
konstruktionen. Att forlinga livslingden pd
en metallkonstruktion ir sjilva syftet med att
ytbehandla, s3 se till att planera noga for att
uppn4 syftet med s gott resultat som méjligt!

Olika konstruktioner har olika livslingd

Forstirkning- och forstyvningsplatar begrinsar
ofta dterkomsten vid ytbehandling.

men ingen konstruktion varar for evigt utan
underhdll. Dirfor dr det viktigt att, redan i pla-
neringsstadiet vid konstruktionens tillverkning,
ta hinsyn ll framtida underhllsarbeten och
mojliggora dtkomst till konstruktionens alla
ytor. Detr viktigt att konstruktoren tinker pd
tkomligheten for olika typer av maskinverktyg
vid framtida sanering och underhéll. Ytbe-
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Tabell 1 - Defekter och férbehandlingsgrader

ytbehandling. Det finns

Tabell 1 — Defekter och forbehandlingsgrader.

handling av “mittenlddan” i bilden forsvéras
av begrinsad dtkomlighet och att ytorna inte
kan nds med ritt vinkel. Problem som litt hade
kunnat undvikas genom biittre férutseende
och lite extra eftertinksamhet vid planerings-
stadiet. Samtidigt idr det ocksé viktigt att inte
glémma bort konstruktionens huvudsyfte, utan
det kanske krivs lite triingre ytor och vinklar
for att ge en tllrickligt stabil konstruktion. Hir
ir avvigning nyckeln tll framgang.

Utforandekrav

Tink p4 att stilla krav pd utférande. for Rost-
skyddsmaélning. Genom att foreskriva krav
pd Auktorisation eller motsvarande erhalls
en trygghet att raidande lagkrav for kvalitet,
milj6 och arbetsmiljé uppfylls. Det blir vikti-
gare och viktigare att stilla utbildningskrav pd
utférande personal for att kunna efterleva de
lagkrav som rér firghantering och applicering.
Under utférandet av sjilva ytbehandlingen
ir det viktigt att fokusera pd forbehandling
och mekaniskt utférande innan ytbehandling
paborjas. Mekaniskt utférande blir mycket
kostnadsineffektivt att korrigera i efterhand.
De tillverkningstekniker som anvinds for att
tillverka och bearbeta stdl piverkar underla-
get for ytbehandlingen p3 olika sitt. Moderna
skiirtekniker sdsom laser och plasma ger hirda
och skarpa skirytor vilket pdverkar all vidare
ytbehandling negativt om bearbetning uteblir.
Standarden SS-ENISO 8501-3 ger en klassifi-

cering avseende bearbetning av materialet fére
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Typ av defekt Forhehandlingsgrader tre klasser P1, P2 och P3
Beskrivning lustration P1 P2 P3 dir sistnimnd ir den
1 Svatsar hogsta klassen.
11 Sustssprut Ytan skavara | Ytan ska vara fri | Ylan skall vara i Tidnk pd att om
fri frén I8st fréin last och latt | frAn alit svets- . .
& svetssprut[se [ fastsittande | sprut man vill ha osynliga
///," 7 a)] svelssprut [se a) .
S och bl eller planslipade svet-
Svetssprut enligt sar méste detta anges
c) kan finnas . kl F b d d
1.2 Svetsvagor/ Ingen Ytan skall vara | Ytan skall vara sarskilt. OI‘A credande
svetsprofil behandiing bearbetad (t.ex. |helt avsiipad, av ytbehandlmg farald-
genom slipning) | d.v.s. slat . . o ...
=4 att ojgmna rig utforas s4 att sjilva
och skarpkanta- o
de profiler ar svetsen paverkas.
borta r
Kulér och hur en
1.3 Svetsslagg Yian skall vara | Ytan skall vara fri | Ytan skall vara fri . o R .
%@r fifrdn svets- | frén svelssiagg | frén svelssiagg kulor stdr sig over tid
() ir en stindigt dterkom-

— ' mande friga. Detiren
fraga som tyvirr ir vildigt svirbesvarad d&
sjilva forindringen 1 glans och nedmattning
dr svarmiitt.

Att ange kuldrbestindigheten ér svart och
det saknas en praktisk mitmetod for att kunna
verifieraavvikelser frin ursprunglig kulor. Dirfor
dr detbéttre att begiira att f4 se utforda kulortester
pé den produkt man tinker anvinda. Tester
med exaktde kulérer som ir tinkta for objektet
finns troligen inte utan man fir skapa sig en
uppfattning jimfért med liknande tester och
produkter. Det ér alltfor svért att utfora miit-
ningar p4 objektet for att det ska vara ett effektive
tllvigagingssitt. Detta for att det blir for ménga
frigestillningar och parametrar att ta hiinsyn dll.
Vilken mitutrustning skall anviindas? Finns
mitutrustningen kvar om 5 ar? Var pa objektet
skall vi méta? Hur skall ytan tviittas innan vi
miiter? Listan av frigor som uppstir kan goras
lang och diirav iir detalltsd en effektivare [sning
attanviinda sig av kuldrprover.

Kuléravvikelse eller avvikande utseende
vid bittringsmalning vallar ofta diskussio-

bLink i Goteborg har en speciell
kulor pa ytbeldggningen

ner. Olika paféringsmetoder for firg ger olika
utseende. Planering och férberedelser som
trappstegsmaskering, utslipning mellan skikt
etc ger bittre kvalitet och bittre visuellt utse-
ende men ir tidskrivande.

Obehandlade ytor i stdl ger ofta oonskad
missfirgning pa tex betong. Det ir viktigt
att vara medveten att smi obehandlade ytor
som porer 1 svets kan ge upphov tll mycket
visuella effekter som blir dyrbara att atgirda.
De utfillda metalljonerna "brinner” ofta in i
materialet vilket gor att missfirgningen inte
gir att tviitta bort.

Det ir viktigt att anviinda sig av maske-
ringsbeskrivning eller maskeringsritningar
som tydligt anger vilka ytor som inte avses
ytbehandlas. P4 samma siitt kan, med fordel,
ritningar och beskrivningar tas fram for att
beskriva kulor och vilken ytbehandling som
respektive yta skall ha. Avsett tid f6r detta under
planeringsstadiet, for just detta dr annars litt
att glomma eller inte gora tillriickligt utforligt
vilket leder till missférstand och ett odnskat
resultat senare i processen.

En annan aspekt som blir vanligare och
vanligare vid ytbehandling ir krav pd brand-
skydd da vi pa detta sitt vill sikra konstruk-
tioner sd att de inte ger vika om olyckan skulle
vara framme. Brandskydd méste inkluderas
i firgsystemet/varmforzinkningen och berik-
nas separat. Det dr svart att brandskydda en
konstruktion i efterhand och ibland kan det
till och med vara oméjligt. Diirav ir dterigen
eftertinksamhet och noga planering nyckeln
tll framgang dven hir.

Sammanfattning
Det ir viktigt med en tydlig mélbild for att
erhélla det resultat av ytbehandling som avses.
Malbilden kan utéver kvalitet innefatta visu-
ella krav, utékade hallbarhetskrav etc. Utform-
ning av konstruktionen avgdr forutsittningarna
for ytbehandlingens och dirmed konstruktio-
nens livstid. En konstruktion som tillgiingliggor
rengoring och underhdll, ger lingre livstid p&
ytbehandling av alla sorter. Riitt firgsystem for
den miljé som konstruktionen ir utsatt for gor
ocksd att hillbarheten blir s& ling som majligt.
Nyckeln till en lyckad ytbehandling ir god
planering, eftertinksamhet och dialog bland
alla inblandade parter. m

Las artikeln digitalt
via qr-koden

Tips for

= ytbehandling av stal.

www.stalbyggnadsdagen.se

lyckad ytbehandling!

Charlotte Persson fran Auktorisation for rostskyddsmalning kommer
ha ett foredrag som presenterar vikten av att ha en tydlig malbild for
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Petr Hradil,
vIT

Advancing constructional

steel reuse with A

DVANCE

Implementation of a circular economy in EU is only starting to take the first steps.

However, in the steel sector, the systematic development of solutions specifically focused

on reusing modern constructional steelwork is ongoing for amost two decades [1]

with a significant participation of material producers, steelwork manufacturers and con-

struction & demolition contractors (for instance in project PROGRESS [2]).

KLIMATTIPSET

| he strong industrial motivation in this

topic is based on the need to establish

novel profitable business ecosystems
and to increase competitiveness of steel pro-
ducts which are otherwise recycled with a
significant energy cost. As almost all con-
structional steel could be reused, the structu-
ral steelwork in particular offers the highest
potential for reuse due to its size, robustness
and durability.

ADVANCE is a recently finalized in-
ternational project funded by the Europe-
an Commission’s Research Fund for Coal
and Steel under the Grant Agreement no.
101112269 [3]. The project goes beyond core
research and demonstrates how to promote
the dissemination and use of knowledge gai-
ned from other projects and finally supports
policymaking in the steel sector.

In the period 0f 2023-2025, ADVANCE
project identified many technologies, met-
hodologies and business models in the steel
construction sector that address the topic,
updated them and communicated them
to the business and society. Its outcomes
offer a completely new holistic view on
the design and execution of steel-based
buildings and manufacture of construction
products. They are no longer considered as
end products, but instead in the scope of
circular economy as a part of continuous
chain of the circular ecosystem. The inven-
tory of existing buildings (and eventually
the construction and demolition waste)
becomes a new resource to be considered
in the future buildings design.

Above all, the project provides a compre-
hensive guidance for reuse of existing steel-
work [4] and for design of new reusable steel
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construction [5]in seven languages, brochure
highlighting the main principles and benefits
of steel reuse in twenty languages, methodo-
logy for LCA modelling of steel reuse and
recycling and summarized sixteen documen-
ted case studies related to constructional steel
reuse [3]. The work of the project partners also
contributed to the development of technical
standards and specifications essential for the
implementation of steel reuse in the EU, such
as TS 1090-201 and EN 17662, and provided
background for the integration of the topic
in the future Eurocodes.
The main conclusions from the project
can be summarised as:
e Steel structures can be designed for reuse
with a minimum additional effort, and the
current constructional steelwork is mostly

Referenser

reusable as well. Moreover, it is feasible
to utilize steel from other industries (e.g.
offshore structures or ships) and to provide
steel-based solutions for reusing of other
constructional products (e.g. precast con-
crete or engineered wood).

The material qualification protocol deve-
loped in PROGRESS and ADVANCE
projects and implemented in TS 1090-
201 makes it possible to provide reliable
data for CE marking of reclaimed steel at
reasonable cost

It is possible to quantify environmental
benefits of steel reuse according to the
principles outlined in all major LCA met-
hodologies (e.g. EN 15804 or World Steel
Association) with the additional specifica-
tions provided in ADVANCE project. B

[1] Facilitating greater reuse & recycling of structural steel in the construction & demolition process (2006), https://natural-re-
sources.canada.ca/sites/www.nrcan.gc.ca/files/mineralsmetals/pdf/mms-smm/busi-indu/rad-rad/pdf/re-ste-fin-eng.pdf
[2] Provisions for a greater reuse of steel structures (2020), https://www.steelconstruct.com/eu-projects/progress/
[3]Accompanying measure for Dissemination, Valorisation and Collaborative Exploitation of circularity of constructional
steel products (2025), https://www.steelconstruct.com/eu-projects/advance/

[4] ECCS (2025) Recommendations for reuse of steel products, Volume 1: Reusing existing steel products and buildings,
ECCS No.146, ADVI-EN, European Convention for Constructional Steelwork, Brussels, Belgium. ISBN 978-92-9147-202-4.
[5] ECCS (2025) Recommendations for reuse of steel products, Volume 2: Building design recommendations to facilitate
future deconstruction and reuse, ECCS No.147 ADV2-EN, European Convention for Constructional Steelwork, Brussels,

Belgium. ISBN 978-92-9147-203-1.

NORSK STALDAG 2025

6. november, Grand Hotel Oslo

P& Stdldagen vil Petr Hradil, VTT, presentere
prosjektet Advance, og fortelle hvordan man
kan gke ombruk av stalkonstruksjoner.

Program og pamelding: www.norskstaldag.no
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Produkt: Ruukki Life LowCarbon

rUULKI

Nu lanserar vi Ruukki® LowCarbon, en
produktserie med vara mest hallbara produkter.

Forst ut i produkterbjudandet dr vara
sandwichpaneler, hogprofiler och designprofiler
tillverkade med det atervunna stdlet SSAB
Zero™ och den biobaserade kulorbeldaggningen
GreenCoat.

Lds mer pa ruukki.se



https://ruukki.se

Bjorn Lindhe,

Svetsansvarig

Denokandasvetssymibolen

Att svetssymboler anvands pa ritningar ar sedan lange kant. Vid den senaste

uppdateringen av ISO 2553:2019 kom en ny symbol, som tidigare ej har anvands

som svetssymbol. Denna ger utovaren (d.v.s. den svetsansvarige eller svetsaren)

mojlighet att sjalv valja fogutformning vid fogberedningen.

SVETSTIPSET

Fogutformning ej definierad

Symbolen, som vi nu pratar om ser ut som en
fyrkantig [dda med ett kryss inuti. Namnet
pd symbolen dr "Stumsvets dir fogutform-
ning ¢j dr definierad”.

Tillagg till symbolen — Hur fungerar det?
Symbolen kan, som vanligt anvindas tillsam-
mans med tilliggssymboler t.ex. mittangivel-
ser pd intridgningsdjup eller form pd svetsen
efter avslutad svetsning t.ex. slitstruken.

1002100

5 100 150 5817-B

e]‘

Fordelar med symbolen

Genom att valet av fogberedning gors i verk-
staden eller montageplats sparas mycket tid.
Tidsbesparningen kan bero av t.ex. tillgdng
pé olika fogberedningsmetoder eller plats/
lidge, som fogen skall utfras pa.

Mindre fogvolym = mindre kostnad och
spanning

Om en V-fog viljs jimfért med dubbel halv
V-fog kan detta innebira upp till 4 gdnger

mer tillsatsmaterial dtgdr f6r samma fog
och resultat under férutsittning att samma
fasvilken anvinds. Detta sparar inte bara
tillsatsmaterial utan dven produktions el-
ler montagetid. Den minskade fogvolymen
innebir ocksd mindre restspinningar i kon-
struktionen, med deformation som f6ljd.

Varfor okand symbol?

Hittills har denna svetssymbol varit okind
for konstruktérer. Jag sjilv har bara kommit
i kontakt med ett projekt, dir konstrukes-
rerna foreskrivit denna svetssymbol. Efter
avslutat projekt krivdes att redovisande
dokument uppvisades for hur utformningen
hade genomforts for dndring till slutdoku-
mentation.

Varfor okand symbol?

- Dags att slappa taget

Om konstruktdrerna bérjar anvinda sym-
bolen for ej definierad stumsvets och istillet
later de svetsansvariga fa vilja fogutform-
ning enligt deras tillgdng till maskiner/erfa-
renhet och standarden ISO 9692-serien, som
definierar utformningen pd fogutformning,
s& kommer vdra verkstider att kunna pro-
ducera billigare konstruktioner i framtiden
vilket gynnar slutkunden. m

Las artikeln digitalt
via gr-koden

behover ha koll pa.

www.stalbyggnadsdagen.se

Svetsnlng du inte har koll pa!

Bjorn Lindhe kommer att lyfta fram nyheter och andringar
inom standarder och regler som du som stalbyggare

STALBYGENADSDAGEN 2025
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VASTSVENSKA STALKONSTRUKTIONER AB
Jungmansgatan 16, 531 40 Lidképing e 0510 - 48 46 80 e kontakt@vsabgruppen.se ¢ www.vsabgruppen.se

Din specialist inom brandskyddade stomsystem och stalentreprenader
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STALBYGGNADSDAGEN 2025

Tisdag 25 november - Miinchenbryggeriet, Stockholm

octure Prizé 2012 .

09.00 INLEDNINGSPASS (gemensamt)

« Stockholm och stalets betydelse - Torfeif Falk

« Klimatpaverkan fran byggprodukter - vad sager regelverken? — Aristina Einarsson
+ PANEL: Var ska byggstalet komma ifrén 2026-20307 - Talare meddelas senare

« Silverbalken, prisutdelning — Stalbyggnadsinstitutet

10.20 KAFFE PA MOTESTORGET - Mingla bland utstallande medlemsforetag

11 00 TEKNIKPASS 1 11.00 BROBYGGNAD 11.00 AKTUELLT FOR STALBYGGARE
Starkare stal - Patrik Bjelovuk » Underhall och reparation av stalbroar « Valav utforandeklass for barverk i stal

+ From code to competitive edge (eng) — Hans Pétursson - Ove Lagerquist
— Emiel ter Harmsel « Forstarkning av stalbalksbroar via skapande av » Oférstorande provning for konstruktorer

+ Sma tips som ger battre tillverkningsritningar samverkan - fran forskning till utforande — Jan Stenmark
~ Bo-Gert "Lurvas” Lundgren — Robert Hallmark/L ennart Nilsson « (forstorande provning - avgorande vid status-

« Fragestund bedomning av aldre stalkonstruktioner
~Mikael Lorentzon

12.00 LUNCH PA MOTESTORGET - Mingla bland utstéllande medlemsforetag

13 20 TEKNIKPASS 2 13.20 STALBROBYGGNAD 13 20 AKTUELLT FOR STALBYGGARE
Korrosivitetsklasser och livslangd till forsta « 50+ years of weathering steel in Finnish road + Brandcellsgranser i hallbyggnader - gor om, gor ratt
underhall - Ulf Larsson bridges — Antti Rytkonen — Joakim Sandstrom

+ Infastningar - Metodval for en battre arbetsmiljo » Steel bridge design optimisation using HFMI- » Svetsning du inte har koll pa! - Bjorn Lindhe
— Rickard Bergeryd treatment (eng) — Hassan Al-Karawi » Tips for lyckad ytbehandling! - Charlotte Persson

+ Aterbruk av stalprofiler « Brokoncept med rostfria |-balkar och korrugerade
~ AnnaMaj Lassen/Julia Ahman/Johanna Nilsson liv— Fatima Hial

« Ar Z-plat nodvandig? — Jan Stenmark
14.30 KAFFE PA MOTESTORGET - Mingla bland utstallande medlemsforetag

15.20 INSPIRATIONSPASS (gemensamt)

- Basta examensarbete, prisutdelning — Structor Stiftelsen / Stalbyggnadsinstitutet
« Stalbyggnadspriset — Helena Glantz / Stalbyggnadsinstitutet

« Inspirationsforedrag — The limitless potential of steel design (eng) - Laurent Ney

16.45 DAGEN AVSLUTAS - Vi ses nasta ar i Goteborg, torsdag 19 november!
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Stal gor det mojligt

Nar saval enkla som mer komplicerade byggnadskonstruktioner

ska projekteras och byggas sa ger stalet dig manga mojligheter att

astadkomma en kostnadseffektiv konstruktion med hog kvalitet.

Nagra exempel pa detta ar foljande projekt.

Gasklocka 2 — Stockholms nya kulturscen

J en stora tegelgasklockan i Norra
Djurgdrdsstaden omvandlas till en
ny kulturscen i Stockholm. Gas-
klocka 2, som stod firdig 1899, ir ritad av
Ferdinand Boberg. Den ir en av de bist
bevarade byggnaderna i gasverksomridet
och har stort kulturhistoriskt virde.

I Gasklockan byggs nu en ny kulturscen
med en salong med plats f6r ver 2 000 1 pu-
bliken, upp till 230 planerade evenemang per
ar, akustik i viirldsklass och en bankettsal for 1
000 personer pé éversta plan med en takhsjd
pa hela 14 meter. Kungliga Operan kommer
att hyra in sig i lokalerna under 2027-2030,
medan deras lokaler renoveras.

Tyréns har fungerat som tekniskt stéd i ett
tidigt skede och direfter tagit fram handling-
ar hela viigen fram till bygghandlingsskedet.
Dessutom har de utrett birigheten i klockans
vackra takkupol i stdl. Gasklockans historiska
virde stiller héga krav pd bevarandet av te-
gelfasaden i dess ursprungliga skick. Den nya
scenen byggs dirfor fristiende inuti klockan
dir besdkaren fir uppleva en spektakulir
miljo for opera, balett och klassisk musik 1
motet med modern ingenjorskonst. En helt
ny stomme i platsgjuten betong byggs upp
pa insidan av den historiska tegelfasaden.
Konstruktionen forstirks med itta stora stél-
fackverk och flera andra stilkonstruktioner,
som tillsammans skapar en imponerande och
héllbar helhet.

Stdlentreprenér dr BJ Gruppen frin
Stringnis dir de tillverkat fackverken. Fyra
25 m linga som levererats i full lingd, och
fyra 28 m linga som kom i tvd delar. Cirka
15 ton per fackverk. Utéver det har man
tillverkat och monterat ett flertal stiltrap-
por och en avancerad scenkonstruktion med
teknikbryggor.

Den gamla stdlkonstruktionen tll ku-
poltaket, som revs i en tidigare entreprenad,
aterskapas for att efterlikna originalet frin
slutet av 1800-talet. For att ge ritt historiska
kinsla anvinds specialtillverkade skruvar
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Lars Hamrebjork
Filip Janzon

Teknikbryggor ovanfor scenen
pd stora stdlpelare.

som efterliknar datidens nitar. Tyréns har
terskapat den birande konstruktionen 1 stal
s& niira originalutférandet som méjligt utan
att tumma pad kraven frdn moderna standar-
der med hjilp av BIM och 3D-projektering.

Det gamla taket bestod av nitade stdlprofi-
ler som tickts med rdspont och papp. Ménst-
retdr uppgjortav 32 likadana "tirtbitar” som

Rivning av taket pi Gasklocka 2 under mars 2022.

A 0 e RTINS 5
Speciella skruvar (TC-bolts)
som "ska se ut som” nitar.

N

Filip Janzon

Tvd av 32 stycken “tdrtbitar”
av takkonstruktionen har
monterats.

binds samman i knutpunkterna. Det nya
taket har dterskapats for att likna det gamla
s& mycket som méjligt. Man fir inte anviinda
valsade profiler utan ir tvungna att skapa
egna [-tvirsnitt med hjilp av ett plattstdl och 4
vinkelstdl. Utformningen har skett med hjilp
av originalhandlingar frin stadsarkivet. Man
har bara behovt skala upp storleken for att ta

NR 3 ¢ 2025 « NYHETER OM STALBYGGNAD



Filip Janzon

e ZHE A i, N ) s -
Quersikesbild av stdlkonstruktionen som tillverkats och monteras av BJ Gruppen.

Filip Janzon

| o
Montage av dtta stilfackverk.

hojd for den extra siikerhet som finns i dagens
normer, som inte fanns da taket byggdes, d&
fraimst med hinsyn tll snélast.

BJ Gruppen svetsar samman komponenter
iverkstaden som transporteras till Gasverks-
klockan dir de sitts samman till "tartbitar”

med totalt 12 500 stycken TCB-bultar fran

Las artikeln digitalt
via gr-koden
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Pretec. Sektionerna lyfts pd plats pa taket
av Gasklockan och dir maélas stilkonstruk-
tionen och sedan monteras limtribalkar pd
stilkonstruktionen f6r rdspont och papp till
sjilva taket.

Total stdlvikt frdn B] Gruppen dr 475 ton
dir takkonstruktionen stir for 170 ton stdl. m

Se en film om Gasklockan
via gr-koden

Gasklocka 2 som blir en tillfiillig plats for
Kungliga Operan 2027-2030.

Bestallare: Stockholms Stad
Arkitekt: Tengbom
Entreprendr: In3prenor
Konstruktor: Tyréns
Stalentreprendr: BJ Gruppen
Skruvleverantor: Pretec
Stalleverantor: Stena Stal
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"Finntorpsbron —

[~ inntorpsbron av betong har sedan
= 1960-talet varit en viktig link for

gdngtrafikanter och cyklister som vill
ta sig mellan Finntorp och Kyrkviken men
undvika bilarna och bussarna pd Virmdo-
vigen. Den nya passagen ir nu en GC-bro,
helt byggd av plét i rostfritt Duplex-stal.
Den dr 112 meter lang och bredare in sin
foregdngare (4 meter) samt har en flackare
ramp for att 6ka framkomligheten och for-
enkla snéréjningen.

Detir Stdl & Rérmontages underhéllsfria
och standardiserade Miljobro, med en livs-
lingd p& 120 &r, som levererades till Nacka
i fyra delar. For att spara tid, skickas varje
brodel med monterade tickskivor och fir-
diglagd beliggning.

Montaget av alla fyra brodelarna, tre raka
sektioner och en sving, tog 1,5 vecka. Den
forsta sektionen var éver 35 meter ldng och
kom fram under natten och lyftes pé plats
tidigt p& morgonen. Den storsta delen pd

Las artikeln digitalt
via gr-koden

en modern och rostfri GC-bro
'w‘:' ' . *

Lars Hamrebjork

42,5 meter viigde cirka 30 ton. Stdl
& Rormontage har tillverkat och
monterat totalt 80 ton av sin rostfria
GC-bro till Finnstorpsbron. m

Striickning dver vig

e

Bestillare: Nacka Kommun E" .

Entreprenér: Skanska £ £

Stalkonstruktor: SRM (Stal& | S £l

Rérmontage AB) 3 z -

Stalentreprendr: SRM (Stal & Ramp frin markplan tll 5 = S e~

Rormontage AB) svingen och vidare éver Lastning pd SRM for leve-
Virmdéuvigen. rans till Nacka

Stalbro i vaderbestandigt stal

SAB Weathering 460ML-stal dr hu-
Svudmaterialeti Huikku-bron. Bron
ir en del av en forbindelsevig mellan

Oulus Riutunkari och Huikku i Hailuoto,
Bottenvikens storsta 6. Den 767 meter linga
sammanhingande samverkansbron med ar-
merat betongdick bestdr av 25 stilsektioner
som vardera viger nistan 100 ton.

Weathering 460ML stlplétar levereras som
prefabricerade produkter frin SSAB Europes
fabrik i Raahe till Steel Groups verkstad. Dir
skirs plitarna tll 6nskad form efter ritning
och kompletteras dven med fogberedning av
kanterna. I Steel Groups verkstad svetsas pla-
tarna ihop till stdlbalkar i sektioner som sedan
transporteras till brobygget f6r montering.

De massiva brosektionerna ir 6ver 4 meter
héga, 6 meter breda och 26-32 meter linga.
Dessutom har SSAB Europes fabrik i Pulk-
kila levererat cirka 150 ton viderbestindiga
SSAB Weathering 355WH-rérprofiler till
projektet, ror som forbinder sektionerna med
varandra.

Man har valt 460 MPa som stalhallfasthet
och en ljusbl3 firg p4 utsidan av brobalkarna
for att bron ska smiilta in i landskapet. Vider-

A

Bestillare:
Trafikledsverket,
Finland
Entreprendr:
GRK Suomi Oy
Konstruktor:
AFRY / A-Insi-
noorit
Stalentreprenar:
Steel Group
Pohjanmaa Oy

bestindigt stal valdes for att skydda den marina
miljén och for att minska underhllsmélning
och underhéll ovan vattenytan. Malningskost-
naderna minskar och brospannet behéver inte
maélas. Men nir de yttre ytorna av Huikku-
bron av estetiska skil nu mélas, kommer firgen
att fista bittre det viiderbestindiga stdlet in pd
vanligt kolstal. m

stal i vagbroar.

www.stalbyggnadsdagen.se

Erfarenheter av 50 r med
vaderbestandiga broar i Finland

Antti Rytkdnen fran Finska Trafikledsverket kommer
att beratta om sina erfarenheter av vaderbestandigt

STALBYGENADSDAGEN 2025
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agunen Il er en omfattende utvidelse
|_av det eksisterende Lagunen Storsen-
ter utenfor Bergen. Det nye tilbygget,
pd om lag 15 000 m?, rommer parkeringskjel-
ler, butikk- og serveringsarealer, atrium og et
nedre torg som integreres tettere med resten
av senteret. Prosjektet inkluderer ogsd en ny
kontorflgy og bygges i opptil seks etasjer.
Den barende konstruksjonen i Lagunen IT
erihovedsak basert pa prefabrikkerte elemen-
ter i stdl og betong, med tillegg av plasstgpte
sjakter og enkelte plasstppte partier 1 fgrste
etasje. Totalt er detlevert rundt 450 tonn stdl
til prosjektet.
Et sentralt grep i utformingen er bru-
ken av hulldekker, som gir lange spenn og
reduserer behovet for bzrende elementer.

NR 3 ¢ 2025 « NYHETER OM STALBYGGNAD

Dette forer til lavere materialforbruk og
bidrar positivt til miljgregnskapet for et bygg
som ellers legger til rette for gkt forbruk.
Samtidig dpner lgsningen for fleksible og

télostuksjoneri Ltvidelsen av I_a@unen Storsenter

Byggherre: Lagunen DA

Arkitekt: Biosis

Entreprengr: LAB Entreprengr AS
Konstruktar: Konstruksjonsteknikk AS
Stalentreprengr: Heidelberg
Materials Prefab Norge AS

dpne planlgsninger, noe som er viktig i et
moderne kjgpesentermiljg.

Den mest igynefallende delen av konstruk-
sjonen er et utkraget fagverk pd omtrent 25
meter, som barer en takterrasse i 4. etasje.
Hele fagverket mdler ca. 60 meter i lengde
og 10 meter i hgyde, med en stdltotalvekt pd
rundt 50 tonn. Konstruksjonen er monterti to
store seksjoner, fgrst satt sammen pd bakken
med bolter, deretter lgftet pd plass og festet
til resten av bygget. Fagverket bestdr av en
kombinasjon av stdl, limtre og betong, og
utgjor et visuelt og teknisk blikkfang i bygget.

Etasjehgye horisontale fagverk, kombinert
med vertikale fagverk i fasadene, gir luftige,
spylefrie rom og store dpne arealer innendgrs.
Mye av stilet er synlig i interigret, noe som
bade understreker den tekniske kvaliteten
og gir publikum innblikk i konstruksjonens
struktur.

Utvidelsen av Lagunen Storsenter plan-

legges ferdigstilt i februar 2026. m

Stdlkon-
struksjoner
i utkraget
fagverk.
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Teknostallen — nytt neeringsbygg i Teknobyen

eknostallen er et @
nytt naringsbygg i X
Trondheim, og er en

del av videreutviklingen av
Teknobyen. Prosjektet er
etablert for & tilby moderne
og fleksible arbeidsarealer
i et omrdde som i gkende
grad tiltrekker seg virks-
ombheter innen teknologi,
forskning og kunnskaps-
basert nering.

Bygningsmassen utgjgr ca.
40 000 m2, der omtrent 2 000
m?er dedikert til glassgdrden.
Det nye volumet er plassert
over de bevarte fasadene fra
Trikkestallen, og fremstar
utad med et lett og svevende
uttrykk. Dette er gjort mulig
gjennom et baresystem som
kombinerer avstivende sjak-
ter, prefabrikkerte betongspy-
ler og bjelker i bdde betong og
oppsveiset stal.

De vertikale lastene baeres
1hovedsak av en kombinasjon
av betongsgyler og stalbjelker,
mens avstivende sjakter ivare-
tar byggets stabilitet. Taket over glassgirden
bares av et lett stdlfagverk, der stdlrgrprofiler
gir bade visuell letthet og strukturell styrke.
Lgsningen gjgr det mulig 4 etablere store spenn
og dpne flater, samtidig som det understgtter
byggets arkitektoniske uttrykk.

Rune Slettvold

Etsentraltelementi prosjektet er glasstaket
over atriet, som bares av stilfagverk i synlige,
hvitmalte stdlrgrprofiler. Midtpunktet i taket
bestédr av en sirkel dannet av buede H-profiler,
satt sammen til fire prefabrikkerte fagverk.
Denne Igsningen ga bide estetisk kvalitet og

Rune Slettvold

Byggherre: KLP Eiendom

Arkitekt: PIR II

Entreprengr: NCC

Konstrukter: Stabil AS
Stalentreprengr: Heidelberg Materials
Prefab Norge AS

en effektiv montasjeprosess, med god planleg-
ging og prefabrikkering. Stdlkonstruksjonene
tll glasstaket alene utgjor ca. 150 tonn, mens
total stdlmengde i prosjektet er ca. 490 tonn.
Teknostallen skal vare ferdig i september

2025.m

Norsk Stalforbund

S

olmestrand kommune etablerer ni

et nytt rddhus som skal samle fle-
re av kommunens administrative
funksjoner og tjenester i ett bygg. Dagens
virksomhet er fordelt pd flere lokasjoner
med ulike funksjoner, og samlokaliseringen
gjennomfgres for & organisere driften i en
felles lgsning.

Det nye bygget, med et bruttoareal pd
5.950 m? fordelt pd fire etasjer, er strategisk
plassert i umiddelbar narhet til jernbane-
stasjonen og markerer forste fase i en stgrre
utvikling av sentrumsomridet. Bygget utfor-

42 + STAL GJOR DET MULIG

mes i henhold til miljgsertifiseringsordningen
BREEAM-NOR og vil tilfredsstille kravene
til klassifiseringen Very Good, samtidig som
det oppnér energiklasse A.

Et serpreg ved prosjektet er integrerin-
gen av den gamle smia som stdr igjen pd
tomten — en bygning med historisk tilknyt-
ning til den opprinnelige jernbanestasjonen
i Holmestrand fra 1881. Smia rehabiliteres
og innlemmes i helheten, og gir prosjektet en
sterk lokal identitet og kulturell forankring.
Holmestrand kommune og Bane NOR Eien-
dom samarbeider om detaljeringen av Smia,

Holmestrand kommune samles i nytt radnus

Norsk Stalforbund

=

bide med hensyn til fremtidig innhold og
utforming av det nye interigret.

Byggestart fant sted i mars 2025, og over-
levering er planlagt hgsten 2026. m

Byggherre: Bane NOR Eiendom
Arkitekt: Spir Arkitekter AS
Totalentreprengr: Veidekke

RIB prefab betong og stal:

Loe Betongelementer
Stalentreprengr: Loe Betongelementer
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STALTILLVERKARE

ArcelorMittal Commercial Sweden AB A

Vastmannagatan 6,
111 24 Stockholm
ArcelorMittal

08-534 809 40
sections.arcelormittal.com
sheetpiling.arcelormittal.com

Outokumpu Stainless AB
Box 74, 774 22 Avesta
0226 81000
www.outokumpu.com
info.stainless@outokumpu.com

SSAB

)
outokumpu '@
Box 70
101 21 Stockholm

SSAB

STALDISTRIBUTORER

Brm’\r/llma Stal AB 5 16343504
agasinsvagen 5, anga
O8-g28 29 4(? pane

@9 Bromma Stdl

www.brommastal.se
info@brommastal.se

Stena Stal AB
Box 4088, 400 40 Goteborg
010-445 00 00
www.stenastal.se
redaktionen@stenastal.se

Z&STENA STAL

Stalgruppen AB
gestavag;n 10,141 38 HUDDINGE a2
www.stalgruppen.se STALGRUPPEN_]
info@stalgruppen.se

Tibnor AB

S TIBNOR

www.tibnor.se info@tibnor.se

LATTBYGGNAD / TUNNPLAT
ArcelorMittal Construction
Vastanvindsgatan 13, 652 21 Karlstad
054-68830

www.arclad.se www.armat.se ArcelorMiﬂ.ol

www.arcelormittal-construction.se

Areco Profiles AB
Vinkelgatan 13, 211 24 Malmo

=
gﬁv?;x;grgc%lp?o?iles.se info@areco.se q re CO

FMH Stainless AB
Lilla Hovas vagen 19, 436 52 Hovas
031-748 227
www.fmhstainless.se
info@fmhstainless.se

Kingspan AB
raketorgsgatan 10 C, 43153 MéIndal
03176
www.kingspan.se
info@kingspan.se

Lindab Profil AB
269 82 Bastad
0431-85000
www.lindab.se profil@lindab.se

FMH STAINLESS

Kiﬁ‘ééﬁan

©Lindab

BJ Grup| g
Box 521, 645 25 Strangnas °
www.bigruppen.com J

info@bjgruppen.com BJ Gruppen

Bor, a Plat AB
spitals atan 11 532 40 Skara
TeI 511-
mall@borga se www.borga.se

BORGA

Chrisma Svets o Smide AB
Termlna5gatan 2,521 36 Falkdping
0515

info@chrisma.se

www.chrisma.se

Ch risma www.chrisma.se
/0515 - 13525

0515 - 135 25
Svets & Smide AR =rena =)

Connector Byggteknik AB
Omformargatan 2,721 37 Vésteras
070-388 0201
www.connector.nu
jim@connector.nu

Connector|

—yggteknik

Dahlstroms Smidesverkstad AB
Vallékra%atan 16,594 31 Gamleby B
0493-123 90 Dahlstroms

dahlstromssmide.se Smidesverkstad AB

kent@dahlstromssmide.se

EAB AB

333 33 Smalandsstenar

0371-340 00

www.eab.se

info@eab.se =

Falu Mekaniska Verkstad AB
Vastermalmsvagen 7,79177 Falun

073-63190 76 AL

falumek.se

info@falumek.se CO,
Fermeco AB

Batterigatan 8, 941 47 Pited
09129144 e Fermeco
ﬁ

www.fermeco.se

AB H Forssells Smidesverkstad
Box 1243, 141 25 Huddinge
08-774 08 30
www.fsmide.se
info@fsmide.se

H ]i-l;:sssus SMII:IE

G A J Stalkonstruktioner AB

He'ar atan 12,632 29 Eskilstuna

016-137070 -
www.gaj.se

info@gaj.se

STALKONSTRUKTIONER AB

GT Sg(egl Conﬁrucéigg 7A932 v g

ebergsvagen 6, aggery!

e G
www.gtsteel.se
info@gtsteel.se

TEE
CONSTRUCTION

Gdinge Mekaniska AB
Sodra Kringelvagen 4,
281 33 Hassleholm
0451-81135
www.goingemek.se
goinge@goingemek.se

Mo

Halltec i Sverige AB
Skyfallsvagen 1,791 77 Falun

%%S@r?alltei%% www.halltec.se H A L LT E C

Paroc Panel System

Huddinge Stal AB

(F; 1’% %’[31151530431 31 MélIndal Pa I'OC Rorvafen 55,136 50 Jordbro
www.parocpanels.com . Panel |nfo@hudd_|ngesteel se @ Huddlnge SI'CII
panelinfo.se@parocpanels.com System www.huddingesteel.se
PIaana143 570 81 Jarnf IPoeASh imveien 7, NO-1580 Halmstad, NORGE
0X arnforsen = ranheimveien 7, NO- almstad,
010-51610 00 . Plannja (?ﬁ +4769 8782 00 I P o A
www.plannja.se marknad@plannja.se PART OF RUUKII CONSTRUCTION g&%ﬁf@ﬁo
Ruukki Construction
Olof Asklunds gata 6, J3M Structure AB

42130 Vastra Frolunda

010-787:80 00 ) i 5.&.!&;!5“!5!
www.ruukki.se sverige@ruukki.com

- MARKTA STALENTREPRENORER

Allt inom smide och rostfritt AB
Dantorpsvagen 52,
136 50 Jordbro
08-50037120
www.alltinomsmideochrostfritt.se

Anstar Oy
Teemelstrl tn. 2/2 10916TALLINNA Estland
+358 (0)3 872
anstar anstar.fi
www.anstar fi

QAnstar@
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Malmgatan 6, 333 31 Smalandsstenar ]
037130170 |8 M -
info@j3m.se www.j3m.se L]

LECOR Stalteknik AB
g%%lgzaﬁageléﬂ 40 Kungélv
Anders.Finnas@lecor.se LECO R
STALTEKNIK
Llentab Al

Box 104 456 23 Kungshamn

0523-790 00

www.llentab.se I_I_EMAB

info@llentab.se — —
MORE THAN STEEL BUILDING:

LM kndulst__ririir8 89435 Sialevad
avelvagen 8, aleva
0660-38 9400 : lm

www.Imror.se -
info@lmror.se Industriror AB
www.Imror.se
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Maku Stal AB
Verkstadsgatan 15,504 62 Boras

033-237080 ; @MAKU

www.maku.se info@maku.se

NIFA

B

Banva en 9,97346 Lulea

0920-22 0770

www.nifab-bygg.se m NI FAB
fredrik. sandberg@nlfab bygg.se

Nordiska Industribyggen & Fasad AB

Nordec
Me{selvégen 17, 943 36 Ojebyn
911-257310

DEC

TOGETHER FOR SMART SOLUTIONS.

info@nordec.com
www.nordec.com

Northpower Stalhallar AB
Albybergsringen 108,
13769 ster aninge
08-6509280
bobi.wallenberg@northpower.se
www.northpower.se

=)
NORTHPOWER

V' STALHALLAR AB

Tecon Construction AB
Asebyberg 790, 442 98 Kode
070-870 08 97
www.teconbygg.se
tennce.carlsson@teconbygg.se

(TECON]

ENTREPRENAD

Temahallen AB
53?@3%%8%“ 18,288 31 Vinslov
. Temahallen
www.temhallen.com emanallien
info@temahallen.com

U.R. Plat & Smide AB
Aéestavagen 10,141 38 HUDDINGE
08-340010

www.ursmide.com
info@ursmide.com

Vistanfors Stall%%nader AB
Sodra L|n an 0 Fagersta
0223-4
WWW. vasta nfors se
fagersta@vastanfors.se

Nyber s Svets
gatan 744138 ALINGSAS
032

WWW. nybergs svets se
info@nybergs-svets.se

ﬁawnaﬂmr

Peikko Sverlfe AB
Box 4, 601 02 Norrkoping

= (3
\(/)vlw}wzpelkko se pEIkkD

info@peikko.se

Pettersson Verkstad AB (Komstad Smide)
Enhult Komstad, 576 91 Savsjo
0382-125 65, 070-325 77 24
www.komstasmen.se
info@komstasmen.se

PMK Marin & Industri AB
Profil%atan 71,261 35 Landskrona
041810
www.pmk-industri.se
es@pmk-industri.se

Pretec AB

Barneber%s%atan 10-14, 442 40 Kungalv
0303-3
www.pretec.se

PRGTCEC

Ranaverken AB

Kopmansgatan 48-49, 534 92 Travad P -

www.ranaverken.se

rana@ranaverken.se STALBYGGNAD

Sjolins Smide AB
Movagen 29, 824 92 Hudiksvall

)
0650-244 00 polind
WWW. S]0|InS smide.se SMIDE

ulrik@sjolins-smide.se

Sonstorps Mekaniska AB
Sors| ateva%en 52,610 12 Hallestad

0159 SONSTORPS

Vistsvenska Stalkonstruktioner AB (VSAB)
051%mans§atan 16, 53140 Lidkoping

kontakt@vsabgruppen.se
www.vsabgruppen.se

KONSULTER

AFRY
Frosundaleden 2,169 99 Stockholm
010-505 00 00
www.afry.com
info@afry.com

Bro och Stalkontroll AB
Vretensborgsvagen 20, 126 30 Hagersten

Cysab

VASTSVENSKA STALKONSTRUKTIONER AB.

AFRY

AF POYRY

073- 9t§) kZE 02 (-
www.bskab.se
jesper.antonsson@bskab.se QS_IS
Bygﬁkonstruktiiren AB
orra SIottsgatan 5,803 20 Gavle
026-18 881 vag
info@byggkonstruktoren.se onstruktéren

www.byggkonstruktoren.se

Bygﬁkonsulten Rune Norbdck AB
016g5sgatan 66, 632 21 Eskilstuna

info@norbacks.se
www.norbacks.se

BYGGKONSULTEN
Rune Norbick AB .~

ungsgatan 6
63221 ESKILSTUNA
Tel. 016 - 5180 10

Byggritningar AB

élnter atan 23 Box 5100,
59105M
0141- 21 65 35 0141-753570
www.byggrit.se
byggkopia@byggrit.se

BYGGRITNINGAR

Byggstatik i Strangnds AB

g:lzlgtzer\élks(stgrget 2,645 30 Strangnas BYGGSTATIK
info@byggstatik.se 1 STRANGNAS AB

www.sonstorpsmekaniska.se MEKANISKA COWI AB
patrick@sonstorpsmekaniska.se Vikingsgatan 3, 411 04 Goteborg
_ _ 010-§5% 1000
STABLAI'% 'Lrlrzolzll%?tgzl_'r_ AIIBh " WWW.COWi.se
0X , rollhattan info@cowi.se
0520-47 4100 STALAB
www.stalab.se info@stalab.se ELU konsult AB
Box 27006, 102 51 Stockholm
Spannverbund 08-580 09100
Kvarnber§s§atan 2,411 05 Goteborg www.elu.se
spannverbund info@elu.se
www.spannverbund.com
jakob.elemba@spannverbund.com Fahleson & Co AB
Storgatan 9,972 38 Lulea 3
Stalhus B wwvs%fcoab.se Fahleson & C:0 AB
g§x752% 114 85 Stockholm Stéilhus By g g AB info@fcoab.se Luled — Stockholm
WWW. stalhus se nfo@stalhus.se Femkon Al

Stal & Rérmontage AB
Ysanevzi%en 390, 294 92 Sélvesborg
0456-312 05

SM

sr@srmab.com www.srmab.com T~

Svets & Montage i Smalandsstenar AB
Verkt)ﬁ Ogatan 2,333 92 Broaryd

SMS Az

Turebergs allé 2,191 62 Sollentuna

wwwfemkon se
jonas@femkon.se

Goverde & Co AB
Storfatan 9,972 38 Lulea

femkon

' goverde&co
radgivandeingenjorsbyrd

WWW, goverdeco com
roger@smsab.se www.smsab.se www.smsab.se andre@goverdeco.com
SWL Stalkonstruktioner AB Hillstatik AB

Box 23, 777 21 Smedjebacken DN\ I s

o0 SWL

www.swl.se waw.swise

Heliosgatan 26,
120 78 Stockholm
08-644 9010

www.hillstatik.se

hillS

GOR VISIONER HALLBARA

SWT Scandinavian WeldTech AB
Box 853, 781 28 Borlange

010-550 77 00 'A] Scandinavian
info@swt.eu WeldTech
www.swt.eu

Kadesjés Ingenjorshyra AB
gflebg%atan 12 722 20 Vasteras

www.kadesjos.se
kadesjos@kadesjos.se

Kadesiss
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Kontrollbolaget
Faltskarsleden 1, 802 80 Gavle ( ‘
073-05070 49

Svetsansvarig i Sverige AB
Gravanasvagen 11,

€A SVETSANSVARIG

34293H éortsberga
www.kontrollbolaget.se 0721-6
info@kontrollbolaget.se KONTROLLBOLAGET WWW. svetsansvarlg se
Kavslr& Melll_mdAIB“ tan 63B, 5t SweBco 53‘411%?1%61%0 26 Stockhol v
agnus Ladulasgatan 63B, 5tr, oX ockholm
o KAVER & | Seoo sweco 28
- WWW.SWeC0.se
www.kaver-mellin.se MELLIN AB info@sweco.se
info@kaver-mellin.se
Tecnicon Byﬁkonsult AB
Mikgte 6. 857 51 Sundsval n | Sjogatan 89160 Ornskoldsvik
ergvagen undsva MECHANICAL TECNICON
070-3. % \N wwwtecnlcon se 0
|nfo@m|katec se MIKATEC info@tecnicon.se
www.mikatec.se ENGINEERING
Tecnoresolut AB
MﬁlﬁrvarVﬁtlkorgullg 6A??1 "y \ }1-I3élsgr(1)oll\lms¥égen 28, TECNORESOLUT
arusellplan 13, agersten . acka
070-75733 82 ALARVARVET 08-550 660 20 BYGGKONSTRUKTION | VS
www.mvkonsult.se KONSULT aB www.tecnoresolut.se
bjorn.andersson@mvkonsult.se
leab Strukturmekanik AB -
NCC Teknik 4 ornstl%en 87,170 73 Solna
e g0 X i Ka
- www.tikab.com
info@ncc.se N CC
www.ncc.se Tyréns Sverige AB
OptimaE AB iz
ptima Engineering ockholm =
Masthamnsgatan 5, 413 27 Géteborg 010-452 20 00
031-70017 ; D p T I m n www.tyrens.se TYRENS
info@optimaengineering.se engineering info@tyrens.se
www.optimaengineering.se
VBK
optimX Falkenbergsgatan 3,
Sy s - e ToK
www.optimx. se m o ptl m x www.ybk.se
kontakt@optimx.se mail@vbk.se
PE Teknik & Arkitektur AB Wenercon AB
Arstaangsvagen 11,117 43 Stockholm Sodergatan 5A, 462 34 Vanersborg
010-5160 0521
anders.lageras@pe.se e info@wenercon.se eneteor
www.pe.se wenercon.se
POJI AB WSP Sverige AB
Kungsgatan 14 652 24 Karlstad Arenavagen 7,121 88 Stockholm-Globen
070-34994 2 010-72250 00 \\\ )
WWW.poji.se WWW.WSpgroup.se
info@poji.se info@wspgroup.se
ProDesign Sverige AB BYGGENTREPRENORER

Kaserntorget 6, 41118 Géteborg
076-423 08 46
www.prodesign.se
info@prodesign.se

v ProDesign

ProDevelopment i Sverige AB
Storgatan 9,972 38 Lulea
0920-103 69
www.prodevelopment.se
info@prodevelopment.se

d&O
DeveioPment

Projektkompaniet i Motala AB
rottnlnggﬁtﬁn 50, 591t 27 MOTALA P@T
www.projektkompaniet.com
info@projektkompaniet.com KOMw}ET

Ramboll AB
Box 17009, 104 62 Stockholm

010-615 60 00
infosverige@ramboll.se R A M B LL

www.ramboll.se

Rejlers Sverige AB
Lindhagensgatan 126,
112 51 Stockholm
077178 00 00
www.rejlers.se
karina.skalmstad@rejlers.se

AREJLERS

HOME OF THE
LEARNING MINDS

Sitowise Sverige AB
Katarinavagen 15, 4tr,
116 45 Stockholm
010-16110 00
www.sitowise.com

STING
Olidevagen 9,
461 34 Trollhattan
0520-509350 )
www.sting.nu info@sting.nu

Stalbyggnadskontroll AB

SiToOwise

= STING.

Johan Banérs vag 50,

o VO

www.stbk.se Immmu' AB
Structor AB

Libergsgatan 6,
632 21 Eskilstuna
016-100770
www.structor.se

Structor

NR 3 ¢ 2025 « NYHETER OM STALBYGGNAD

Hei%elbgzg Materials Precast Contiga AB

781(21,'\1 tali u Heldelberg
orrtalie

010-471400 Materials
www.precastcontiga.heidelbergmaterials.se

info.precast.contiga.swe@heidelbergmaterials.com

Hybridge Group
Varla ber%sva§en 25,434 39 Kungsbacka
0725
info@hybridgegroup.se
www.hybridgegroup.se

PEAB AB
MargretetorFsvagen 84,
26092 Fors|o
0431-890 00
www.peab.se info@peab.se

{ybridge

SEPEAB=

Prefabsystem Entrefrenad AB

3veavag5en 167,113 45 Stockholm =~
- prefabsystem
WWW. prefabsystem se
Skakaa Pronge 52% 112 74 Stockhol
arfvinges va ocknoim
010-448 0000 SKANSKA

WWW. skanska se

Strangbetong AB
Gforwellsgatan 30, CONSOLIS

112 60 Stockholm .
08-6158200 STRANGBETONG
www.strangbetong.se
info@strangbetong.se

BRANDSKYDD / KORROSIONSSKYDD

.DOT

Thure Carlssons vag 5,
294 21 Solvesborg
0771-422 423
info@dot.se www.dot.se

SAMMANFOGNING /7 MASKINER

BM Svets AB
SMSVETS

Ruskvadersgatan 13,

418 34 Goteborg

031 712 48 81 JOINING METAL THROUGH KNDWLEDGE
www.bmsvets.se info@bmsvets.se

dVYWINI 1A
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Bufab Sweden AB
Stenfalksvagen 1, 33141 Varnamo
037069 69%0

BUE4B

Sweden 4B

www.bufab.com info@bufab.com

Ejot Sverige AB B
Box 9013, 700 09 Orebro
019-206510
www.ejot.se infoSE@ejot.com

EJOT

Hilti
Hyllie Boulevard 34, 215 32 Malmé
0\210-555 999

I

www.hilti.se kundservice@hilti.com

Iberobot Svenska AB
Terminalvé%en 13,861 36 TIMRA
060-57 3310
office@iberobot.se
www.iberobot.se

IBEROBOT

Konecranes AB
B&érkhemsvégen 21,
29121 Kristianstad
044-18 8400
www.konecranes.se
tony.bergman@konecranes.com

Nordic Fastening Group AB
Rattgatan 15, 442 40 Kungélv
0303-206700
www.nfgab.se
info@nfgab.se

Refine AB
Ber%kéllavé%en 27A,192 79 Sollentuna ®
08-410 24050

www.refine-labels.com

hej@refine-labels.com

NORDIC FASTENING GROUP AB

Richard Steen AB
Lovaskog Kronogarden,
516 92 Aspered Slig .
0332762 00 YIS Richard steen AB

info@richardsteen.se
www.richardsteen.se

SFS Group Sweden AB
Olivehallsvigen 10, 645 42 Strangnas s Fs
www.se.sfs.com
se.info@sfs.com )
Swebolt AB

Box 2029, 176 02 Jarfalla
08-55597500
www.swebolt.se info@swebolt.se

@ SWEBOLT AB
Skruvartiklar fér varje &ndamal !
U-nite Fasteners Technologg AB

Stora Bergavagen 5, 451 95 Uddevalla »

2 £ES unite
www.unitefasteners.com S N
info@unitefasteners.com e Frsceners Tochnology

Voortman
Ozonstraat 1,
NL-7463 PK Rijssen, Nederlanderna
+31(0)548 536 373
www.vortman.net/en/
info@voortman.net,
sales@voortman.net

$ voortman

KONTROLL & PROVNING

AAA Certification AB
Goteborgsvagen 16,
44132 Al ingsas
0322-64 26 00
www.a3cert.com info@a3cert.com

EpiQualis consulting AB

atortsvagen 17A,
23175 Beddingestrand E ’ uag:’g»
0739754108 “

www.epiqualis.se  info@epiqualis.se

Ingenjor Joel L Jonsson
Aspvé%en 1,342 50 Vislanda
070-5I134195
www.joeljonsson.se
joel@joeljonsson.se

KIWA Inspecta AB

Ingenjér Joel L Jonsson AB

oib 4765600 ™ SWAIA
www.kiwa.se klwa
se.info.kundsupport@kiwa.com
Nordcert AB
g\lgllériggga%%, 5tr, 111 24 Stockholm
www.nhordcert.se NORDCERT
info@nordcert.se N
olstickegatan 21, 6nkoping
070577 64 66 SOLFELDT
ake@solfeldt.nu INGENJORSBYRA AB

KONECRANES

TOV NORD Sweden AB

Gésebécksvégen 20,252 27, Helsingborg

010-474992
www.tuvnord.se
handerberg@tuv-nord.com

PROGRAMVAROR OCH IT

vnons )

BuildingPoint Scandinavia
Lysa erTor% 45,1366 Lysaker, Norge
+4767572100
www.buildingpoint-scandinavia.com
info@buildingpoint-scandinavia.com

=\ BuildingPoint

SCANDINAVIA

Congultleltlz 93121 Skelleftea *
ox 111, ellefted .
0101308700 Consultec

www.consultec.se info@consultec.se ElecoSoft
CYPE Software

Avda. de Loring 4,
ES-03003 Alicante, Spanien

-

+34965 922 550
www.cype.com cype@cype.com
Strt{/l?rl?g o d 4,18363 Tab
irkesgrand 4, aby
07073187 66 StruProg
www.struprog.se info@struprog.se Structural Programs
Strqu'th agen 22, 217 74 Malmo
ridhemsvagen 22, almd
040-530100
www.strusoft.com St ru S Oft
info@strusoft.com

Trimble Solutions Sweden AB
Sifurdsgatan 21,72130 Vasteras
02110 96 00

www.tekla.com/se
tekla.sales.se@trimble.com

EUROKODUTBILDNINGAR
¢/0 Byrdeman, St Paulsgatan 27,
118 46 Stockholm
070-4010031
www.eurokodutbildningar.se

& Trimble.

Weld on Sweden
Framtidsvé%en 14, 352 22 Vaxjo
0470-543370 / 070-333635.
www.weldonsweden.se
ali@weldonsweden.se

Weld om Sweden

BESTALLARE

Svenska kraftnat
Box 1200, 172 24 Sundbyber

010-475 80 00/010-350 92 5 Oorgenfl) — SVENSKA
info@svk.se — KRAFTNAT
www.svk.se —

Trafikverket )
difge  a
www.trafikverket.se \:r’, TRAFI KVER KET

trafikverket@trafikverket.se

INTRESSEORGANISATIONER

Auktorisation for rostskyddsmalnin

Grundber;isvégen 13, 461 39 Trollhattan
010-1308130

info@rostskyddsmalning.se

\ROSTg,
Fopd%

£

RIS,

0/

Jernkontoret
Box 1721, 111 87 Stockholm
08-67917 00
www.jernkontoret.se
office@jernkontoret.se

Jernkontoret

MVR - Mekaniska Verkstadernas Riksforbund

Box 152, 101 23 Stockholm
0480-233 00
info@mvr.se

WWW.mvr.se

MVRiE

Nordic Galvanizers
Danderydsvéogen 146,182 36 Dandery
08-446 67 6!
www.nordicgalvanizers.com
info@nordicgalvanizers.com

d nordic
GALVANIZERS ©

Plat & Ventféretagen
Box 372,101 27 Stockholm
08-762 7585
www.pvforetagen.se
info@pvforetagen.se

<0

PLAT & VENTFORETAGEN

SVEFF
Box 5501, 114 85 Stockholm
08-783 8240

www.sveff.se sveff.info@ktf.se

SVEFF

Sveriges Farg och Lim Foretagare
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Nya medlemmar i Stalbyggnadsinstitutet

PMK

MARIN & INDUS

PMK Marin Industri

PMK har bred kompetens inom stalkon-
struktioner, allt fran mindre plattformar
och konsoler till Brokonstruktioner.
Certifierade enligt SS-EN 1090-1i utfo-
randeklass EXC 3 och ISO 3834-2, vilket
sakerstaller hog kvalitet, sparbarhet och
trygghet i varje projekt.

| var storsta produktionshall med
matten 135x27 meter med lyftkapa-
citet pa 120 ton och en lyfthojd pa 20
meter finns mojligheten till leverans av
storre fardigbyggda konstruktioner. | var
maskinpark hittar ni bl.a plasmaskéarning
12x2,5 meter med 3D vridbart huvud for
att mojliggora fogberedningar direkt pa
skarbordet.

Viligger i hamnen i Landskrona och
har mojlighet att transportera Vattenvag
samt bilvag.

Sammanfattningsvis &r PMK Marin &
Industri AB det perfekta valet for hogkva-
litativa stalkonstruktioner i enlighet med
EXC 3i EN-1090-1 standarden.
www.pmk-industri.se

Refine AB ar - Tuff markning

Var expertis ar att forbattra och effektivi-
sera vara kunders markning. Vi har 20
ars erfarenhet av att hjalpa och guida
vara kunder till en hallbar och effektiv
markning dar QR koder ar en central del.
De flesta tillverkande foretag har behov
av markning, men ibland kan det vara
svart att hitta ratt markningslosning dar
ligger var expertis och erfarenhet.

Vivet om att utmaningarna med
markning kan vara komplexa, darfor ar
det viktigt att anpassa markningslos-
ningen efter kundens behov sa att den
lever upp till specifika krav och bransch-
standarder.

Visamarbetar med internationella
leverantorer och tillverkare av marknings-
produkter som standigt utvecklar nya
markningslosningar for vara kunder.
www.refine-labels.com

'STALGRUPPEN,

Stalgruppen

Stalgruppen ar en stalgrossist med lager i

Stockholm. Vi erbjuder ett brett sortiment

av stalprodukter och levererar snabbt och

flexibelt inom hela Méalardalen med egna

kranbilar. Som kund hos oss far du:

« Snabba leveranser direkt till arbets-
plats eller verkstad.

* Flexibilitet i bade bestallningar och
leveranstider.

« Personlig service och radgivning fran
erfarna medarbetare.

« Bearbetningstjanster i var egen verk-
stad, for att spara tid i ditt projekt.

Var malsattning ar att vara en palitlig

partner for alla som arbetar med stal

och smide. Genom korta ledtider, hog

tillganglighet och kompetent service

vill vi gora dina stalinkop s& smidiga

som mojligt. Besok gérna vart lager och

yrkesbutik — en naturlig motesplats for

yrkesverksamma inom stal och smide.

www.stalgruppen.se

m
PLAT & SMIDE

U.R Plat & Smide AB
U.R. Plat & Smide AB drivs av en tydlig
affarsidé: att leverera hallbara l6sningar
inom byggsmide och glasentreprenader,
med fokus pa kvalitet, sékerhet och
langsiktiga kundrelationer. Vart mal ar att
inte bara uppfylla utan att 6vertraffa vara
kunders forvantningar genom gediget
hantverk, och en stark kansla for detaljer.
Genom aren har vi etablerat nara
och l&ngvariga samarbeten med flera
av de storsta aktorerna inom bygg- och
fastighetsbranschen. Detta har gjort oss till
en trygg och palitlig partner. Tack vare var
breda kompetens kan vi erbjuda kom-
pletta I6sningar som omfattar projektering,
tillverkning, leverans och montering - alltid
anpassade efter varje kunds unika behov.

Vart arbetsséatt genomsyras av kvalitet,

flexibilitet och sakerhet. For att garantera
hogsta standard ar vi certifierade enligt
FR2000, CE-marker enligt EN 1090 och
utforandeklass EXC2 och ISO 3834-3.
www.ursmide.com

S voortman

Voortman

Hos Voortman hjalper vi féretag inom
stalindustrin att oka effektiviteten och
ligga steget fore. Vara CNC-maskiner, in-
telligenta programvaror och snabba ser-

vice utgdr tillsammans en helhetslésning.

Vivill hjalpa dig att 6ka produktionen,
minska ledtider och behalla kontrollen
over hela produktionsprocessen. Oavsett
om du bearbetar ror, balkar eller plat,
kopplar Voortman ihop ditt arbetsfléde
fran kontoret till verkstaden. Och med
dygnet-runt-support ser vi till att din
produktion aldrig star stilla.

Voortman erbjuder en komplett 16s-
ning for att optimera din stalbehandling.
Vi kombinerar maskiner, programvara
och service i ett integrerat tillvagagangs-
séatt. Voortman = CNC-maskiner + Smart
programvara + Engagerad service
www.voortman.net

TN
PROJEKT
KOMPANIET
LY

Projektkompaniet i Motala AB
Projektkompaniet i Motala AB &r ett
byggkonsultféretag med expertis inom
byggprojektledning, konstruktion och
A-projektering. Vi arbetar med bade
nybyggnationer och ombyggnationer
— oavsett storlek och komplexitet. Med
bas i Motala har vi etablerat oss som en
palitlig samarbetspartner for saval of-
fentliga som privata uppdragsgivare.
www.projektkompaniet.se

TPOA

IPOA

IPOA er Norges sterste stalentreprengr
—en komplett leverandgr av beerekraf-
tige stalkonstruksjoner til industribygg,
logistikkhaller, datasentre og annen
storprosjektutbygging i hele Norden. Vi
har en produksjonskapasitet pa over 20
000 tonn stal i aret, leverer vi komplette
lasninger fra prosjektering til montasje
www.ipoa.no

 Support — vi svarar pa era fragor

« Rabatter pa kurser, bocker, annonser mm.

Ar ert foretag intresserat av medlemsskap i SBI? Lis vidare hir!

Medlemskap i SBI &r 6ppet for alla foretag som pa ett eller annat sitt anvander byggmaterialet stal.
Att gynna 6kat stalanvindande i byggbranschen &r kdrnan i var verksamhet.

Nagra av vara mest uppskattade medlemsférmaner ar:
« Tillgang till mycket av var litteratur for online-lasning

» Mojlighet att vara utstallare pa Stalbyggnadsdagen
« Virekommenderar er da kompetens efterfragas

Kontakta Bjorn for mer information:

bjorn@sbi.se
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Samtliga foton: Lars Hamrebjork

Medlemstoretag | fokus

Stalbyggnadsbranschen i bade Sverige och Norge bars upp av manga kompetenta

stalbyggnadsforetag som med skicklig personal och kvalitetssakrade processer for-

ser byggbranschen med stalkonstruktioner av olika slag. Under denna vinjett

presenterar vi ett par av dessa i varje nummer av tidningen.

VD Joakim Wallstrom och Julia Ahman visar hur IOB balken svetsas i en svetsportal diir alla fyra lingsgdende svetsar svetsas samtidigt.

VSAB - komplett leverantor av stalkonstruktioner

Redan ar 1938 grundades foretaget Larssons Svets o Smide i Lidképing vid Vanern. Foretaget koptes sedan upp 1995 och da bildades
Vastsvenska Stalkonstruktioner AB (VSAB) som sedan dess bedriver verksamheten. Foretaget har under kort tid gatt fran att vara

ett relativt litet smidesbolag till att vara en av de storre aktérerna i marknaden inom sina produktomraden. Samtidigt med att féretaget
véxt snabbt har man utvecklat produktomradet IQB Stomsystem, som rént stort intresse i marknaden. Systemet &r framtaget for att flytta
tid fran byggplats till fabrik fér en béttre totalkostnad i projekten. VSAB arbetar processorienterat med ett integrerat ledningssystem for

Kvalitet — Miljo - Arbetsmiljo (KMA).

erkstadslokalerna i Lidkoping dr hu-
\/vudsakligen fokuserade pd att till-

verka IQB Stomsystem, som ocksd dr
ca 85% av produktionsvolymen fér VSAB.
Utover att bygga stommar dr VSAB dven
inriktade pd olika typer av tillverkning av
avancerade stdlkonstruktioner. Bland annat
modulproduktion mot offshore och medi-
cinanliggningar men iven traditionell HSQ
balk och 6vriga stdlkonstruktioner.

VSAB har idag 38 anstillda, varav 8
ginstemin. Man har en egen konstruk-
tionsavdelning som sitter i direkt anslutning
till fabriken 1 Lidkoping. Hir projekteras
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samt drivs och utvecklas IQB Stomsystem
i Tekla Structures. Under 2024 gjorde man
en uppdatering av sitt egna beriknings-
program som nu ir samordnat mot alla tre
hattbalkstyperna inom IQB-systemet och
HSQ. Vilket innebir att alla tre balktyper
dimensioneras samtidigt for att géra med-
vetna aktiva val. Man har dven ett module-
ringssystem anpassad for IQB-balkarna sd att
man fir ut alla komponenterna fér en balk
pé ett mycket effektivt och sikert sitt direkt
ifrdn berikningen. VSAB har jobbat fram
en gedigen IQB-standard for hur man ska
berikna, modulera, tillverka och montera

systemet. For att pd bista sitt férbereda sina
kunder och konsulter i projekten. VSAB ir
certifierade enligt ISO 9001, ISO 14001, ISO
45001. ISO 3834-2 och EN 1090-1.

1QB Stomsystem

1QB stomsystem ir ett industriellt prefabri-
cerat stomsystem, med inbyggt brandskydd
direkt frdn fabrik. Familjen IQB bestir av
en traditionell samverkansbalk (IQB balk
2) och samverkanspelare i stdl och betong,
men dven av en brandskyddad hattbalk (IQB
balk 3). Samverkansbalk och samverkanspe-
lare svetsas, armeras och fylls med betong i
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Erik Lewerin svetsar pd detaljer pd en firdigmonterad 10B balk.

fabrik och levereras med méilningsbehand-
ling enligt erforderlig korrosivitetsklass och
kundens 6nskemdl. Den brandskyddade
hattbalken bygger p en annan teknisk 16s-
ning. Men levereras likvil den med ett in-
byggt brandskydd och mélningsbehandling
enligt 6nskemal.

IQB stomsystems frimsta egenskap ir
detinbyggda brandskyddet, men ldngt ifrin
detenda. Att IQB balk 2 gjuts redan i fabrik

NR 3 ¢ 2025 « NYHETER OM STALBYGGNAD

och sdlunda levereras igjuten och klar gor
ocksd att balken dr mycket vridstyv och
sillan eller aldrig tillsammans med IQB
samverkanspelare behéver stimpas. Det-
samma giller IQB balk 3 som genom sin
konstruktion dven den dr mycket vridstyv
och kan undvika stimpning. Som en f6ljd
av detta kan kunden spara bade tid och
pengar under montagefasen. Allt f6r en
biittre totalekonomi i projekten.

1OB balk i vintan pd svets och ytterligare utvindiga detaljer och gjutning.

VSAB tar ett ansvar for hela kedjan av sin
del i projektet; dimensionering, projektering,
ink&p, produktion och leverans. m

Lars Hamrebjork
Las mer pa Internet
www.vsabgruppen.se

Las artikeln digitalt
via qr-koden
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https://www.stalbyggnad.se/stalentreprenor/vsab-komplett-leverantor-av-stalkonstruktioner/

Lars Hamr

framdt med kompetens och engagemang.

Lars Hamrebjork

UR Plit & Smides verkstad 1 Huddinge.

UR Plat & Smide

U.R. Plat & Smide AB ar ett modernt och
framgangsrikt smidesforetag med specia-
lisering pa byggsmide. Man tillverkar smi-
desprodukter for montering och utfor dven
reparationssmide, och ar en trygg leverantor
av stal och smidestjanster i Stockholm

l | .R.Plt & Smide AB ir ett modernt
smidesféretag med rotter frin
1950-talet. Sedan 2025 leds bolaget

av VD Yezelkal Adamu, med ling erfaren-

hetinom branschen. Foretaget har sin verk-
stad pa Agestaviigen 101 Huddinge, utrustad
med en modern maskinpark och en 5-tons
travers for hantering av storre stdlelement.

Bolaget iir certifierat enligt FR2000, CE 1090

EXC2 samt ISO 3834-3.

UR Plit & Smide har 20 anstillda, varav
tre pd kontoret och 17 smeder, inklusive tre ar-
betsledare. Foretaget ir vilkint for att leverera
kompletta lsningar inom byggsmide, trappor,
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Kuba, Adam och Johan en del av teamet pd UR Plat & Smide som tillsammans driver projekten

riicken och glaspartier. Manga kunder ir &ter-
kommande, vilket gor UR Plit & Smide dill
det sjdlvklara valet som trygg smidespartner.
Miljsarbetet ir en sjdlvklar del av verk-
samheten. Fordonsflottan bestér till stor del
av elbilar, allt material spdras digitalt och
klimatkalkyler tas fram for varje projekt
vilket gor det mojligt att minska klimatpaver-
kan och skapa lingsiktigt hillbara [6sningar.
Ettaktuellt exempel ir ledverket i Norrtilje
Hamn, bestillt av NCC Sverige AB. Projektet
omfattar tillverkning och montage av stora
stomsektioner i stdl och visar tydligt foretagets
kapacitet att leverera i komplexa uppdrag. m
Lars Hamrebjork

L4s mer pa www.ursmide.com

Las artikeln digitalt
via gr-koden

Yezelkal Adamu

UR Plit & Smude satsar pd miljovinliga tran-
sporter en del av fordonsflottan bestdr av elbilar
som anvinds vid projekt runt om i Stockholm

Lars Hamrebjork

) . L
Infor kommande montage gar Adam och Johan
igenom stalritningarna i detaly.

U.R. Plat & Smide

Ett av UR Pldr & Smide storre projekt,
ledverket i Norrtilje Hamn.
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Stilkonstruktionerna tar form fran verkstad till
byggarbetsplats.
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LATT ATT ARBETA MED Coftastra 70

Var serie av samverkanspléatar underldttar gjut-
ning av olika bjdlklag och ger oss méjligheten
aft optimera dessa for olika spdnnvidder och

laster.

Ldg vikt gor pldten lGtt att arbeta med vilket
reducerar byggtiden. Anvandandet av samver-
kansplat kan dessutom innebdra att forbruk-
ningen av betong kan reduceras.

Cofraplus 80

Nyfiken och vill veta mer?

Ladda ner var broschyr p&
Floors guide Cofraplus 220

orcelormit’rolproiekt. se. Composite floor solutions

For hjdlp med berdk-
ningar och produkival,
kontakta ndgon av véra
sdljare.
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ArcelorMittal Construction Sverige AB Tel. Karlstad: +46 (0)54 688 300

Vastanvindsgatan 13 Tel. Sveg: +46 (0)680 554 00 Las mer pé Qrce|ormiﬂo|proiek’['se

S-652 21 Karlstad, Sweden www.armat.se



https://www.arcelormittalprojekt.se/

Posttidning

Ejretur

Avsidndare: Nyheter om Stalbyggnad
Stalbyggnadsinstitutet
Box 1721, 111 87 Stockholm

Stalbyggnad ar kostnadsfri, men vill du inte ha tidningen s& kan du
skicka ett mejl till info@sbi.se sa avbryter vi gratisprenumerationen.

Stdlbyggnadsskruv (Friea)

T ———

for sakra konstruktioner Lets connect

Pretec erbjuder CE-markt och Alla skruvar och muttrar levereras med
samprovad stdlbyggnadsskruv som 3.1-certifikat enligt SS EN-10204:2005,
moter de krav som stdlls inom bygg-  vilket ger dig trygghet och spdrbarhet
och anléggningsbranschen. i varje leverans.

Vi erbjuder Stalbyggnadsskruv for icke Védlkommen att utforska vart sortiment!
férspdnda férband EN 15048-1 och Besok var hemsida pretec.se for att se
férspanda férband EN 14399-1. mer eller kontakta oss sa hjdlper vi till.

Pretec AB | Let's Connect www.pretec.se | 3] @Pretecsverige



https://www.pretec.se/produkter/staal-och-industribygg/staalbyggnadsskruv
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